ALEVSIZDIRMAZLIK TEST
ISTASYONU




(Exproof-ALSz) cihaz imal etmelerini, gelis

bagimlihgr azaltmak izere ALSz Test Istasyonu tarafindan hazirlanmis,
Maden Dairesi Baskanhgi (Maden isleri Genel Miidiirliigii) tarafindan
yayimlanmistir. Bir yil siireli olarak verilen sertifika imal lisanslar
firmalarin yillik imalat takip foyleriile yil ici kullanici teslimatlarina ait
kalite kontrol raporlarinin denetlenmesi sonucu “imal Lisansi Siire
Uzatim Raporlar’” tanzim edilerek 69 firmanin stire uzatimlari
gerceklestirilmistir. ALSz Test istasyonu, sadece TTK’ya degil Turkiye’de
Ex cihaz dreten ve kullanan tim sanayi kuruluslarina hizmet
vermektedir. ALSz Test Istasyonu bu giine kadar verdigi hizmetlerin %
15’e yakinini TTK’ya %85’i ise TTK disi sanayi kuruluslarina hizmet
vermistir.



Ik Binamiz
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* ALSz cihazlarin imalatricin genel standartlardan ayri
Ozel standart ve sartnamelerin otoritelerce hazirlanip
yayinlanmasi gerekmektedir. Bu 6zel standartlarin
hazirlanip yayinlanmasi kullanici ve ALSz cihaz imalat
sanayinin gelismesi acisindan zorunludur.
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+ Thtiya¢ ve dncelik durumu géz 6niine alinarak cogunlugu
Grup | icin olmak (izere Test istasyonu Mudurligi
tarafindan Maden isleri Genel Miidiirlig(i adina 18 adet
sartname (MGM Sartnameleri) hazirlanmis ve bunlar
Maden isleri Genel Miidiirligiince Resmi Gazetede
yayinlanarak yurdrlige konmustur. Bu Sartnameler:
Madenci bas lambasi, kablosu, ALSz Dizel Lokomotif, ALSz
Guc Trafosu, Lastik ve PVC Alevi Geciktirici Kablolar, ALSz
Kablo Glendleri, Birlestirici Fis ve Prizler, Akaryakit Satis
Pompalartile ilgilidir.
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Sira No

\

Konusu

MGM 101/1982
MGM 102/1982
MGM 103/1982

MGM 104/1982

R.Gazete Yayin Tarihi
MBL icin Esnek Kablo
30,04,1982 — 17680
Madenci Bas Lambasi
25,05,1982 — 17704
Benzin Alevli Emniyet Lambasi

25,05,1982 — 17704

ALSz Kablo Glendleri
22,12,1982 — 17906




* MGM 107/1983
* MGM 108/1983

* MGM 109/1983

11,03, - ——
Maden ALSz Gui¢ Trafosu

07,05,1983 — 18040

Alevi Geciktirici Kablo
22,07,1983 — 18112

Madenler icin PVC Gii¢ Kablosu
15,08,1983 — 18136




* MGM 112/1984

* MGM 113/1984
Adaptorleri

* MGM 114/1984

22,02,1985 — 18 —
Maden Ocaklari Lastik Esnek Kablolari
22,02,1985 — 18674

Maden Ocaklari Kablo Birlestirici ve
21,05,1984 — 18407

Maden ocaklari Alev Sizdirmaz Fis Prizler
21,05,1984 — 18407



* MGM 115/1985
Kablolar

* MGM 116/1986

* MGM 117/1986

* MGM 118/1989

\

Maden Ocagi Zirhsiz Esnek
04,01,1986 — 18978

Akaryakit Satis Pompalari
20,03,1986 — 19053

ALSz Akl Bataryalari

20,03,1986 — 19053

Maden Ocaklari icin Glic Kablolar
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* Yayinlanan MGM sartnameleri patlayici ortamlarda
kullanilacak ekipmanlarin standarti olmadigi icin standart
cikana kadar yerine kullanilmasi amaci ile hazirlanmistir.
Bunlar sartnameler deki degerler BS (British Standart) DIN
ve National Coal Board normlari esas alinarak Glkemiz
sartlarina adapte edilmistir. Ozellikle maden kablolarr icin
bu sartnameler esas alinarak ALSz sertifika verilmeye
devam edilmektedir. Sertifikal kablo kullanimi zorunlulugu
kaldirildiginda malzeme kalitesi, boyut ve standart sorunlar
ile bas etmek ¢ok zor olacaktir.
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« DUNYA DA VE AVRUPA DA ATEX 94/9/AT DIREKTIFI
YAYINLANMADAN ONCE YAPILAN
SERTIFIKALAMALAR
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Ulkeler Patlayici Ortam Ana Standart ve Test istasyonlari

¥ Patlayici Ortam Genel Pat. Ort. Cih. .
ULKE gtan darttan Tanitma TEST ISTASYONLARI
D ALMANYA VDE 0170 - 0171 (Sch) BVC Dortmund
(Ex) PTB Braunschweig
DDR D. ALMANYA TGL 19491 (Sch) InstitGtfGr Bergbausicherheit
_ (Ex) Breich Freiberg
GB INGILTERE BS 229 - 4683.1......4 (FLP) BASEEFA
(Ex) - Boxton
USA AMERIKA UL 1203 - 913 C1.1 U1 Lab. Cihicago Il
NEPA 483-70 NEC - 500 FM Norwood / Mass
| ITALYA C.E.31-1 Ad. CESI
(Ex) Milono
J JAPONYA - JIS C 0903-4-5 (Ex) Rest. Inst. of Industrial
Safety Tokio
cS CEKOSLAVAKYA CSN 341 480 (Ex) Prifinstitut VVUU
CSN 341 499 Ostrava - Radvanice
SU RUSYA GOST PB SIPE
Donetzk
PL POLONYA PN 72/E B Grube BARBARA
08110 (Ex) - Mikolov -
CN KANADA CSAC22.2 (Ex) Can. Ex. Atm. Lab. Fules
NO 30 Res. Cent. Ottawa CSA
F FRANSA NF C 23-514-520 ADF CERCHAR
- IEC-79.1-10 (Ex) Fontenayaux - ROSE
=R TURKIYE TS 3380 - 3385 Ex ALSz Test Istasyonu
TS 3489 - 3493 ZONGULDAK
IEC INTERN. ELECTRIC IEC - 79.1.......10 Ex -
COMMISSION
EN EUROPEN NORM EN 50014 - 50020 E Ex »
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Ulkeler Gaz Grup ve Koruma Tipleri

OLKE IEC wo|ussR | P | usa D GB
Patlayici ortam cihaz tanimi Ex S O,8H | Expl | SchEx | FLPEx

Maden I | B C1GrD Sch !

Diger sanayi I I -IvC | GrB,C A Ex I

A A -2 -1l D | A

Patlama Gaz Gruplari ] B 3 Il g £ B

Cc c 4a :|IVa-IVb| B 3a C

D 4b Ve A 3n
Yiizey sicakiik sinifi TIT6 | TIT6 | TIT5 | G1-G5 | TI-Te | G1-G5 | Ti-Te
Alevsizdirmaz muhafaza | d t .| B M Ex.plp d,p d
Artiriimis emniyet & s H w e e
E Kendinden emniyetli Ia, ib i N - i i
é Kumla doldurma ‘q' q K(K3) VA q
i-% Yagla doldurma 0 M 0 0 0
g Basingli muhafaza p p ‘lI p f p
< Kati madde kapstileme v m - -

Ozel koruma n o 1 s s

Sinirli hava stzdirmaz n N




ATEX Direktifinden once
Ulkelerin Test Otoriteleri

i, ANVIBLEIVI, RUNMUZ 1 x.
MADENCILIX GRUP IX ;
Al va Test otoriteleri BVS ve PTB'den
AN, sgflra sc:!rtiﬁka. numaras: yvazilir
Avusturya
FLP valmz madencilik ve_ =
ingiltere alevsizdirmaz muhafaza icin .
kulilamir
2 Amblemden sonra
Macaristan Sb/m =2eEb BKI sertifika numaras: gelir.
@ Bureau of Mine
Amerika

s
cihaz plakasim basilmas
@ olarak imalatgiya verir.

Gaz grup isarerieri de
Kanada <§® flave edimektedir.

Fransa M S AE Tastik numaralarn da yazilir.

BWwW ExVWW
Polonya BN E>xxini Koruma tip sermbolleri yvazilir,
B 1 Ex |
i Test ororiresi CESI'dir.
italyva CESI Koruma tipinden sonra sertifika
AD -PE numaras: yazilir.
Bel E Sonra sertifika numaras: ve 11
Holland=a > vazihr. Maden haricinde T konur
o Sertifikalh cihazlarda bu isarerin
Tirkive kKullamilmas: imal lisans: ile olur
Rusya
Yugoslavya Cihazin sertifikalandiSin gosterin
Tastik edilmis batan
Norvecg elekirik cihaélan icin kullanmilhic




# 4.- PATLAYICI ORTAMLA
MUAYENELERINDE SAHADA GORULEN UYGUNSUZLUKLAR
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* Uzun sureli kullanilan ALSz cihazlar, yedek par¢a
temini zorluklarrile orijinal yedek parca
kullanilmadigindan ALSz 6zelligini yitiren tadilat ve
onarimlar s6z konusu oluyor.



+ - Ozellikle ocaklarda agir fiziki g.artlar nem, su git

sebep olan etkenlerden flans yiizeylerinde (alev yollarmda)
paslanma, ezilme, delinme gibi olumsuz etkiler goralmekte.
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+ Kapak civatalari paslanma sebebi ile zor acilip civata
kesilmelerine rastlanmaktadir. Kesilen civatalarin
yerine yenisi takilmadigi veya kesik civatayi ¢citkarmak
icin matkapla delik buydtulerek bir Gst capta civata
takildigi gorilmektedir. Bayuk capta civata
kullanilarak alev yolu boylari standart dlctlerin altina
inmesi sebebiyle uygunsuzluk meydana gelmektedir.
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* 4.1.3- Kablo baglantilari en sik gortlen
uygunsuzluklardir;

« Uygun kablo secilmemesi. (cap, zirhli, zirhsiz)
+ Kabloya uygun kablo glendi secilmemesi

* Kullanilmayan kablo girislerinin kor tapa ile
kapatilmamasi veya uygun kor tapa kullanilmamasi.






Glend Contalar Tek Kablo Icindir

- —
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* - Cihaz icerisinde i1s1 kaynagi olabilecek rezistans,
lamba gibi elemanlarin daha ytksek gticte olanlar ile
degistirilerek cihazlarin sicaklik ve cihazlara ilave
delikler acilarak kablo girisi, sinyal, gozetleme cami,
buton gibi ilaveler yapiimaktadir.
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* Aydinlatma armatdurlerinin koruma kafesleri
cikartilarak seffaf parcalarin kirilma riskini
artirmaktadir



Mekanik Darbe Test Degerleri

Darbe Enerijisi (Joule)

Gaz Grubu I
Darbe Sartlari Yiksek Algak Yuksek Algak
Isik Yayim
Pargalari(Koruyucusuz
¢ ( y ) 10 4 4 2
Isik Yayim Pargasi
(Koruyuculu)
4 2 2 1







- e-tipi korumali (Increased

safety) cihazlar icin uygunsuzluklar

‘\

*« e- tipl cihazlar sadece ark ¢ikarma riski olmayan
donanimlar igin yapilsa da, ark ¢ikma ihtimali yine
de vardir. Bu riskler ortadan kaldirilarak yapilmig
koruma tipidir.
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4.2.1- Cihazin IP korumasini saglayan conta ozelligini
yitirmis, orijinal olmayan conta ile degistirilmis yada hi¢
conta konulmamis. IP ozelligi ortadan kalmis.

4.2.2- Kablo girigleri uygun olmadigi gozlenmis.

4.2.3-Kutu icerisine kontak ihtiva eden anahtar ve role
ilave edilmistir.

4.2.4- Etiket degerinden yuksek voltaj ve ya enerjili
cihaz kullaniimistir.



Artinlmis Emniyet

Toz ve suya karg! koruma
min. IP54

Teller (kablolar)

Kablolarin

Kendinden-gevse

KISl wonima Darbeye direng
enaz7 Nm

\

Sicaklik sinifamasi \Elektmslatik yiiklere karsi koruma




Kendinden Emniyetli Cihazlarda
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Kendinden emniyetli cihazlar gene!!e g

tipi cihazlarla birlikte kullanilir. d-tipi
cihazlarin girisi ve ici kendinden emniyetli
degildir. Burada yanhs bilgi sistemin
tamaminin kendinden emniyetli oldugu
zannedilmesidir. Bunun icinde kutu
baglantilart onemsenmemektedir. Hatta
Kutu giris ve cikislarinda kablo grendi
kullanilmadigi gibi kablolara ek yapildigi
gorulmastdr.
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Giivenli Bolge Patlayici Ortam
(Non Hazardous Area) (Hazardous Area)

Sensor

ENERA

Izoletorlii Gegis

Kendinden Emniyetli Cihaz

Ex Olmayan Pano

Kendinden Emniyetli Bariyer
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D ve | Tipi Koruma

220V > Patlayici Ortam
~ (Hazardous Area)

\Sensbr
D Tipi Muhafaza

Kendinden Emniyetli
Bariyer



Ayrica kendinden emniye@

elektronik devre cikislarinda akim ve
gerilim sinirlayan kopru ve sigortalar
bulunmaktadir. Ariza yapan kartlarda bu
devreler islem disi birakilarak sistemler
cahstirilmistir. Buda sistemin kendinden
emniyetli 6zelligini yitirmesine sebep
olmaktadir.



Yagh Korumalar (oil immersed)
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* Genelde gorilen uygunsuzluklar yag seviyeleri ve yag
seviye gostergelerinin calismamasi, yag kalitesinin
Olcilmemesi.
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*+ Statik elektrik patlamalaricin cok dnemli risk
kaynagidir. Biriken statik ytkler 15 kV a kadar ulasir ve
desarj esnasinda ¢ikan ark gaz ile olusan patlayici
atmosferin patlamasina sebep olur. Plastik
malzemeler icin satin alma asamasinda antistatik olma
Ozelligi aransa da daha sonraki asamalarda gozden
kacirilan hususlar olmaktadir.



Ozellikle bakim ve onarim ele%a

veya ocaga zaman zaman girdiklerinde
ayakkabisi, elbisesi, bareti antistatik olsa bile
soguk havalar icin kendisinin temin ettigi
kolsuz yelekler genellikle polyester
malzemeden oldugu gozlenmistir.
Calisanlarin pet siselerle su ve mesrubat
ihtiyaclarini karsilamasi ve bos siseleri
sahada birakmalari risk olusturmaktadir



Antistatik 0zelligi testeri Avrupada sadece
patlayici ortamlarda degil yasam alanlarinda
da standartlar la belirlendiginden cok
onemseniyor. Olciimleri ve degerlendirilmesi
uzmanlik ve titizlik gereken bu konuda
Almanya da Kamuya ait bir enstittide bir
birim olusturulmustur.

Ulkemizde de bu kapsamda bir kurulusa
ihtiyac vardir. Olusturulacak kuruluslar
yetkilendirilmeli ve verilecek belgelerde
standart hale getirilmelidir.



SONUCLAR

ATEX (2006 yil) 6ncesi ulkemlze giren
patlayici ortam cihazlari cok buyuk mali
boyutlarda dir. Avrupa da bu cihazlar risk
analizi ve periyodik muayene yapilarak
kullanilmaya devam etmektedir.
Ulkemizde de riski olmayan patlayici
ortam icin Uretilmis sertifikal cihazlarin
kullanimina devam edilmelidir.



am—

13/07/2015 tarihli ve 2015/7966 sayil
kararname ekinde ATEX harici cihazlarin

kullanimi 2019 yilina kadar kullanimina
izin verilmistir.



TTK da yapt

A

1I1miz envanter

calismasinda 300.000.000 dolar
malzeme 200.000.000 dolar da is kaybi
ve iscilik ila 500.000.000 dolar maliyet
citkmistir. Su an tam isletmeler
denetimlerde Calisma ve Sosyal

Guvenlik Ba

kanligr ile bu sorunu

yasamaktad

Ir.



P

Ulkemizde cogunluk olarak ingiliz ve
Alman uretimi olan cihazlar, rafinerilerde
de Amerika uretimi olan cihazlar
kullanilmaktadir. Bu cihazlar dan Exproof
Ozelligini devam ettirenler cogunluktadir.
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ATEX sertifikali ve Exproof
sertifikali cihazlar icin mutlaka
muayene ve muayene kuruluslari
esaslari belirlenmeli ve bu
kKuruluslar yetkilendirilmelidir.



Kablolar yurt disinda‘isyeri s@

birakilsa bile bizde 6zellikle madenlerde
mutlaka sertifika sarti aranmali. Aksi
taktirde standart disi kablolar tercih
edilerek hem malzeme kalitesi hem de
boyut sorunlari yasanacaktir. Kablonun
boyut sorunu cihazin 6zelligini de riske
sokabilecektir.



i

Bakimlaricin TS EN 60079-17 standarti
esas alinmalidir.



i

Calisan ve bakim personeli mutlaka cihaz
ve genel kurallar konusunda egitim
gormelidir.



i

Tanitim plakasi olmayan
cihazin tamirinden
kacinilmalidir.



P

Imalatci, kullanici veya tc¢linci tarafin
tamirci olabildigi tamir servisi, tamir
veya buyuk bakim islemini kontrol
edebilen ilgili milli yonetmeliklerdeki
belirli kurallardan bilgi sahibi olmaldir.
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Tamir islemleri, buyuk bakimlar, yapisal
degisiklik veya modifikasyon kayitlariyla
ilgili dokimanlar, kullanici

tarafindan muhafaza edilmeli ve tamirci
icin hazir bulundurulmahdir.



T

Dokumantasyon ve kayitlar, normal olarak
cihazin 6mri boyunca kullanicinin kontrol
dosyasinda muhafaza edilmelidir.



I —

Tamiri yapilan cihazin tekrar
montaji, TS EN 60079-14’e uygun
olmalidir.



——

Tamiri yapilan cihaz tekrar calistirlmadan

once, hasara ugramads
koruma tipine uygun o
kablo/boru giris sistem
edilmelidir.

larini ve cihazin
malarini saglamak icin

eri kontrol



T

Tamir servisinin, bu standarddaki ilgili sartlara
uygun oldugunu belirlemek kullanicinin
sorumlulugundadrr.
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Tamir servisleri, kalite
yonetim sistemini
calistirmalidir.



w

Tamirci, tamiri veya buyuk bakimi
yapilacak cihaza uygulanan belirli kullanma
sartlari dahil, patlamaya karsi

ilgili koruma standardlariile belgeler
hakkinda bilgi sahibi olmasi ve bu
islemlerin, s0z konusu dokimanlara

uygun olarak gerceklestirmesi konularinda
yonlendirilmelidir.



—

Yedek parcalar

Yeni parcalarin imalatcidan temin edilmesi tercih edilir
ve tamirci, belgelendirilmis cihazin tamirinde veya
buyuk bakiminda, sadece uygun yedek parcalarin
kullanilmasini saglamalidir. Cihazin niteligine bagl
olarak

bu yedek parcalar, cihaz standard, ilgili sertifika
dokimani ile veya imalat¢i tarafindan belirlenebilir.



i

Tamiri yapilan cihazin tanitimi
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Cihaz, tamir veya buyuk bakim ile tamircinin
Kimligini tanitmak icin isaretlenmelidir. Tamiri
yapilan cihazla

ilgili isaretleme, Ek A’da verilmistir.
Isaretleme, ayri bir etiket tizerinde
saglanabilir. Bazi durumlarda, asagida
belirtildigi gibi, etiketi degistirmek

veya cikarmak yada etikete ilave yapmak
gerekli olabilir:



w

a) Tamir, bliylik bakim veya yapisal degisiklik
isleminden sonra cihaz, bu standarda ve imal
edildigi koruma standardlarinin tipine gore
uygulanan kisitlamalara uygun olmali, ancak
sertifika dokiimanina uygunlugu zorunlu
olmamalidir, ayrica etiket, normal olarak
cikarilmamali ve “R” tamir sembold, ters G¢gen
icerisine yazilmalidir (Ek A’ya bakilmalidir),
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b) Tamir, bliylik bakim, yapisal degisiklik veya
modifikasyon isleminden sonra cihaz, koruma
standardlarinin tipine veya sertifika
dokimanina bundan sonra uygun olmayacak
bicimde degistirilir. ilave sertifika elde
edilmedikce, belgelendirme etiketi tizerinde
sertifika veren kurulusun isareti ve “Ex”
isaretlemesi kaldirilmaldir,



e

¢) Onceden belgelendirilmis cihazin imal edildigi
standardlarin bilinmemesi durumunda, bu
standard ve ilgili koruma tipi standardlarin gecerli
baskisindaki kurallar uygulanmalidir. Cihazin,
tamirci tarafindan teslim edilmesinden dnce ilgili
guvenlik seviyesine uygun oldugunu dogrulamak
icin, patlamaya karsi korunmus cihazin
degerlendirilmesinde yetkili kisilerce bir
degerlendirme yapilmaldir.




