Automationworx — Diisiik Maliyetli Kontrol Platformu
Kontrol Teknolojisi En Onemli Basar1 Faktorii Haline Geliyor

1960’11 yillara baktigimizda role ve koruma devrelerinin mekanik ve saha miihendisliginin
artan gereklerine cevap veremedigini goriiriiz. Performansa yonelik teknik ¢oziimler, yiliksek
kontak sayis1 sebebiyle siirli, esnek olmayan ve hataya elverisli yapidaydi. Programlanabilir
Lojik Kontroldrlerin (PLC) donemi 30 yil once basladi. Bugiin PLC’ler ve PC tabanli
kontrolorler tim kontrol gereksinimlerini basariyla karsilamaktadir. Bu makalede modern
kontrol  sistemlerinin  giinlimiiz  otomasyon  gereksinimlerini nasil  karsiladiklar
anlatilmaktadir.

PLC yapisinin ortaya atilmasindaki amag, programlanabilir lojik kontrolérlerin klasik kablajl
yapinin yerini almasiydi. Karmasik role ve zaman rdlelerinin kablo karmasasit ortadan
kaldirilmistir. BOylece basit programlama ve test 6zelliklerini temel alan, kontrolorii tesis
veya makinenin merkezine tasiyan otomasyon yapisiyla yeni bir kavram ortaya ¢ikmisti. Kisa
stire icinde bit iglemeye dayali optimize edilmis bu teknolojinin onceki ¢dziimlerin yerini
almada en ideal ¢6ziim oldugu anlasildi. Bu yapiyla birlikte son 30 yilda kontrol teknolojisi
cok daha hizli gelisti.

Dagitilmis Kontrol Yapisi

Ik gelisim asamas1 matematiksel modellerin kullanimi oldu. Bir siireden beri kontroldrler bit
islemlerinin yaninda gittikce artan sekilde karmasik kontrol gorevlerini de gergeklestirir
oldular. Artan rekabet baskis1t makine ve saha miihendislerini daha esnek olmaya zorladi.
Omegin, makinelerin mekatronik adli alt birimlere béoliinmesi bunun bir isareti olarak
gosterilebilir

Sekil 1
Makine ve sistemleri tekrar kullanilabilen fonksiyonel birimlere bdélmek gelistirme ve
miihendislik maliyetlerini 6nemli ol¢iide azaltir.



Modiilerlesmeye yonelik trendin bir pargasi olarak makine ve hatlar, dolum, miihiirleme,
etiketleme, tasnif ve ambalaj gibi farkli iiretim kademelerine karsilik gelen test edilmis
fonksiyonlardan meydana gelirler. Bu sayede miisterinin ihtiyacina hizli ve ucuz sekilde
cevap verilir. Kontrolor ¢oziimleri yeni mekanik yapilara uyum saglamak durumundadir. Bu
tip merkezden dagitma yaklagiminin uygulanabilir olmasi i¢in farkli kapasitelere sahip ¢ok
genis bir iiriin yelpazesinin varlig1 zorunludur.

Basit ve Kullammmm Kolay Programlama Yazilimi
Kontrolér donaniminin yaninda programlama yazilimi da yeni yapilara uyum saglamalidir.

Programlama araglar1 programcilari, servis ve bakim sorumlularini gérevlerini en iyi sekilde
yapabilmeleri amamyla kontrolor saylsl artmasina ragmen desteklemelidir
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Sekil 2
PC Worx yazilimi dagitilmis sistemlerin konfigiirasyon, programlama ve hata ayiklamasi icin
etkin bir miihendislik ortamidir.

Phoenix Contact’in PC Worx yazilimi, dagitilmis sistemlerin konfigiirasyon, programlama ve
hata ayiklamasinda etkin bir miihendislik ortami sunar. Bir makine veya tesise ait tim
kontrolorler, program gelisim ve kurulumlarini 6nemli 6l¢iide basitlestirecek sekilde ve tek
bir proje altinda toplanacak yapida islenirler. Degiskenler kontrolorler ile
iliskilendirilmislerdir. Kontrolorlere tek bir proje iizerinden program yiiklemek, test yapmak
ve arizalarina miidahale etmek kolaylikla yapilabilir.

Diisiik Maliyetli Uzaktan Erisilebilirlilik

Kiiresellesmenin sonucu olarak makineler giinimiizde global pazar igin {retilmektedir.
Makine ve kullanicilar arasindaki biiyilk mesafelere ragmen, kullanicilar makine ve
sistemlerinden azami siirekliligi beklemektedir. Bu da diinya ¢apinda yetismis servis personeli
ve yiiksek maliyet anlamina gelmektedir. Uzaktan erisim bu sorunun net ve ekonomik bir



¢coziimiidiir. Bu sayede miihendisler makine veya sistemlere dogrudan Internet veya telefon
hattindan erigebilir. Uzaktan erigim bir siiredir var olmasina ragmen bugiine kadar ¢ogunlukla
ozel bir donamim gerektirmis olup karmasik ve pahali bir ¢dziim olarak yer almistir. iste bu
ylizden modern uzaktan erisim c¢oziimleri Ethernet ve RS232 gibi standart arayiizleri
desteklemektedir. Bu arayiizler uzaktan baglantilar1 standart ekonomik modemlerle
gergeklestirilmesini saglar. Haberlesme ortami olarak Internet de kullanilabilir. Bu durumda
VPN (Virtual Private Network) lizerinden giivenli baglant1 olusturulabilir.

IT Standartlar1 Siirlan1 Kaldirir

Her makineye yonelik geleneksel otomasyon baglantisi yillar i¢inde ¢ok fazla artmamistir ve
kabaca sensor ve aktiiator sayisina karsilik gelir. Bunun karsiliginda kontrol programindaki
veri isleme ve haberlesme ters orantili olarak artmustir.

Kontrolorler giinlimiizde formiil, arsiv iiretimi ve diyagnostik verilerini yonetir ve diger baglh
komponentlerle iletisim kurar. Ayrica FTP (File Transfer Protokol) {izerinden dosya aktarimi
yapar, entegre Web server ve HTTP protokolii (Hypertext Transfer Protokolii) iizerinden
diisiik maliyetli isletim ve izleme fonksiyonlarini yerine getirir. Bunun disinda kontroldrler
diyagnostik verilerini SNMP protokolii (Simple Network Management Protokolii) iizerinden
kontrol merkezine aktarir, Ethernet agi iizerinden veri tabanina dogrudan erisir diger
dagitilmis kontrolorler ile bilgi alis verisi yapar. Ve son olarak kontrolérler mevcut durum
veya hatalar ile ilgili bilgi veren ve yeni parametreler saglayan e-posta ve SMS mesajlarini
(Short Message Service) alip gonderebilir. Tiim bunlar pompa istasyonlar1 veya trafo
merkezleri gibi ¢ok genis alanlara dagilmis sistemlerin herhangi bir haberlesme altyapisi
olmaksizin kontrol merkezine diisiik maliyetle baglanmasini saglar.
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Sekil 3
Kullanicilar, kontroldrlere entegre ve kullanici dostu editore sahip Web server ile diisiik
maliyetli isletme ve izleme ¢oziimleri gelistirebilir.

Bu yazida belirtilen tiim protokoller yaygin ve uluslararasi anlamda kabul goérmiis IT
standartlaridir. Bu standartlarin iiretimde kullanilmasi otomasyon ortami ile Internet veya
Intranet arasindaki sinirlarin kalkmasina yardimci olur. Bununla birlikte Internet protokolleri
kontroldrler arasinda elverisli bir Ethernet haberlesme ¢6ziimii degildir. Uluslararasi IEC



61131-5 standardinda belirtilen fonksiyon modiilleri kontroldrler arasinda veri alig verisi igin
kullanilir. Bu fonksiyon modiilleri standart veri yapilarina ek olarak karmasik veri yapilarinin
aktarilmasina izin verir. Ozetle tiim haberlesme prosesi Profinet ile gerceklesir, baglantilarin
programlanmasi gerekmez ve diisiikk oranda konfigiirasyon gerektirir.

Kapsamh Kontrolor Portfoyii

Phoenix Contact cok sayida performans sinifinda kapsamli bir PLC ve PC tabanli kontrol6r
gami sunmaktadir. Bu kontrolorler bu yazida gecen tiim fonksiyonlar1 basit ve ekonomik
sekilde gerceklestirebilir. Cihazlar agik ve standartlasmis ara yiizlerin yaninda yiiksek
seviyede evrensellik ve performans sunmaktadir.

Sekil 4
Phoenix Contact kontrolor ailesinin bazi iiyeleri

ILC 130 ETH Inline Kontrolorii ¢ogunlukla kii¢iik ve dagitilmig sistemlerin otomasyon
gerekleri i¢in kullanilirken ILC 3xx serileri orta dlgekli karmasik otomasyon ¢oziimleri igin
idealdir. RFC 4xx kontrol, regiilasyon, operasyon, izleme ve haberlesme gereklerini yerine
getiren tist sinif bir sistemdir. Diger ¢ok sayida Phoenix Contact kontroldriinde oldugu gibi
RFC 470 PN 3TX de Profinet 10 kontroloriine sahiptir.



Sekil 5
RFC 470 PN 3TX

Kontrolor ailesinin son ferdi olan Soft PLC ise Phoenix Contact Endiistriyel PC leri ile
birlikte kullanlan PCWORX RT (Soft PLC) ¢0ziimii ile ihtiyaglarinizi en kiiciik
uygulamadan ¢ok biiyiik kompleks uygulamalara kadar ¢6ziim sunabilmektedir.

Tiim kontrolorler birbiriyle uyumludur. Birbirlerinden islem kapasitesi, RAM miktar1 ve
arayiz sayismna gore ayrilirlar. Tiim cihazlar PC Worx yazilimi ile konfigiire edilip
programlanabilir. Kontrolérde olusan program veya program pargalart kolaylikla diger
cihazlarda da kullanilabilir. Universal programlama ile her fonksiyon sadece bir kez
programlanir.

Sonuc¢

Modern kontroldrler sadece yliksek islem hizindan fazlasim1 sunmalidir. Standart arayiizler,
uygulamaya yonelik performans ve etkin miihendislik, kullanici i¢in rekabet¢i avantajlar
yaratir. Hiz ve esnekligin her gegen giin 6nem kazandig1 diinyada kontrol teknolojisi makine
veya sistemlerin basarisinda gittikge son sozii soyler hale gelmektedir.



