Ham agrega 15 tonluk Euclid kamyonlari
ile Karatepe tas ocagindan tasinmistir. Dorde
on alt1 foot'luk agir hizmet, bir tag besleyici
(feeder) bu malzemeyi alir ve 30 No. lu cay-
roskopik calisan ilk kirictya verir. Bu besleyi-
ci agir hizmet Herculite ¢eligi ile miicehhez
olup etek kisminda degistirilmesi kabil aksa-
mi1 haizdir. Besleyici, daha biiyiik bir alici hu-
ni (hopper) nin kulamlmasim temin etmek ve
beslemeyi daha randimanli kontrol edebilmesi
icin egik olarak monte edilmistir. Bu hiz dii-
suriciiye direkt olarak bagli olan 15 hp kayi-
c1 halkali bir motorla calisir. Besleyicinin ka-
pasitesi azami 450 ton/saattir ve operator ta-
rafindan c¢aligma siir'ati 13 Feet/dakikada ki-
rictyr beslemege uymasini kontrol edebilecek
sekilde kasnak tipli bir degisebilen siir'atH bir
motorla calisir.

i1k kinci dokme celikten bir (Spider), iist
parca, alt parcayi haizdir ve oOzel surette he-
saplanmis konkav bir kalkan ile miicehhezdir.
Bu tam kapasitede yani 450 ton/saat veya
besleyici ile ayni calisirken acik tarafindan
takriben 5 1/4" lik bit acgikligi havi olacaktir.
Bu aciklik azami 6" eb'atta agrega temin ede-
bi'mesi icin ayarlanacak sekildedir. Kiric1 15
hp lik senkron bir motor ile calisir.

Malzeme ilk kiricidan 0 No. lu bant ile ali-
nir ve depolanir. Bu depodan sirasi gelince 1
No. lu bant beslenir. Bu bant eleme kulesinin
tepesindeki elekleri besler. (Rod Mili) Elegi
miistesna biitiin diger elekler ayni1 ebatta olup
5 foot genislik ve 12 foot uzunluktadir ve vib-
re edilen mesnetli bir tiptendir. Her bir elek
kare seklinde acikliklari olan bir orme tel
elek' e miicehhezdir.

iki adet acik 3 katli elek, eleme kulesinin
tepesine monte edilmis olup 660 ton/saat ka-
pasiteyi haizdir. Herbir elek 20 HP lik bir mo-
torla calistinilir. Beher kattaki eleklerin acik-
Iik ebatlar1 ve kapasiteleri soyledir:

Beher elegin

Kat No. Eb'at kapasitesi (tonaj)
1 61/2" aciklik 660
) 31/2" » 570
3 13/4" » 450

Biiyiik eb'adli malzeme bu elek takiminin
birinci katindan dogru ikinci tas kiriciya gi-
der. Ikinci kattaki biiyiik eb'adli malzeme bir
transfer kutusu vasitasiyle ya ikinci tas kiri-
ciya veya 3 No lu band vasitasiyle (eb'adlara
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Kirma ve Elem
Tesisleri

ayirma) kulesine gider ve orada eb'adina gore
depo edilir. Ugiincii kattaki biiyiik eb'adli
malzeme, bir transfer kutusu vasitasiyle ya
kum imal eden ikinci kiriciya veya 3 No. lu
band yolu ile eb'adlara ayirma kulesine gider.
Uciincii kattan gecen malzeme asagida eb'ad
ve kapasiteleri verilen li¢ katli elek grubuna
gelir.
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Beher elegin
Kat No. Eb'at kapasitesi (tonaj)
1 7/8" agiklik 105
2 1/4" » 56
3 No. 6 » 45

Bu elek 15 RP lik bir motorla caligir. Bi-
rinci katta kalan biliylik eb adli malzeme ya
kum kiriciya veya eb'adlara ayirma kulesine
gonderilir. Ikinci katta kalan biiyiik eb'adli
malzeme bir transfer kutusu vasitasiyle asa-
gida bildirilen li¢ yerden herhangi birisine
sevk edilir; (a) Ikinci kum kiriciya, (b) eb'-
adlara ayirma kulesine, (c¢) veya Rod Mill'e
gitmesi icin malzeme anbarlama silosuna,
liciincii katta kalan biiyiik eb'adli malzeme
dogru Rod Mill'e gider. Uciincii kattan gecen
malzeme ya (Dorr - eb'adlara ayiricisina) ve-
ya konik siniflandiriciya gider ve bu ameliye-
ler ileride aciklanacaktir.

38 No. lu ikinci cayroskopik kinci, kulla-
nilan tasin evsafina uygun, Ozel surette he-
saplanmis bir miteharrik parca ve konkav'i
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haizdir ve takriben 11 3/8 acikliginda bir alici
‘le miicehhezdir.

Spider, ust parca ve alt parca dokme ce-
liktendir. Bu kinci takriben 11/2" dan 2 1/4" e
kadar ayarlanabilir ve 2" e ayarlandigi zaman
takriben 200 ton/saat kapasiteyi haizdir. Bu.
50 HP lik bir senkron motor ile techiz edilmis-
tir. Bu kirict ile imal edilen agrega 2 ve 1 No.
Iu bandlarla eleme kulesinin tepesindeki elek-
lere gen gonderilir

No. 33 1/2, tip «S» cayroskopik kinci; kum
mmol1 i'e aldkali olarak kulanilmak tzere Ozel,
manganez c¢eliglyle miicehhez saglam, dogme
lialkasi ile techiz edilmis olup takriben 4" lik
bir alis acikligini haizdir.

Bu kirict  kum imali icin lizumlu ince
malzemeden azami tonaji imal edecek sekilde
ayarlanabi'ir ve boylece Rod - Mill'l ekstra
olarak yiliklenmekten kurtarir. Bu kirici 35 -
50 ton/saat kapasitede olup bir dokme celik-
ten spider, dokme demir parca ve yan celik
alt parca ve 50 HP lik bir senkron motorla
techiz edilmistir Bu kiricidan ¢ikan malzeme
bir transfer kutusu ile ya 2 ve 1 No. lu band-
larla eleme kulesi tepesindeki elezere gider
veya bir elevator vasitasiyle ayni kuledeki in-
ce eleklere gider.

3 No. lu band'a birakilan agrega, lizerinde
3 katli, acik elek bulunan 1 No. lu eb'adlara
ayirma ku'esine gider. Bu elegin Kkapasitesi
285 ton/saattir ve eger tasin yikanmasi icap
edersn (scrubbers) itha edilecek sekilde insa
edilmistir. Bu elegin ince tepe kati aciklikla-
n 3Va' tir ve 6" lik ucuncii kati1 fazla depo-
ya brrakir. 5/8" lik ikinci kat 1/4" ik {ciinci
kat1 fazla 1sinmadan korumak i¢in bir care
olarak faaliyet gosterir. Her iki elek te malze-
meyi No.5 band'a birakir ve bu band da ikinci
eb'adlara ayirma kulesine gotiirir. Eger tas
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temiz ise ve yikanmaya liizum gostermezse 2
No. lu kata sert bir levha ithal edilir ve agre-
ga dogrudan 5 No. lu band'a gecer. Bu elek 15
HP lik bir motorla calisir.

Bir adet acik, ¢ift kath elek, ikinci eb'ad-
lara ayirma kulesinin tepesine monte edilmis-
tir. Her bir kattaki elek eb'adi ve kapasiteleri
soyledir:

Kapasitesi

Kat No. Eb'ad Ton/saat
1 13/4" 225
2 7/8" 105

1 No. lu kat iistiinde kalan malzeme 3 ing-
lik tas olarak dogru depoya iner 2 No. lu kat-
ta kalan malzeme 6 No. lu band'a gecer 11/2"
Jik agregay1 teskil etmek iizere depolanir ve
bu elekten gegenler 3/4" lik agrega deposuna
gitmek lizere 7 No. lu band'a birakilir. Bu elek
15 HPIlik bir motorla caligir. Fazla kirilmayi
onlemek icin her bir tas deposuna birer tas
merdiveni (rock ladders) yapilmistir ve her
depo ayni zamanda, agregayr 8 No.lu band'a
bosaltabilmesi icin kapaklan havidir ve bu
band 8 a'ya ve oradan da transfer kutusuna
gider. Malzemeyi transfer kutusundan {li¢ ayn
yere gondermek kabildir: a) Karistirma tesi-

sine yahut eger kanstirma tesisine git-
meden evvel ince malzemenin ayrilma-
s1 icap ederse hava ile temizlenir, b) Eger

herhangi bir eb'addaki malzemenin tekrar el-
den gecirilmesi istenirse ikinci kinciya geri
gonderilir

6" agrega deposunda 7 adet 30" ik kapak
vardir, bunlardan 6 tanesi elle ve birisi hava
ile calisir ve karistirma kulesinden idare edi-
lir 3" ik agrega deposunda 4 adet 30" lik ka-
pak vardir, bunlardan birisi hava ile karistir-
ma kulesinden idare edilir. 11/2" lik kapak
vardir ve bunlatdan birer tanesi basini," ha-
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va ile karistirma kulesinden idare edilir

Kum imaléat isi muhtelif usullerle yapilir.
Evveld eleme kulesinden 6" den kiiciik biitiin
ma“emeyi geriye kum kiricisina  aktaran
transfer kutusuna ait bir sistem bulundugunu
acklamjstik. Sonra, kum kiricisina ek olarak
daha ince agregadau kum imal eden bir Rod-
mill vardir ; ve nihayet, istenilen kum granii-
lometresini imal etmek tlizere kulanilan Dorr
8 - point eb'adlara ayiricisi, Dorr konigi, 8
feet konik simiflandiricist ve bir adet 5 feet
lik kum devvaresi vardir.

Rod - Mill'e gonderilen agrega Kkuru bir
durumda siloda toplanir. Malzeme bu siloda
ayarli bir band besleyici ile Rod Mill'e gonde-
rilir. Rod - Mili 6 feet kutrunda, 12 feet uzun-
lugundadir ve iginde takriben 16 -18 ton agir-
liginda, cubuk demir vardir. Imal edilen mal-
zemenin kabalik veya inceligi Oglitme ame-
liyesinde kullanilan cubuklarin tonajina bag-
Iidir. Rod - Mill'in hesaplanmis kapasitesi 34
Ton/saattir ve bu malzeme merkezden bir ha-
vuz icine birakilir ve oradan 4 x 3 feet eb'a-
dinda vibre edilen bir elege pompalanir; bu
elek yas elemege miisait ve 34 ton/saat kapa-
siteyi  karsilayabilecek durumdadir.  Buyiik
eb"ad malzeme Rod - Mill'e geri gider ve mii-
tebakisi 8 feet lik konige gonderilir. Rod - Mili
163 HP lik dogru bagh bir motorla ¢alisir.

Bir de takriben 38 Ton/saatte malzeme ve
dakikada 840 galon su ile beslenen Dorr kum
eb'adlan ayiricist vardir. Bu ayirici kumu 8
ayri eb'ada ayinr ve her bir gbzden imal edi-
len malzeme istenilen ylizde nisbetinde kum
devvaresine, Rod - Mill'e gonderilir veya zayi
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edilir. Ayircidan gelen yikama suyu (Dorr-
clone) u besliyen siloya gider.

Konik siniflandiran malzemeyi, K ya Rod -
Mill'den veya ecleme kulesi tepesindeki elek
grubunun en alttakinden gecen malzemeyi
toplayan silodan veyahut her ikisinden birden
alir. 60 - 90 ton saat kapasitesi vardir ve daha
azaltilabilir. Koniden gelen yikama suyu
(Dorr-clone) a da gonderilebilir. Dorr Clone
gesitli pis sulardan ince kum'u ayinr ve kum
incelik moduliinii diisiirmek i¢in izumlu mik-
tar kullanilir ve miitekabisi defedilir. Eb'adla-
ra ayino. (clone) ve hatti koniden red edilen
malzeme 5 feet'lik bir kum devvaresinde su-
yundan ayrilmak tizere depo edilir. Bu kum
devvaresinin 80 - 90 ton/saat kapasitesi var-
dir. 10 No. lu band kumu kum devvaresinden
alir ve 11 No. lu banda aktarir ki, bu band
uzerinden 3 feet/dakikada hareket eden oto-
matik bir (tripper) vardir. Bu (tripper) kumu
depoya muntazam yaymak icin ileri geri hare-
ket eder.

Kum deposu Ui¢ gozden miitesekkildir. Bi-
i1s1 doldurmak igin, ikincisi drena] icin, Ucilin-
cusii de derhal kulanilacak olan kum icin.
Her gozde ticer kapak olup bunlardan birer
tanesi basingli hava ile karistirma kulesinden
idare edilir Digerleri elle calisir. Bunlardan
hepsi 9 No. lu band'a kum birakir ve kum
bilahare 12 No. lu band'la karistirma kulesi-
ne gider. Ve kum deposu ise takriben 7,200
tonluk olup 21,850 tonluk bir yek(in teskil
eder. Tesisler icin su nehirden 565 kotunda
inga edilmis olan bir su deposuna pompala-
.

BETON KARISTIRMA TESISI :

Beton karistirma tesisi beheri 4 cubic yar-
dalik tic adet Koehring markali betonyerden
miitesekkil bir Johnson Kulesinden ibarettir.
Anbarlama silolarindan gelen 12 No. lu band
kum ve cakili sira ile ayrt ayri alip Jonhson
kulesinin tepesinde bulunan izole edilmis de-
polara yerlestirilir. Cakil depolart kulenin cev-
resinde ve kum deposu da ortasinda bulun-
maktadir. Depolarin hacimleri sunlardir: 6
inch - 250 ton, 3 ine - 190 ton, 11/2 inen -190
ton, 3/4 inch -125 ton ve kum - 94 ton, Ci-
mento 850 ton hacmindeki ayri bir celik silo-
dan helezoni tastyict vasitasiyle tasinmakta-
dir. Biitin kantarli harman depolan izoleli
depolann alk kisminda bulunmaktadir ve aza-
mi hacimleri sunlardir: 6 inch - 5000 Ibs., 3
ine - 5000 Ibs., 11/2 inch - 5000 Ibs., 3/4 inch -
5000 lbs., kum - 3600 Ibs., cimento - 2400 Ibs.
ve su 2200 Ibs. Sudan gayri malzeme bagka
bir harman deposundan gecerek kanal vasita-
siyle betonyerlere dokiliir. Su dogrudan be-
tonyerlere dokiiliir.  Betonyerlerdeki beton
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baska bir harman deposundan gegerek 2, 4, 6
veya 8 cubic yardalik Gar - Bro markali be-
ton kovalan doldurulur. Jung markali dizel
motor'a isleyen iki lokomotife bagl vagonlar
bcyon kovalarimi iki haval kablo hattindan
her hangi birinin alabilip baraja gotiirebile-
cegi bir mevkie tasirlar. Haval kablo hatla-
rindan birinin takati 25 ton ve digerinin 15
ton olup barajin sol yamacinda raylar tize-
rinde miiteharrik kuleler ve sag yamacinda
da sabit ankrajla tesbit edilmis vaziyette ca-
lismaktadirlar. i

Beton karistirma tesisi tamamen otomatik
olup kulenin harman katinda bulunan kontrol
odasindaki kantar ve kayit cihazlariyle cali-
sir. 12 cesit harmandan her hangi birinin ka-
nstmi her hangi bir zamanda ayn bir kolun
cevnlmesiyle temin edilir.

Beton karistirma  tesisinin yanibasinda
yerlestirilmis 2,700,000 Kg. Kal/saat kapasiteli
6 kompresorle miicehhez sogutma tesisi kaba
agregayl ve suyu sogutur. Beton karistirma
tesisinin ustiinden giren soguk hava asagi
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dogru basilip biitiin kaba agrega depolarindan
gecer. Depolarin dis tarafinda bulunan izoleli
borular hava boru hattinin sevkedici vantila-
torii 4250 m’/dakika kapasiteli olup her bir
deponun cift sevkedici vantilatorlii ve doniis
boru hattr vardir. Her bir kaba agrega depo-
sunun sevkedici vantilatorlii boru hatlarinin
kapasiteleri sunlardir: 6 inch - 1490 mVdak.,
3 inch - 1065 mVdak., 11/2 inch - 935 m’
/dak. ve 3/4 inch-760 m’/dak.

Sogutma tesisi saatte 170 m’ betonu do-
kiiliistinden bir saat sonra 10° C hararete so-
gutmaya gore hesaplanmistir. Bunu temin et-
mek i¢in karigimdan evvel kaba agregayr 2° C
ve suyu 1 ° C hararete sogutmak lazimdir.

Beheri 1500 ton hacminde olan ii¢ ahsap
silo yedek cimento stoku temin eder ve bu
ahsap silolarin her birinden ¢imento helezo-
ni tastyicilar ve bir kovali asansor vasitasiyle
celik siloya aktarilabilir. Cimento torbalarla
nakledildiginden silolarin yani basina torba-
lan yirtip acan bir cihaz bulunmaktadir.
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