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Endüstriyel tesislerde doùrXdan dokXnmaya karş× 
korXma önlemi olarak yal×t×m tedbirleri ooùXnlXkla 
yeterli olmaktad×r. 'olayl× dokXnmaya karş× korXmada 
ise art×k ak×m Fiha]lar×n×n kXllan×lmas× korXman×n 
etkinliùini art×rmaktad×r. BXnXnla birlikte 5&'·nin tesis 
edileFeùi yerdeki normal kaoak ak×m seYiyesinin tesSit 
edilmesi 5&'¶li deYrenin işletme sürekliliùi ao×s×ndan 
gereklidir. 

úo tesisatta kXllan×lan termoSlastik kablolar×n 
i]olasyonlar×n×n kaSasitiI etkisi sebebiyle yaklaş×k ��� 
S) � m olXşXr. Ortalama bir io tesisatta ��� m kablo 
kXllan×lmas× dXrXmXnda ��,� n) kadar kaSasitiI etki 
olXşaFakt×r. BX dXrXmda �� ѥ$ � m toSrak iletkeni 
ak×m× ya da ���� 9, �� H]� tüm tesisat ioin yaklaş×k � 
m$ normal kaoak ak×m olXştXraFakt×r.

Mineral yal×t×ml× kablolarda� bak×r io k×s×m, bak×r 
bir k×l×I ioinde yer alan komSakt magne]yXm oksit 

ile oeroeYelenmektedir. 'olay×s×yla bX kablolar×n 
kaSasitiI etkisi daha yüksektir. Mineral yal×t×ml× �,� 
mm� kablonXn kaSasitiI etkisi yaklaş×k ��� S) � m·dir.  
TiFari Yeya endüstriyel tesislerde kablo mesaIesi ��� 
m·yi bXldXùXndan kaSasitiI etki ��� n)·× bXlabilir. BX 
da �� m$ normal kaoak ak×m miktar×n× üretir.

Kondansatörler yüksek Irekansl× ak×mlara karş× düşük 
emSedans göstereFeùinden transient aş×r× gerilimlerde 
5&'·lerin hatal× aoma yaSmas×na sebeS olXrlar. BX 
yü]den mineral yal×t×ml× kablolar×n kXllan×ld×ù× yerlerde 
5&'·lerin SaraIXdr·larla birlikte kXllan×lmas× gerekir.

1ormal kaoak ak×mlar×n olXşmas×nda diùer bir 
kaynak 5), radyo Irekans× girişimi  söndürme 
kondansatörleridir. BX kondansatörler Ia] nötr, Ia] 
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toSrak Ye nötr toSrak aras×na baùlanmaktad×r. *enel 
olarak bX kondansatörler normalde bir sorXna neden 
olma]. $nFak nötr Ye toSrak aras×nda geoiFi aş×r× 
gerilim meydana gelirse hatal× aomaya sebeS olabilir. 
$yr×Fa, oiIt kXtXSlX nötr kesmeli şalterle anahtarlama 
hatal× aomaya sebeS olabilir.

Ba]× Fiha]lar×n i]in Yerilen normal kaoak ak×m 
miktarlar×�
� ,s×t×F×lar �örn. re]istasl× oFak� ile sabit 6×n×I � Fiha]lar 
ioin � m$,
� EY aletleri Ye motorlar ioin �,� m$,
� $meliyat aletleri ioin �.�� m$, >B6 E1 �����-�-���9 
�� H]@
� Mikrodalga I×r×nlar ioin � m$ >B6 E1 �����-�-��@

5&' aoma eşiùinin alt×ndaki normal korXma iletkeni 
iletken ak×m× ihmal edilebilir. $nFak normal korXma 
iletkeni ak×m× 5&'·nin etkili aoma ak×m× miktar×ndan 
oalar Ye hatal× aomaya yol aoar. grneùin, �� m$ 
5&'·nin �� m$ tiSik bir aoma ak×m× Yard×r� deYredeki 
normal korXma iletkeni ak×m× ��m$ ise 5&' aomas× 
ioin sadeFe �� m$ bir toSrak hatas× ak×m× yeteFektir. 
BX tiS hatal× aomalar× önlemek ioin normal korXma 
iletkeni ak×m×n× ölomek Ye 5&' seoimini bXna XygXn 
olarak yaSmak gerekir.

Ölçüm yöntemi
Kaoak ak×mlar elektrikli ekiSmanlar×n göYdesinden 
toSraùa doùrX deYresini tamamlayan ak×mlar 
oldXùXndan normal şartlarda toSrak iletkeninden 
geoen ak×m, kaoak ak×ma eşit olmal×d×r.

$nFak öloümü yaS×lan donan×m×n toSrak iletkeni 
d×ş×ndan da kaoaklar× olabilir. grneùin beton ]emine 
otXrXyorsa, bXradan da kaoak yolX olXşabilir. BX 
yü]den besleme taraI×ndan yaS×laFak öloüm daha 
saùl×kl×d×r.

Tek Ia]l× öloümde Ia] Ye nötr iletkenleri öloüm 
oenelerinin olXştXrdXùX toroid ioine al×n×r. ToSrak hatt× 
toroid ioine al×nma].

*iden Ye dönen ak×mlar×n Iark× /&' göstergeden 
okXnXr. BX Iark ak×m deYresini toSrak ü]erinden 
tamamlamaktad×r.

ho Ia]l× motor gibi nötr bXlXnmayan donan×mlar×n 
öloümünde üo Ia] iletkeni öloüm oenelerinin 
olXştXrdXùX toroid ioine al×n×r. ToSrak hatt× toroid ioine 
al×nma].

ho Ia] Ye nötr beslemesi bXlXnan yerlerde ise üo Ia] 
iletkeni ile nötr iletkeni beraberFe öloüm oenelerinin 
olXştXrdXùX toroid ioine al×n×r. ToSrak hatt× toroid 
ioine al×nma]. 'eYresini toroid d×ş×ndan tamamlayan 
ak×mlar kaoak ak×mlard×r.
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