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Tirkiye’de Sanayi, Teknoloji ve Ar-Ge Oncglikli Sektor Se¢imine Yonelik
Yiiksek Katma Degerli Uriinler...

TEKNOLOJI HAMLESI ICIN
STRATEJIK AYAKLAR

Yavuz Bayulken
TMMOB Makine Miuhendisleri Odasi
Sanayi Calisma Grubu Bagkani

S anayinin gelisip belirli bir diizeye ulagma-
sinda teknolojinin iglevi bilyiik 6nem
tagimaktadir. Sanayi icin i¢ tasarruflarin
yapilarak yatirimlarayonlendirilmesin- %
de teknolojinin se¢imi ve transferi /*'}f@@
oncelik kazanmaktadir. Uygulama- -._'@;%
da secilen ve ithal edilen teknoloji &z
giderek kalkinmanin yalnizca bag- 0
langicinda yer alirken, teknoloji
gelistirme ve bunun i¢in yapilan = r==—.
Ar-Ge yatirimlar: ve destekleri
one ge¢mektedir.

Son 30 yildaki geligmeler, teknolo-
jinin iilke sanayindeki yonelimleri-
ni de belirlemistir. Burada teknoloji
ii¢ temel niteligiyle ele alinmgtir:
* Uriin geligtirme siirecindeki rolii
¢ Dogrudan iiriin izerindeki roli
¢ Imalat siirecindeki rolii

Teknolojinin ilk rolii iiriin geligtirme siirecinde ortaya
¢tkmaktadir. Uygulamada segilen veya gelistirilen tekno-
lojilerle tirtin maliyetlerinin digiirilmesi, tasarimda fiziki
agirlik ve kullanim yoniinden avantajlarin saglanmasi ve
siirecin hizlandirilmas: saglanmistir. Uriin gelistirme
slirecinin etkinligi ve yeterliligi, biiyiik ¢apta bilgi teknolo-
jilerinin kullanimi ile olanakli olmustur. Bu teknolojilerin
baslicalarini g6yle siralayabiliriz:

* Bilgi igleme dayali eszamanli ¢aligma

¢ Hizli geligtirilen bilgisayar programi ve sistemleri

* Sanal gercgeklik sistemleri

¢ Hizli modelleme ve hizli prototip tiretimi

* Simiilasyona (benzetim) dayali iiretim ve test galig-

malar1

Bu teknolojiler Ar-Ge faaliyet ve sistematikleri i¢inde bagar:
ile kullanilmakta ve teknolojik gelismeleri hizlandirmak-
tadir. Bu teknolojilerin kullanimi; énemli sanayi tiriin ve
slireclerinin ortaya ¢ikarilarak, gelismenin hizlandirilma-
sin1 saglamaktadir. Boylece oncelikle agagidaki etkinlikler
gerceklestirilmigtir:

¢ Zaman boyutu diigliniildiigiinde, bilgisayar
ortaminin hizli erigimleri ile tasarimlar ya-
pilabilmekte, tasarimlarin dogrulanmasi
stireci minimize edilmektedir.
* Yeni iiriin ve geligtirilmekte olan
urun, ozellikle “tUriin se¢im prog-
ramlarinin” devreye girmesiile kul-
lanicinin isteklerine uygun maliyet
ve kalitede saglanabilmektedir.
Ucuz, kaliteli ve hizli modelleme-

¢ Hizli prototip, ucuz prototip
iretimine ve simiilasyon y6ne-
timi, ek kalip harcamalarina ve
deneme caligmalarina neden ol-
madan maliyet/kalite optimizasyonu
yapilmig iriini ortaya cikarmakta ve
pazara sunulmaktadir.
¢ Parametrelerin belirlenmesi ile tasarimin
en uygun revizyonlar ile genis bir iirtin gaminda
kullanilmasi miimkiin olmaktadir.

Teknolojinin {iriiniin geligtirilmesi ve/veya yeni tiriiniin
imalati tizerindeki rolii, giderek kullanici/tiiketiciye yonelik
gitivenlik agisindan yasal diizenlemelerin yapilmasini, bek-
lentiler ve talepler dogrultusunda giindeme girmektedir.
Cevreye uyumlu veya cevreci iiriinlerin yapilmasi, tasarimin
yeniden ele alinip geligtirilmesine bagli olarak tiretim sii-
recini etkilemektedir.

Bunun yani sira malzeme iiretiminde de geligmeler olmus,
nanoteknolojinin geldigi evrede, bir¢ok tiriiniin yapist yeni
malzemelere nano parc¢aciklarin katilmasi veya diger gelis-
mis metal olugsumlarin eklenmesi ile bitylik ¢apta degismig-
tir. Bu degisim, tiretim siirecinin gelistirilmesini de Ar-Ge
faaliyetlerine agmigtir.

Son 15-20 yildan bu yana yonetim, organizasyon, satin alma,
pazarlama, planlama, stoklama ve finansman yapilanmalar1
da 6nemli 6lctide imalat teknolojileriyle biitiinlesik bir ge-
lisme gostermektedir. Neredeyse kiiresel bir imalat zinciri
devreye girmistir.

Malzeme uretiminde de gelismeler olmus, nanoteknolojinin geldigi evrede,
bircok urtiniin yapisi yeni malzemelere nano parcaciklarin katilmasi veya
diger gelismis metal olusumlarin eklenmesi ile biiyiik capta degismistir. Bu
degisim, lretim stirecinin gelistirilmesini de Ar-Ge faaliyetlerine acmistir.
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Burada teknolojinin geligmesinde yapilacak sanayi yati-
rimlarinin planlanmasi ve kaynaklarin optimal kullanimi
kadar yatirim yapilacak alt sektorler ile de dogrudan iligki
s6z konusudur. Ornegin; i¢ tasarruf oranlari, yatirim yo-
gunlugunun orani, sanayi yatirimlarinin GSYH (Gayrisafi
Yurtici Hasila) igindeki pay1, sektorlerdeki iiriinlerin katma
degerleri 6nemli gostergeler arasinda yer almaktadir.

Teknoloji, Katma Deger ve Geligsmig Ulke Iligkisi

Genel olarak imalat sanayi ele alindiginda; sektoriin yarattigi
katma degeri belirleyen etkenlerden biri de alt sektoriin
hangi teknoloji diizeyini kapsadigidir. Buna goére teknoloji
diizeyleri; yiiksek teknoloji, orta-yiiksek teknoloji, orta-dii-
siik teknoloji ve dugiik teknoloji gruplaridir.

Burada ozellikle yliksek teknoloji grubu ile orta-yiiksek
teknoloji grubu iizerinde durulacaktir. Yiiksek teknoloji ve
orta-yiiksek teknoloji iiriin, alt sektor ve sektorleri Tablo
I’de verilmigtir. Tablodan gortuldiugi gibi eczacilik tiriin-
leri (kimya sanayi) yitksek teknoloji uygulamasi olan bir alt
sektordiir. Keza makine imalat sanayine giren bazi genel
amacli makineler ile 6zel makineler yiiksek katma degerli
iiriinler olmaktadir.

Elektrikli makine ve cihazlar1 da bu teknoloji grubuna gir-
mektedir. Bunlar ¢ogunlukla yiiksek katma degerli irtinler
arasinda yer almaktadir. Uzay teknolojisi, optik-lazer-rad-
yoaktif esasli iriinler yine bu alanda yer almaktadr.

Ortave orta-yiiksek teknoloji iirtinler, alt sektor ve sektorler

ise Tablo 2’de belirtilmistir. T'ablo 2 incelendiginde agagi-

daki bulgular1 ortaya koyabiliriz:
* Tekstil irtinleri sanayinin iplik ve dokuma iirtinleri,
demir-gelik sanayinin dékiim iirtinleri, haddelenmig
iriinler, kimya sanayi boya, giibre vs. iirinleri orta
teknoloji grubu iginde yer almakta olup, biiyiik yatirim-
lar1 gerektiren ve kismen yiiksek katma degerli imalat
kapsamindadir. Bu triinlerin bir bélimi ithal katk:
maddelerini girdi olarak kullanmaktadir.
¢ Makine imalat sanayi i¢inde yer alan bazi alt sektor-
ler (buhar kazanlari, madeni esya makineleri, motor
aksam ve parcgalar1), tasit araclar: ve aksamlar: kismen
orta teknoloji, kismen de orta-yiiksek teknoloji iirtin

Tablo 1: Yitksek Teknoloji Uriin ve Sektorleri

grubunda bulunmaktadir. Bir b6limii yiiksek katma
degerlidir. Ithal yar1 mamul ve girdi kullanim yiizde
50-75 arasindadir.

¢ Kimya sanayinin bazi iiriinleri (asit, baz, pigment,
bazi inorganik maddeler, yag, parfiim vs. maddeleri)
orta-yiiksek teknolojili olup kismen yiiksek katma de-
gerlidir.

¢ Her turlu 6zel makine ve donanim (makine imalat
sektoril), takim tezgahlarinin NS ve CNS tipi olanlari,
0zel ving, elevator, kaldirma makineleri orta-yiiksek
teknoloji grubundan olup belirli oranda ithal girdiye
dayanmaktadir.

* Her tiirli elektronik-elektrikli cihaz, makine ve yedek
parca orta-yiiksek teknoloji grubunda yer almaktadir. Bu
alanda siirekli olarak teknoloji gelismesi s6z konusudur.
Keza bilgisayarlar, ofis makinelerivs. girdileri de ithalata
dayanmaktadir.

* Mesleki aletler, tibbi cihazlar, elektronik iletigim
cihazlari, telefon ve elektronik girdiler yuksek tekno-
loji ve orta-yliksek teknoloji grubunda yer almaktadir.
Ancak ithal girdilerin artig gostermesi, katma degerin
azalmasina yol agmaktadir.

¢ Ulasim araglarinin 6nemli bir bolimii yiiksek tekno-
loji tirtinleri ithal etmekte ve bu durum tlkedeki iirtin
katma degerini agagiya gekmektedir. Bu grup icerisinde
makine sanayi, elektrik cihaz ve makineler sanayi, sa-
vunma sanayi, tagit araclari sanayi tirtinleri 6nemli yer
tutmaktadir.

Gelismis ulkelerde, yliksek
teknoloji uriinlerinin toplam
imalat sanayi katma degeri

icindeki payi yuizde 12-21 arasinda
degismektedir. Tiirkiye icin
bu oran 2015’in altinc1 ayinda
yalnizca yiizde 4.9’dur.

Sanayi Uriin Grubu

Eczacilik trtinleri flag sanayi

Kimya sanayi

Buhar makineleri, tiirbinler Genel amacli makine Makine imalat sanayi

Elektrik santrallar1 i¢in makine, cihaz ve pargalar Genel amacli makine Makine imalat sanayi

Giig tireten makineler, gemi ve ugak motor ve ak. Genel amagl makine Makine imalat sanayi

Ofis makineleri ve otomatik veri igleme ekipmani Elektrikli makine ve cihazlar Biiro, bilgi iglem m.
Radyo, TV, vs cihazlar
Radyo, TV, vs cihazlar

Elektrik makineler

TV vericileri, elektronik ekipmanlar: Radyo, TV, haberlegsme cihazlar

Telekomiinikasyon ekipmanlari ve pargalar: Radyo, TV, haberlesme cihazlar

Elektrikli makine ve donanim

Ucak, uzay sanayi i¢in parga ve ekipman Ucak, uzay

T1bbi, optik alet
T1bbi, optik alet
T1bbi, optik alet

Optik alet ve cihazlar T'1bbi hassas, optik alet

Olc¢me, dogrulama, analiz ve kontrol enstriimani T1bbi hassas, optik alet

Fotografcilik cihaz ve donanimi T1bbi hassas, optik alet

Radyoaktif maddeler Kimya sanayi

Not: UNIDO Siniflandirmasi esas alinmigtir.

56 2015 Ekim * Say1-455



ELEKTRIiK MUHENDISLIGI &

Tablo 2: Orta-Yiiksek Teknoloji Uriin ve Sektorleri

rin Grubu

Sektor

Egirmeye elverigli sentetik fiber

Sentetik tiriinler

Tekstil irtinleri sanayi

Diger atik ve el yapimi, egirmeye elverigli iplik

Iplik tiretimi

Tekstil tirtinleri sanayi

Karboksilik asit ve tiirevleri

Asit, baz, vs tiretimi

Kimya sanayi

Pigmentler, boyalar, cilalar ve benzeri madde

Boya sanayi

Kimya sanayi

Yag ve parfum maddeleri, temizlik maddeleri

Kozmetik ve temizlik tirtinleri

Kimya sanayi

Islenmis giibre

Giibre sanayi

Kimya sanayi

Yapay regine maddeleri, seliiloz, esterler vs.

Inorganik madde iiretimi

Kimya sanayi

Kimyasal malzeme ve iiriinler

Kimya sanayi

Iplik ve dokuma iiriinleri

Iplik ve dokuma

Tekstil irtinleri sanayi

Pik ve magnezitli dokme demir alagimlar:

Dokiim sanayi

Demir-gelik sanayi

Demir ve ¢elikten yapilmais kiilge, tiip, borular

Ham ve haddelenmis tiriinler

Demir-gelik sanayi

Buhar kazani, donanimu ve ilgili parcalar

Kazanlar, firinlar, ocaklar

Makine imalat sanayi

Igten yanmali pistonlu motorlar, aksam ve parga

Genel amacli makine

Makine imalat sanayi

Cesitli sanayiler icin 6zel amacli makineler

Ozel amagli makineler

Makine imalat sanayi

Madeni egya makineleri

Ozel amagli makineler

Makine imalat sanayi

Cesitli 6zel sanayi makineleri

Ozel amagli makineler

Makine imalat sanayi

Radyo yayn alicilar:

Radyo, TV, haberlesme cihazlar1

Elektrik devresi yapiminda kullanilan teghizat

Elektrikli makine ve cihazlar

Tagit araclar1 ve yedekleri

Kara tagitlar1

Tagit araclar1 sanayi

Demiryolu ve ugak iiretim techizati v.s.

Diger ulagim araclar1

Tagit araglar: sanayi

Isitma, sihhi tesisat, boru, aydinlatma tec¢hizatlar:

Genel amagli makineler

Makine imalat sanayi

T1ibbi alet ve cihazlar

T1ibbi hassas, optik alet

Olgii aletleri, sayaclar, mesleki aletler

Meslek ve 6l¢ii aletleri sanayi

Mesleki cihaz, 6l¢t

Fotografik techizat, optik esyalar, saatler

T1bbi hassas, optik alet

Zarhli savag araglari, ategli silahlar, cephane

Zarhli arag imalat

Savunma sanayi

Pompa, kompresér, musluk, vana

Genel amaclh makineler

Makine imalat sanayi

Cesitli makine donanim pargalari, mil yatagi, digli

Genel amagli makineler

Makine imalat sanayi

Kaldirma ve tagima teghizati (ving, asansor vs)

Genel amacli makineler

Makine imalat sanayi

Tarim ve orman makine, cihaz, techizat

Ozel amagli makineler

Makine imalat sanayi

Takim tezgahlari, tertibat, aparat, aksam, parca

Ozel amagli makineler

Makine imalat sanayi

Madencilik ve ingaat makine, techizat, yedekleri

Ozel amacli makineler

Makine imalat sanayi

Tekstil makineleri

Ozel amagli makineler

Makine imalat sanayi

Not: UNIDO siniflandirmasi esas alinmagtir.

Tablo 3: Secilmis Ulkelerde Yiiksek ve Orta-Yiiksek Teknoloji Uriinlerinin Ihracattaki Pay1 (%)

ABD 26,9 27,5 28,0 46,3 47,0 47,3
Giiney Kore 249 25,3 26,5 35,5 34,8 359
Japonya 24,0 24,7 25,2 59,0 57,6 60,1
Almanya 11,4 12,1 13,6 60,2 61,7 63,0
Finlandiya 15,2 16,4 17,0 28,6 31,0 31,7
ispanya 8,9 9,2 9,0 49,2 48,4 49,1
Italya 7,7 7,5 79 41,9 42,3 43,1
Polonya 4,4 4,7 4,5 26,7 279 28,5
Tiirkiye 2,7 2,8 2,9 21,2 24,4 29,0

Kaynak: OECD, Statistical Compendium, TUIK
Not: Ttrkiye degerleri 2015 Haziran itibariyla gore verilmigtir.

2015 Ekim * Sayi-455

57



£ ELEKTRIK MUHENDISLIGI

Tablo 4: Secilmis Ulkelerde Yiiksek ve Orta-Yiiksek Teknoloji Uriinlerinin imalat Sanayi Katma Degeri icindeki Paylar1 (%)

ABD 16,5 17,4 19,0 32,0 33,5 35,0
Giiney Kore 19,6 20,5 21,0 30,0 31,5 33,0
Japonya 14,8 16,0 16,7 33,9 35,0 35,4
Almanya 9,9 11,2 13,5 37,9 39,9 41,2
Finlandiya 9,7 10,3 11,6 26,4 28,5 29,2
1spanya 7,2 7,9 31,8 33,2 33,6
Italya 6,3 6,9 27,4 28,5 29,3
Polonya 4,1 4,3 23,1 23,6 24,8
Tiirkiye 4,0 4,6 22,4 22,9 23,1

Kaynak: OECD, Statistical Compendium, TUIK
Not: Ttrkiye degerleri 2015 Haziran itibariyla gére verilmistir.

Geligmis sanayi iilkelerinde 6zellikle yiiksek teknoloji iriin-
leri, toplam imalat sanayi tiriinleri i¢inde yliksek oranda yer
almakta ve ihracatlarinda da bu tirtinlerin geligmekte olan
iilkelere satig1 6nemli bir gelir saglamaktadir. Bazi 6rnek-
lerle aciklama yapmak somut bir bilgilenme getirecektir.
Tablo 3’de bu durum verilmistir.

Tablodan gorildugi gibi, Tirkiye’'nin yiiksek teknoloji
irtinlerinin toplam ihracat icindeki pay: oldukca distiktiir.
Her iki teknoloji grubunun ihracattaki toplam pay: 2014
yilinda ancak yiizde 31.9’u bulmaktadir. Geligmis sanayi ul-
kelerinde ise bu pay ylizde 65 ile yiizde 86 arasinda bir orana
ulagmaktadir. Bu durum s6z konusu teknoloji gruplarinda
katma deger ylikselmesini de getirmektedir.

Ayni iilkelerin yiiksek teknolojili ve orta-yiiksek teknolo-
jili Grtinlerin toplam imalat sanayi katma degeri i¢indeki
paylar:1 da Tablo 4’de verilmistir. Tablo, {i¢ ayr1 evreyi
icermektedir.

Tablodan goriildiigu gibi gelismis tilkelerde, yiiksek tekno-
loji Girtinlerinin toplam imalat sanayi katma degeri icindeki
pay1 yizde 12-21 arasinda degigmektedir. Tiirkiye i¢in bu
oran 2015’in altinct ayinda yalnizca yizde 4.9’dur. Orta-
yuksek teknoloji grubunda ise sanayisi gelismis tilkelerde
imalat sanayi toplamina gore katma degerler ylizde 29-41
arasinda olugmaktadir. Bu ise Tiirkiye sanayinde ylizde 23.1
olmaktadir. Bu tablo sanayi sektoriiniin yiiksek teknoloji
yapilanmasi icin bilimsel gelisgme (Ar-Ge) caligmalarini
zorunlu kilmaktadir. Ithalat ve ihracat tablolarindaki de-
gerlerin, ithalat lehine bir fazlalik (dis ticaret agig1) vermesi
de bunun dogal sonucudur.

Teknoloji Transferi mi, Yoksa Ar-Ge ve Inovasyon
mu?

Kiiresel rekabette bagar1 kazanmak, yani diinya pazarlarina
yiiksek ve orta-yliksek teknoloji iiriinleri sunabilmek icin
Ar-Ge caligmalari ve inovasyon biiyiik 6nem tagimaktadir.
Yurtdisindan teknoloji transferi yapilsa bile bunun iiretim
stirecinde kullanilip geligtirilmesi ve teknik olarak yeni ya-
tirimlara entegrasyonu zorunludur.

Katma degeri yliksek, teknolojik gelismeyi siirekli kilan,
stirdiiriilebilir bir sanayilesme diizeyi i¢in ulusal Ar-Ge
politikasinin saptanmasi, Ar-Ge harcama ve faaliyetlerinin
artirilmasi, aragtirma merkezlerinin ve teknokentlerin
universite igbirligi ile biitiinlestirilerek yasama gecirilmesi,
teknik egitimin buna gore yeniden diizenlenmesi Tiirkiye
i¢in bityitk 6nem tagimaktadir. Ozellikle uzun bir siiredir
devre dig1 birakilan temel teknik egitime yeniden giincellik
kazandirilmasi, Ar-Ge altyapis1 igin zorunludur. Fizik, kimya
ve biyoloji altyapisi olmaksizin Ar-Ge elemani ve uzmani ye-
tigtirilip, siirekliligini saglamak miimkiin gériinmemektedir.
Bu durum igin 6ziinii olusturmaktadir. Tablo 5’de, secilmis
kimi tilkelerin Ar-Ge harcamalarinin GSYH i¢indeki paylari
dort ayr1 donem icin ayr1 ayri verilmigtir.

Tablo 5: Secilmis Ulkelerde Ar-Ge Harcamalar1 (%) (Ar-Ge/GSYH)

2000 2005 ‘ 2010 2014
Avustralya 1,53 1,58 1,67 1,72
Belgika 1,97 2,01 2,08 2,12
Kanada 1,83 1,089 2,07 2,13
Danimarka 2,10 2,13 2,18 2,24
Finlandiya 3,25 3,42 3,49 3,52
Fransa 2,18 2,19 2,26 2,30
Isvec 3,79 3,81 3,88 3,90
Almanya 2,47 2,49 2,60 2,65
Italya 1,07 1,10 1,15 1,19
Japonya 2,95 3,04 3,10 3,16
Giiney Kore 2,48 2,51 2,55 2,58
A.B.D. 2,70 2,71 2,81 2,83
Ispanya 0,90 0,97 1,03 1,07
Polonya 0,73 0,77 0,87 093
Tirkiye 0,64 0,71 0,86 0,92
OECD Ortalamas1 2,24 2,33 2,47 2,53

Kaynak: OECD Temel Bilim ve Teknoloji Gostergeleri
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Tablodan gorildugi gibi 2014 yilinda kimi geligmis ul-
kelerde Ar-Ge harcamalar1i GSYH nin ytizde 2.1 ile yiizde
3.9’u arasinda degigsmektedir. Tirkiye’nin Ar-Ge orani
OECD ortalamasinin ¢ok altinda olup hentiz yiizde 0.92
diizeyindedir. Bes Yillik Plan sonunda bu degerin yiizde 2’ye
ulagmasi 6ngoriilmiig olup; geligmeler bu hedeften sapilaca-
gin1 gostermektedir. Keza THirkiye diger bilim ve teknoloji
gostergelerinde de oldukea diisitk degerlere sahiptir. Kisi
bagina makale ve bilimsel yayin sayist, atif sayisi, egitim har-
camalari, milyon kisi bagina Ar-Ge personeli, patent sayis1
vs. gibi gostergelerde de “teknoloji” hamlesini yapacak per-
formanstan yoksun olmaktadir. Bu durum yiiksek teknolojili
ve orta-yiiksek teknolojili iriinlerin imalat sanayi i¢cindeki
paylarin1 artirmamakta, aksine sanayinin GSYH igindeki
pay1 da yuzdel4’lere kadar inmektedir.

Sonug ve Oneriler
Yiksek katma degerli iiriinleri 6ncelikli olarak imalat
sanayi icinde hedef alacak politikalar, strateji ve
programlar i¢in 6nerileri goyle siralayabiliriz:
* Kamu arastwma kurumlan-iiniversiteler
ve sanayi “Ar-Ge, Inovasyon” isbirligi me-
kanizmalarim geligtirmek; miikemmeliyet
merkezleri olusturularak bilimsel gelismelerin
teknolojiye, inovasyona ve yiiksek katma de-
Gerli itviinlere donidistiiviilmesini saglamak.
* Sanayi sektorlerinde pazar, iiviin, tedarik ve
dagitim kanallari ile bilgilerin ve aragtirmala-
nn, kiivesel ve sektorel egilim ve yeniliklerin
1zlenmesinin, sektorel ve sektovler arast bilgi
alisveriginin daha 1yi yapilmasmu saglayan ag
yapilar olusturmak.
* Tasarundan satis sonrast hizmetlere uzanan
deger zincirmin katma degeri yiiksek kademe-
lerinde yer almak; yenilik¢i, rekabei¢i ve yiik-
sek teknoloji iceren iiviin ve hizmet sunumu tle
toplumsal refalun diizeyini artrmak.
* Ulusal ve uluslararasi Ar-Ge fonlarimin
daha etkin kullanvmmn saglayacak mekaniz-
malar olusturmak.
* Sektorlerde yaratilacak katma degerin iil-
kede kullamilmasu ve yatuma doniigmesini
saglamak.
e Imalat sanayinde ve entegre imalatlarda
esnek tivetim yetenegini kazanmak.
* Sanayi robotlar, mikro mekanizmalar,
nanoteknoloji tivetim makinelerinde tasarim
ve tiretim yetenegi kazanmak.
e Ozel makine odakl kitlesel iiretim icin
kullamlan yatuim makine ve donanumun
imalatinda yetkinlik kazanmak, bu konuda
benzer iilkelerle aym kulvarda olmak.
* Bilgi yogunlugu ve katma degeri yiiksek
tirtinler gelistirmek, bu baglamda makine
imalat sanayimin alt sektorlerinde tasarim
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2015 y1l1 Haziran sonu itibariyla hesaplandiginda; tilkemizde
yatirim orami yiizde 14, tasarruf orani yiizde 19.5 (GSYH
icindeki oran) olmakta; cari fiyatlarla yine ayn1 dénemde
dinya icindeki imalat katma deger pay1 yalnizca yiizde 1.03
hesaplanmaktadir. Bu trajik sonug, sanayilesmenin mevcut
iktidarin plan ve programlarinda yer almadigini géstermek-
tedir. Bu durum teknoloji transferi ile ¢cé6ziimlenecek yati-
rimlar1 planlama dig1 birakmakta, Ar-Ge harcamalarini ve
altyapisini ele almay1 zorunlu kilmaktadir. Bunun icin de
merkezi bir sanayilesme g¢ercevesinde Ar-Ge ve teknoloji
hamlesini acilen giindeme almak gerekmektedir.

ve Ar-Ge onceligi ile onemli bir yere sahip
olmak.

* Kimya sanayinin énemli alt sektorlerinde
yenilik¢i ve alternatif siive¢ ve iiriin teknolo-
Jileri olusturarak bu alanda yer almak.

* Bilgi ve iletigim alaminda daha yiiksek kat-
ma degere yonelik komponentlerin tivetimine
odaklanmak ve yeni kusak tiiketici elektronik
tiriinlerimin tasarnm ve tiretiminde yetkinlik
kazanmak.

¢ Tekstil sektoriinde nanoteknolojiye yonelik
yenilik¢i calismalarin mzlandwilarak yiiksek
katma degerli tiriinlerle diinya iivetim ve ih-
racatinda onemli bir pay elde etmek.

* Hammadde, enerji ve isgiicii verimliligi ile
istthdanu biiyiik olciide artirmak.

* Dogal kaynaklarimuza yonelik tesislevin ku-
rulmasi ve bu alanlarda istthdanun artinlmas:
icin ilgili sektorler: yeniden yapilandirmak.

e Ulkenin bilim ve teknoloji diizeyinin gelis-
mesinde oncii bir rol oynayan, toplumsal re-
faha katkida bulunabilecek ulusal savunma,
havacihk ve uzay sanayine sahip olmak.

* Yiiksek performansh malzeme bilim ve tek-
nolojilerinde yetkinlik kazanmak.

* Geleneksel malzeme alanlarinda yeni iiviin-
ler gelistirmek ve cesitlendirmek. B






