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SF6 Gaz: Yalitumli “Ring Ana Uniteleri” (RMU) “Kompakt” Tip mi
Ya da “Modiiler” Tip mi Olmaludir?

Elk. Miith. Avni Aydogan
avniaydogan@gmail.com

RING ANA UNITESI (Ring Main Unit kisaca RMU), bir
Ring Sebekenin olusturulmasinda kullanilan, temel techi-
zatlardan biridir. Genellikle 1 (bir) Giris, 1 (bir) Cikis ve 1
(bir) adet Trafo Fiderinden olusur. Fiderleri olusturan hic-
reler,Hava, SF6 Gazi yada kati yalitimli olabilir.

Kompakt Modiiler

Halen kullanimi en yaygin olan SF6 Gazi yalitimli hic-
relerin diinyadaki ring sebekelerinde kullanim sekli, ge-
nellikle KOMPAKT tiplerdir. Kompakt tip RMU’larda, tim
anahtarlama techizatlari ile baralar (gerilim altindaki tim
aktif kisim) SF6 gazi ile dolu metal bir mahfaza iginde yer
alir. Moddler tiplerde yine tum aktif kisim SF6 gazi ile dolu
bir kazan iginde yer alir ancak her bir islevsel birim ayridir.
istenilen sayida islevsel birim yan yana getirilerek Ring Ana
Unitesi olusturulur.

Bir ring sebeke olusturulurken; dinyada KOMPAKT tip-
ler daha ¢ok tercih edilmesine ragmen, lilkemizde islev-
sel birimlerin yan yana araya getirilmesi ile olusturulan
MODULER tiplerin daha cok kullanildigi gézlenmektedir.
SF6 gazi yalitimli modiiler tip hiicrelerin (islevsel birimle-
rin) yan yana birlestirilmesi

* “YANDAN” ya da

« “USTTEN” olmak tizere iki tiirlii yapilmaktadir.

islevsel tinitelerin (modiiler tipler) tercihinde 2 (iki) ne-
den on plana ¢ikmaktadir. Bunlar;

1.Yan yana dizili hiicrelerden birinde bir ariza meydana
geldiginde, tum Unite yerine sadece arizali hicreyi degisti-
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1.

USTTEN” birlestirme:

YANDAN birlestirme:
rerek tesisin devamini saglamak,

2. Tesiste yeni bir fidere ihtiya¢ duyuldugunda hicre
ilavesi yaparak tesisi genisletmektir.

Ancak gelecek zamanlarda buyiik isletme ve yedek mal-
zeme sorunlari yasamamak igin bu tercihin tasidigi riskle-
rin bilinmesinde fayda vardir. Bunlar kisaca asagida ifade
edilmektedir.

1. Her bir firmanin Ana Bara Birlestirilmesinde kullandi-
gi donanimlar ve olcller birbirinden farklidir. O nedenle ‘A’
firmasinin Grlinlin yanina “B” firmasinin Grlintin konulmasi

muimkdin degildir. Birden faz-
la marka urtnin kullanildigi
bir sebekede;

e Her bir markaya ait
hucre tiplerinden, (yuk ayiri-
cili hiicre, Yk Ayirici+Sigorta
Birlesigi hiicre, Kesicili hicre,
Akim Gerilim Olgii Hiicresi)

¢ Ana bara birlestirme

2
.A.% @ ? donanimlardan,

‘A’ firmasina ait triin “B" firmasina ait diriin

Ana Bara Birlestirme Donanimlari



ambarlarda STOK tutulmalidir. STOK MALIYETLERI acisin-
dan bu durumun bir isletme igin kabul edilebilir olmasi s6z
konusu degildir.

2. Kullanicilar, s6z konusu firma Griinlerine “BAGIMLI”
olacaktir. YEDEK PARCA garantisinin ON YIL oldugu dusu-
nuldigunde, tesisin surekliligi i¢cin malzeme stoku olustu-
rulmasi ya da herhangi bir huicrenin arizalanmasi halinde
grubun tamaminin yeni bir firma ile degistirilmesi gerekir.

3. imalat, kompakt bir lniteye gére daha fazla liretim
asamasi gerektirir. (Paslanmaz kazana ana bara gegisleri
icin yeni deliklerin acilmasi, yeni ve ilave malzeme kul-
lanimlari, hiicre karkaslarinda hucre birlestirme yerleri ile
bunlarla beraber yapilan ilave iscilik ve montajlar) Buna
bagli olarak imalat maliyeti daha yuksektir.

4. Ana Bara Birlestirmeleri icin SF6 ile dolu kazanda
ilave busing delikleri agilmaktadir. Bu durum ozellikle gaz
sizdirmazligi icin potansiyel bir risk olusturmaktadir.

5. ANA BARA

Birlestirilmesinin YANDAN
olmasi halinde, sahada ya-

6. Uclii ya da dortlii bir gruptaki herhangi bir hiicrede
meydana gelecek arizada, komsu diger hucrelerin de bu
arizadan etkilenme olasi-

Ligr yuksektir. Yani, sadece

arizali hlcrenin degisti-

rilmesi ile bu dizideki so-

runlarin giderilebilecegi

distunilmemelidir. Diger

hucrelerin de montajdan

pilacak hiicre degisiklikleri
icin hiicre dizinin herhangi
bir tarafinda, en az bir hiic-
re genisligi kadar bir alanin
bos birakilmasi gerekmek-

BOSLUK

once ya da sonra yalitim ve sizdirmazlik agisindan kontrol
edilmeleri gerekir.

7. Kompakt tiplerin, sismik hareketlere duyarliligi daha
azdir. Oysa modiiler tiplerde ana bara birlestirme yerleri ile
hucrelerin bir birine baglandigi noktalar, fazla zorlanmaya
maruz kalacagindan tesisin riskini artiracaktir.

teknik <

rimin (modaler
huicrenin) degistirilmesi en az 3-4 saati alacaktir. Ayrica ana
bara baglantilarinin dogru yapildiginin belirlenebilmesi
icin ana devre direncinin o6l¢tilmesi de gerekebilmektedir.
Oysa kompakt bir RMU’nun yenisi ile degistirilmesi en faz-
la 1 saat icinde gergeklesebilecek, boylece daha kisa sure
icerisinde sebekeye enerji verilmesi saglanacaktir.

Kompakt

9. Modiler tiplerin Satin alma maliyeti, daha yuiksek
imalat maliyetleri nedeniyle kompakt tiplere gore en az %
25-30 dolaylarinda daha yuksektir.

(2 adet Yiik ayiricili Giris/gikis + 1 adet Sigortali yiik ayirici
dizini dikkate alindiginda)

10. Modiler tiplerde ana baranin pargali olmasindan
dolayi ana devre direnci daha yuksektir. Bu durum ise tek-
nik kayiplarin daha fazla olmasina neden olur.

SONUC:

Bir elektrik dagrtim sebekesi projelendirmesinde; RING
ANA UNITESI olarak KOMPAKT tip SF6 gazi yalitimli tinite-
lerin kullanilmasi;

o isletmecilik,

e Yatirim maliyeti,

¢ Stok maliyeti ve yonetimi agisindan

“MODULER” olarak adlandirilan hiicrelerin bir araya ge-
tirilmeleri ile olusturulan tesislere gore, daha avantajlidir.

Dagitim sebekelerini tamamen SF6 gaz yalitimli hiicre-
lerle tesis eden Japonya,Amerika Birlesik Devletleri, Gliney
Kore gibi Ulkelerde elektrik dagitim sebekelerinde kullani-
lan SF6 gazli Ring Ana Uniteleri,“3-FIDER" ya da “4-FiDER”
tertibinde KOMPAKT yapidadir. Ulkemizde de bir an énce
bu tercihe yonelmekte fayda olacaktir.
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