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Kondansatorler yapilis, boyut,
kumanda agisindan bu amac icin en cok kullanilan bir

istenilen gerilim, glic ve frekansta tretilebilirler.

Gliniimiz teknolojisinde glic kondansatorleri polipropilen (pp)
hammaddesi ve beraberinde kullanilan diger hammaddeler ile

yapilmaktadir.




METAL ARMATURLU K

* Metal armatiirlii kondansatorler iki metal folyo arasina konan dielektrik
film ve bunun yag ile emprenyesinden olusur.

* Kondansator tnitesi kondansator elemanlarindan olusur ve her eleman

ayri ayri sarilir. Bu elemanlar kendi aralarinda seri/paralel baglanarak
kondansatériin ana baglanti (Gcgen, yildiz, tek fazli) seklini olusturur.

* Her eleman bir sigorta ile korunmustur. Paket halinde birlestirilen
elemanlarin etrafi kagit ile izolasyonu yapilir ve bu paket monoblok sac
kutu icine konarak vakum altinda yagi ile emprenye edilir.
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Kondansatorin Temel Yapisi




* non-PCB,

* Cevre dostu sagliga zarari olmayan ytksek kaliteli bir m
Dogada kisa surede kendi kendine yok olur,






ont Kondansatorler
uygulamalari 1914 yilina dayanir.

* O vakitler kullanimlart hemen yayginlasamad..

* Bunun sebebi; o glinkl teknoloji ve kosullarda ¢ok buytk ve agir oluslari
nedeni ile maliyetlerinin yuksekligiydi.

+ Ilk olarak 1932 de kondansatér dielektrik yag gelistirildi. Askarel

yaglarinin (klorine edilmis aromatik hidrokarbon) ve bunun gibi diger
yaglarin gelisimi ile kondansator ebad ve agirliklari sasirtici sekilde dustd.

=



* 1939 dan sonra blylik mikta
ve bazi aksesuarlar kullanilmayinca maliyetler daha da duserek, sont
kapasitor kullanimi yildan yila olagandsti artis gosterdi.

* 1970 lerde All film teknolojisi yer alir.
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KONDAS - OZGECMIS

ozelllgml korumu§tur $|rket|n temel politikasren ast duzeyde musteri
memnuniyeti olarak belirlenmistir.



* Tamami ¢evre dostu olan KONDAS urun yelpazesinde; erilim ve
Alcak gerilim glic kondansatdrleri, Orta Gerilim ve Orta frekans su
sogutmall Endliksiyon Ocak kondansatorleriile reaktif gig kontrol
rolesi, enerji analizoru, tristér moddlleri, sont ve harmonik reaktor gibi
kompanzasyon bilsenleri bulunmaktadir.

* Toplam Kalite Yonetimi uygulandigi Kondas A.S. Cesitli Grin standartlari
yaninda ISO 9001 sistem belgesine sahiptir.
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Orta Gerilim Kondansator

Dizaynini Dogrulayan Testler




1. DIELEKTRIK DAYANIMI

\

+ Kondansator terminalleri arasina oda

sica
tipi
geri

Klhginda 2.0x Un AC veya 4.0 Un DC, Surge
Kapasitorlericinise 6.25 Un DC 10 s. Asirl

im verilir.

* Neticeler malzeme cinsine, kalinligina,
gerilime, film adedine, elektrot ylzeyine ve
bosluk faktorine baghdir.



2. YILDIRIM (IMPULS) DAYANIMI

* Kondansatorlere 15 adet + tive,
oda sicakhginda verilir.

* Neticeler kagit izolasyon sariminin adedinin, kalinliginmn
dogruluguna, paketlerin dizgln yapilip katlanmis olmasina
baghdir.

* Bu deney tekizolatorlilere uygulanmaz, o taktirde kapaga
monte edilmis izolatore tatbik edilir.




3. ISIL KARARLILIK DENEYI
-‘

+ Kondansatorler etuv icindeki kabinette 1.44 kati
glicu saglayacak sekilde 1.2x Un gerilim altinda
sicaklik sinifina gore 1s1 altinda 48 saat birakilir.

* Neticeler dizayn edilen kondansatorun i¢ i1sisinin
uygunluguna, folyo genisligine, kalinhigina, folyo
film oranina, yatay veya dikey tip sarim olmasina
baghdir.



4. DAHILI BOSALMA DUZENI DENEYI

‘\

* Kondansatorler Un gerilim verildikten sonra
hesaplanan zamanda 50 V dlizeyine
gelmelidirler.

* Neticeler kapasitans ve diren¢ degerlerine
baghdir.



5. KISA DEVRE BOSALMA DENEYI
-‘

* Kondansator terminalleri arasina oda
sicakhginda 10 dk. 5 kez 2.5x Un DC gerilim
verilerek 1150 In kadar transient akim ile desarj
edilir.

* Neticeler folyo malzeme cinsine, yapilan
lehimin malzeme ve proses kalitesine baghdir.



6. KISA SURELI ASIRI GERILIM DAYANIKLILIK

OMUR TESTI

Kondansatorler 6nce 1.1 Ui
sartlandinldiktan sonra, 65°C da 12 saat siire ile Un
gerilim altinda birakilarak 5 dakika icerisinde
kapasite ve kayiplar dlculdr.

* Daha sonra en dusuk ortam sicakliktan baslayarak
10°C araliklarla, her gtin bir ortam sicakliginda 12
saat kalarak sonra oda sicakliginda 1.5 dakikalik
peryotlarda 1.1 Un verilir ve her peryotta 2.25 Un
gerilim 15 peryot toplam 300ms verilerek 10 gun
tamamlanir.



* Bundan sonra 1.4 Un gerilim 5
sicakliginda verilir. Test Oncesi ve test sonrasi
degerler mukayese edilerek uygunluk verilir.

+ Neticeler dizayn edilen kondansatorin; prosesi,
emprenye yagini, stresi, eleman gerilimini, folyo
kenarlarinin hatasizhigini ve bosluk faktdrin
uygunlugunu hepsi birlikte ise kabul edilebilir saha
performansini dogrular.



Kompanzasyonun Faydalari

\

+ Devredeki akimin enduktif bilesenini azaltir,

* YUk tarafinda gerilim seviyesini yikseltir,

* YUk regulasyonunu artirir,

* Besleme generatdrlerinin gli¢ faktorina ylkseltir,

* Akimdaki azalma nedeniyle IR ve [2X gli¢
kayiplarini dasuardr,

* Saglanan gucun kilowatt basina yatirnm maliyetini
azaltir.



Asiri Kosullar
\

* Kondansatorun anma gerilimi, kondansatorian
etkiside dikkate alinmak suretiyle, baglanacagi
sebekenin en yuksek calisma geriliminden
daha az olmamalidrr.

* |[EC 60871 standardina gore:
1,0xUn => surekli
1,70xUn=> 12/24 saat




Asiri Kosullar
\

* 1,15XUn => 30 dk./24 saat
* 1,20xUn => 5 dk.
* 1,30xUn =>1dk.

Kondansatorlerin 6nemli derecede bozulmadan
dayanabilecegi asiri gerilimlerin genligi,

* bunlarin siresine,

* toplam sayisina,

* kondansatorin sicakligina baglidir.



geriiminin 7%

* Musaade Edilen En Buyuk Akim1,30xIn
(harmonikler dahil)

+ Gecici Asirt Akim <100xIn
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