Turkiye'nin Kuzey - Bat.

Cukurova ve Bah

Anadolu Bolgelerinde enerji istihlaki ile ilgili
sanayi ve iktisadi hareketlerden bazi notlar

I. Kuzey - Bati Anadolu Bolgesi :

Ilerden beri enerji satin alma bakimin-
dan daha miisait durumda olan, ayni zaman-
da ithal ve ihracat merkezini icine almig bu-
lunan ve Tirkiye niifusunun % 40 1n1 icinde
barindiran Kuzey - Bati Anadolu bolgesinde
muhte'if sanayi gruplart tesekkiil etmis ve
glin gectikgce de bu sanayiler artmistir. Bags-
lica biiytik enerji istihlak yerleri sira ile; bii-
yik komiir igletmeleri, demir celik sanayii,
kagit sanayii, yunli, ipekli, pamuklu, kil do-
kuma sanayii, cam sise sanayii, cimento ve
seker fabrikalari, azot sanayii, cer atelyeleri,
soguk hava depolan, tersane .makine oto ta-
mir ve montaj yerleri, lastik fabrikalari, un
fabrikalar1 ve mamulleri gibi is yerleridir.
Son zamanlarda elektrikle cer, mutbak esya-
lar1 imalat1 ile ¢amasir makinalan, buz do-
laplar1, elektrik tesisat malzemesi ve elektro-
litik bakir imali, insaat malzemesi imaldtha-
neleri, nebatl margarin yag fabrikalari, muh-
telif hirdavat malzemeleri imalati, ildc sana-
yii ve saire hep bu bolgede temayliz etmek-
tedir.

Sanayide bugiin baglica sikinti ham ve
yan mamul maddelerin ¢aligma kapasitesine
gore» depo  edilememesidir. Buna tesir eden
sebepler bu maddelerin teminidir. Halen bazi
sanayinin ham ve yan mamul maddeleri di-
sardan ithal edilmektedir. Dahilde bu mad-
delerin de imélini temin eden yardimci sa-
nayi zamanla kurulacaktir. Bu sekilde reka-
bet edebilme imkadnlar1 da saglanmig olacak-
tir. KOmiir istihsalini artirmak icin yapilan
calismalar meyaninda ocaklara elektrikle me-
kanik baglamistir. Personel ve maddi imkan-
lar burada baslica rol oynamaktadir.

Demir celik sanayiinde demir cevherini,
kapasitesinin artigina  gore nakil ve deposu
ile kok komiiriiniin sehir ihtiyaclarindan zi-
yade vyiiksek firinlara tahsisi gerekmektedir.

Kagit sanayiinin izmit'de tevsii yapil-
maktadir Bugiin 43.000 ton kagit kapasitesi
olan bu tesisler 100.000 tona cikabilecektir.

Boru fabrikasinin ham maddesi olan ya-
ri mamul maddenin Karabilik'den ilerde te-

min edilecegi Ogrenilmistir. Halen disardan
ithal edilmektedir.
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Dokuma Fabrikalarinda sun'l ipek, iyi
kalite ylin digsardan temin edildiginden' ihti-
yacglar1 cok olmaktadir.

Lastik ayakkabi fabrikalarinda ham kau-
cuk sikintisi oldugundan fabrikalarin calisma
kapasitelerini dustirdiikleri olmustur.

Son zamanlarda elektrik 1zgara ocak ve
benzeri cihazlar da imal edilmektedir. Ancak
bunlarda goze carpan baslica mahzurlar, iyi
kalite rezistans tellerinin kullanilmayisi ve
diger maddeleri olan ates tuglasinin iyi imal
edilmemesi dolayisiyle  sicaklik degismeleri-
ne tahammiil edemeyip c¢atlayip bozulmasi,
montaj hatalar1 ile teknik kontrolstizliiktiir.
Rekabet durumu ortaya ¢iktik¢ca bu gibi mah-
zurlarinda ortadan kalkacagi tabiidir.

Filyosdaki ates tugla fabrikasi memleket
ihtiyacin1 karsilayamadigindan 1958 sonunda
dort misli kapasiteye (44.000 Ton/yil) erise-
cektir. Buna ragmen ihtiyacin siiratle art-
mas1 yiizinden yine memleket ihtiyacina ka-
fi gelmiyecegi ilgililerden Ogrenilmistir.

Kuzey - Bati etiitlerinin neticesinde her
tirlii enerji istihlaki on sene sonra tahmi-
nen U¢ misli bir artig gosterecektir. Senede
ortalama artis % 11 ila 12 dir. Bati Alman-
yada 30 senelik periyotlara gére senelik orta-
lama artis % 7 olmaktadir.

Yillik ortalama caligma saati 4 650 saat-
ten, yani yik faktori % 53 den asagi disme-
mektedir.

Sene icindeki mevsimlik yiik degisimleri
ise % 84 tiir. )

Kuzey - Bati bolgesinde halen kendi ma-
kinalan ile enerjilerini temin eden is yer-
lerinin tahmini, istihlaki, toplam istihlakin
% 2 si kadardir.

II. Cukurova Bolgesi:

Icel, Adana- Hatay, Gaziantep ve Maras
Vilayetlerini i¢ine alan bu bolgede sanayi
madde olarak birinci derecede pamuk ziraati
ue pamuk cir¢irlanmasi, pamuk ipligi, cesitli
bez dokuma ve basma, pamuk cekirdeginden
yag ve sabun imali gelmektedir.

Turkiyede 1954 yilinda 142.000 ton pa-
muk istihsali olmus, bunun 51.000 tonu bu
bolgede istihsal edilmistir. Memleket istihsa-
linin % 30 unu teskil etmektedir. 1953 yiln-
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da ise pamuk fiyatinin fazla olmasi dolayisiy-
le bolge istihsali 76000 ton olmustu. 1954 de
51.000 tona, 1955 de 48.000 tona diismiistiir.
Fiyatlarin diismesi baslica tesir eden faktor
olmustur. Aym zamanda toprak verimi de
azalmaktadir. Sulama ve gilibreleme bekle-
mektedir. Hiikiimet bu bolgede sulama ve zi-
rai miicadele icin ¢aligmakta ve yeni imkan-
lar saglamaktadir. Halk heniiz bu imkéanlar-
dan tam manasiyle istifade etmemistir. 1956
da DSI. nin 140000 donim araziyi sulama
kapasiteleri varken 46.000 doniimliikk arazi sa-
hibi su almigtir. Bunun 16600 dontimlik kis-
m1 pamuktur, 17.000 donimlik kismu da cel-
tiktir. Sulama Kkapasitesi seneden seneye ar-
tacaktir. Halbuki sadece Adana Vilayetinde
2.550.000 doniim pamuk ekilir.

Diger taraftan pamuk sulanip gilibrelen-
diginde bu giinkii verimi Ulic misli artacaktir.
Arazi sahipleri suyu pahali bulmakta ve su-
lama yaptiginda tarlaya gelecek boceklerle
miicadeleden kagmaktadir. Arazi sahipleri-
nin elinde biiyiik araziler oldugundan istihsa-
li arttirmak icin daha fazla’ calismak gay-
retini  gostermemektedirler. Halbuki  Bati
Anadoluda pamuk ziraatinin % 90 1 sulan-
maktadir. Burada ise halen % 1 i dahi su-
lanmiyor. Siphesiz ilerde sulama ve giibre-
leme yapilacaktir. Istihsal edilen pamugun
% 100 U cir¢irlanmaktadir. Pamuk istihsali-
nin artig senelerinde adet itibariyle artmisg
olan cir¢ir fabrikalarindan bazilart son sene-
lerde istihsalin azalmasi ile ¢igitli pamuk te-
darik edemediklerinden iflds etmiglerdir. Bu
yizden Adana igcinde ti¢ dort adet kapanan
circir fabrikasi gorulmiustur.

1957 yilinda CuKurova ve Hatay bolgesin-
de 206356 Ig adedi mevcut olup 196256 si
hususi sektortin, 10.100 adedi de Devlet sek-
toriintiindiir. Dokuma tezgihi ise 3.762 adet
olup 2512 hususi sektoriin, 250 sl ise devlet
sektoriniindiir. Ig ve tezgdh adedi bakimin-
dan Tiurkiyenin 14 Uni teskil eder.

Daha ziyade hususi sektor elinde calisan
bu fabrikalarda, teknik personel yok denile-
cek kadar azdir. Elektrik ve Makine Miihen-
disi bir ka¢ adet sayilabilir. Daha ziyade ce-
kirdekten yetismis ustalar kullanilmaktadir.
Bu sebeple bakim, isletme ve malzeme tasar-
rufu iyi yapilamamaktadir. Dolayisiyle doviz
tasarrufu yoktur  Makinalar cabuk yipran-
makta ve omurleri kisa olmaktadir.

Memleket istihsalinin  dokuma olarak
% 26 s1, iplik olarak da % 30 u bolgede ya-
pilmaktadir. Bolge pamuk istihsalinin ise
% fi0 1 iplik ve bez haline burada getirilir.

Bu alanda daha fazla iplik ve bez fabri-
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kast yapilabilirdi. Fakat elektrik motoru ve
dagitim sebekesi us. birlikte diger imalat ma-
kinalarinin temini son zamanlarda muskiil
duruma girdiginden inkisaf hizim1 muhafa-
za edememistir.

Diger sanayi olarak nebati yag ve un fab-
rikalar1 vardir. Un fabrikalarinin pazar yer-
leri Urfa ve Elazig'a kadar uzanmaktadir.

Iskenderun ve Mersin limanlarinin insa,
tevsi ve  ikméllerinden sonra Cukurova ve
Hatay I¢ Anadolu ile Sarki Anadolunun gi-
ris ve c¢ikis pazarit haline gelmis ve gelecek-
tir.

Goze carpan diger sanayi, toprak isleri
sanayii (tugla, kiremit aspes ¢imento, beyaz
cimento vs...) gliserin ve benzeri ile sanayide
kullanilan mantar imalathanesi gibi baz1 6zel
sanayi gruplari da belirmiye baslamistir.

Limon esansi, talk pudrasi, konserve, ii-
sare fabrikasi ve ispirtosu, elektrikle sebze
sereleri ve kagit fabrikasi, kurulmasi icin ca-
hisillan sanayi ¢esitleridir.

Celtik ekimi de Tarsus ve civarinda ge-
nig Ol¢lide artmaktadir.

Adana, Tarsus ve Mersin'de sanayi mii-
esseseleri, elektrik motoru, kablo ve tesisat
malzemesi buldukca bolge sebekesine baglan-
maktadir 1957 baginda Adana icinde % 80
sanayi miiessesesi baglanmistir. Bu miiessese-
ler ellerindeki diger muharrik makinalanni
(dizel, lokomobil, buhar vs.) yedek olarak
saklamaktadirlar Bunlar icinde iyi durumda
olan dizel motor ve generatorlerinden mem-
leketin diger yerlerinde istifade edilmek {ize-
re satin almip tahsis edilmesi tasarruflarin
basinda gelecektir.

Sehir gebekelerinin_ tevsi ve Islah1 bilhas-
sa Mersin, Tarsus ve Iskenderun da cok lii-
zumludur. Adana bu hususta en iyi durum-
dadir.

Bolge elektrik ihtiyaclarinin yansindan
fazlas1 bolge sebekesine baglanmis olup, bun-
lar igindeki sehirlerin de ancak % 80 miis-
tehliki baglanabilmistir.

Cukurova Hatay bolgesinin 10 senelik
tahminlerinde 3,5 misli bir artis olacaktir,
senelik ortalama artis takatta % 134 ve
enerjide % 126 dir. Bu rakamlar Kuzey -Ba-
ti'dan fazladir.

Yillik ortalama c¢aligma saati 4.150 saat
ile 4 300 saat arasinda kalmustir. Yik faktor
% 48 ila 50 arasindadir. Diger taraftan sene
icindeki mevsimlik yik degisimleri ise % 75
dir. Goriiliiyorki Kuzey - Bati'dan bu deger-
ler dustiktiir. Bu da gosteriyor ki Kuzey - Ba-
ti'va gore bu bolgede daha fazla mevsimlik
sanayi bulunmaktadir.
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in. Bati Anadolu Bolgesi :

Bu Dbolgede c¢esitli sanayi toplanmiya
baglamistir. Pamuk, zeytin mahsuld ile bun-
larin islenmesi basta gelmektedir. Iplik, bez,
basma fabrikalar1 artmaktadir. Bu sanayi
kollarinda basmada boya, prinada yag ¢i-
karmak icin trikloretilen, sabunda kostik
baslica sikintisi cekilen yan mamul ham mad-
delerdir. Bunlann da dahilde imal edilmesi
icin tesebbiisler vardir. Kostik icin Izmir ve
Ayvalik'da etiitler yapilmaktadir. Yinli do-
kumada ise baslica sikinti yapagi olmakta-
dir TIhtiyacin ve fiyatlarin artmasi karsisin-
da istikrar bulamamistir.

Bu bolgede pamuk ziraati % 90 sulan-
maktadir. Bu suretle déniim basina 40 ila 60
Kilogram saf pamuk elde edilmektedir ki Cu-
kurova'nin bugilinkii veriminden 2 ila 3 misli
fazladir.

Bolgedeki sanayi miktarinin tahminen
% 50 si Izmir'de tesekkiil etmektedir. Sira ile
Aydin, Manisa, Balikesir, Nazilli'den sonra
Soke, Turgutlu, Salihli, DenizH, Tire, Bayin-
dir, 6demis, Akhisar. Ayvalik ig yerlerini
toplayan merkezlerdir. '

Pamuk ve zeytinden sonra ihra¢c mad-
desi olan iliziim ve incir gelmektedir. Kurut-
ma, temizleme ve ambalaj tesisleri vardir. Li-
man ve silo tesisleri ikmal edilmektedir. Be-
ton direk, cimento fabnkalari c¢aligmaktadir.
Biliylik kagit fabrikasi tahakkuk safhasina
heniiz girmemistir. Bunun yerine kiicliik ¢ap-
ta Karteks ile Ilkfa kagit fabrikalan tesek-
kil etmektedir. Bunlar yilda 3 {4 4 bin ton
kapasiteli ambalaj kagidi, deri taklidi saman
mukavvasi, karton vesaire yapacaklardir.

Bashica Karakteristik
Ozetler

— Tahminlerde senelik ortalama artiglar
— Yillik calisma saatleri

— Yiik faktorleri %

— Mevsimlik yiik degisimi %

AW —

%

5 — Kendi vasitalarindan enerjilerini teinin
eden sanayi ve is yerlerinin, bdlge top-
lam enerji istihlaki icindeki nisbetleri %

6 — Bolgenin toplam
nan
Ev + Sokak ihtiyaclan % si
Takata gore
Enerjiye gore

Is yerleri ve Sanayi ihtiyaclan %
Takata gore
Enerjiye gore
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istihlaki i¢inde bulu-

Ham madde olarak odun, saman, bozuk ka-
gitlar, pacavra ve muhtelif nebattan kuTa-
nacaklardir. Transformatér fabrikasi inga
halindedir. 1958 de faaliyete gectiginde yil-
da 60.000 kVA lik muhtelif transformator ya-
pacaktir. Ilerde piyasa durumuna gore 100 000
kVA'ya ¢ikarilacaktir. Simdi transformator
yapacak olan bu fabrika ilerde seksiyoner ve
kumanda tertibattan ile elektrik motoru da
yapmayi1 diislinmektedir.

Metaliirji fabrikasi ise insaat kismi bag-
lamak iizeredir. 1Imalat makinalan normal
sartlar altinda gelirse 1958 sonunda isletme-
ye basliyacaktir. Hurda demirden elektrik
izabesi ile 15.000 ton/yil insaat demiri veya-
hut 5.000 Ton/yil yiliksek evsafli celik yapa-
caktir. Enerji bakimindan 6.000 kW. yiik ve
enstantane olarak 11.000 kW. c¢ekecektir. 15 x
10° kWh/y1l enerji kullanacaktir.

Circir makinalan, hizar makinalan, mo-
topomplar imal eden atelyeler artmaktadir.

[zmir'de sehir sebekesi 35 kV. luk bir ring
sistemi beklemektedir.  Sebekenin transfor-
mator ve kablo ihtiyaci vardir. Bazi miiesse-
selerin ellerinde fazla kapasiteli transforma-
tor oldugu halde onlar1 ne satiyorlar ve ne
de kiraya vermektedirler. Diger taraftan sa-
nayi ve is yerlennde kullanilan elektrik mo-
torlan ile istihsal makinalan hem ahenk de-

- gildir. Daima elektrik motorlannin gilicii bii-

yiik tutulmustur, zira ehliyetsiz elemanlar
tarafindan montaj ve bakimi yapilmaktadir.
Dolayisiyle motor giicii tasarrufu diye bir sey
yoktur. Elektrik tesisat1 yapilirken daha zi-
yade malzemenin Kkapasite, boyut ve teknik

Kuzey-Bat1 Bat1 Cukurova
Bolgesi Bolgesi Bolgesi
11-12 12 134
4650-4840 3780-4035 4150-4300
53-55 43-46 43-50
84 80 75
2 27 134
Bugiin - Bygiin 10 yil Bugiin. 10 yil
icinde icinde
— 33,5 32 22 32,3
23 233 23,2 14 17,8
= 66,5 68 78 67,7
77 76,7 76,8 86 822
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karakteristikleri lizerinde durulmasi gere-
ken bir husus olmustur.

Bolgede madencilik bir hayli artmakta-
dir. Linyit, krom, demir, civa, kursun islet-
me halinde bulunan madenler arasindadir.

Camalti tuzlasi enerji bakimindan sikin-
t1 ¢cekmektedir. Kendi dizel elektrojen grup-
lar1 eski olup kifayet etmediginden bolge se-
bekesinden enerji beklemektedir. Istihsal ka-
pasitesi 400.000 Ton/y1l ham tuz olan bu yer-
de enerji yoklugundan 250.000 Ton/yil ham
tuz yapilabilmektedir. Tuz ihra¢ maddeleri-
miz arasinda bulunmaktadir. Diger taraftan
tuz, kostik imali i¢in cok miktarda lizumlu
bir ham maddedir.

Bolgenin takat ve enerji ihtiyacit on se-
nelik * tahminlere gore, 2,8 misli artacaktir.
Senelik ortalama artis % 12 dir. Kuzey - Ba-

ti'ya benzemektedir. Yilhk ortalama caligma
saatleri 3.780 saat ile 4.035 saat arasindadir.
Yiik faktori de % 43 14 46 arasindadir. Se-
ne icindeki mevsimlik yiik degisimleri % 80
dir. Calisma saati diger bolgelere nazaran
azdir, mevsimlik durum ise Kuzey - Bati ile
Cukurova arasinda beliren bir sanayi duru-
munu gostermektedir.

Bati Anadoluda 1957 yilinda kendi vasi-
talarindan enerjilerini temin eden sanayi ve
is yerlerinin her turlii enerji vasitalarina te-
kabiil eden elektrik enerji istihlaki, bolgenin
toplam enerji istihlkinin % 27 sini teskil et-
mektedir. Bu deger Kuzey - Bati'da % 2 idi

Ekli mukayese cetvelinde her ti¢ bolgenin
bazi karakteristik durumlart hiilasa edilmistir.

Hava hatti direklerinin
Kullanma eqgriler

Herhangi 'bir talimatname hiikiimlerine
ve muayyen emniyet emsallerine gore hesap
edilen bir diregin aranan sartlan tam, tipi-
tipina saglanmasi nadiren vukubulan bir ha-
disedir.

Umumiyetle 1600 kg/cm’ kadar zorlan-
maya emniyetle dayanabilen bir profili, bir
diregin herhangi bir cubugu olarak 1300 veya
1400 kg/cm’ lik bir gerilmede calistirmak
mecburiyetinde kaliyoruz. Demek ki bu cubuk
icin daha 200 kg/cm’ kadar yiikleme imkani-
miz vardir. Bu ise cubuga tesir eden kuvvet-
leri biraz daha biiylitmemize imkan verebilir.

Muayyen bir a' agikhigl igin belirli emni-
yet sartlarini yerine getirerek ve hi¢c hat agi-
st kabul etmiyecek sekilde hesaplanmig olan
bir direkte normal olarak, biitiin cubuklarda
emniyet gerilmesinden, az veya cok miktarda
farkli kalindigindan, daha biiyiik agikliklara
gitmek veya normal agiklikta bir miktar agi
yaptirmak imkani vardir.

Bu hususta bir metot H. Carpentier'nin
«Lignes Electriques T.H.T.» de verilmistir.

Direkler esit mukavemetli bir kati cisim
olmadigindan, en cok zorlanan cubuklart g6z
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onine almak lazimdir. Bu gubuklara gore té-
yin edilen kulanma egrisi ayrica' konsollar, ci-
vatalar ve temeller icinde tahkik edilmelidir.
Umumi olarak direklerin hesabinda su
kuvvetler nazari itibare alinmaktadir i
a) Disey kuvvetler:
Diregin zati. agirlig1
Konsol agirligi
Izolator ve techizat agirligi

* Tlave malzeme ve techizat agirhgi (transfor-

mator, salt techizati, platform v.s.)
Montor agirhigl (asgari 80 kg.)
Nakillerle koruma ‘telinin agirlig
Nakillerle koruma telinde tesekkiil eden bu-

o * * zun agrhig.

b) Yatay kuvvetler:

Nakillerle koruma telinin cer kuvveti

Nakiller e, koruma teline, konsol, izolator ve
direge tesir eden riizgdr kuvveti

Muhtelif tip direkler, talimatnamede der-
pis edilen faraziyelere gore bu kuvvetlerin bir
veya bir kaci tesir ettirilerek hesaplanir.

Bu kuvvetlerden bir kismi,, kulanma egri-
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