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Yalin 6 Sigma

« TIlk olarak Mart 2007 tarihinde Yal1n 6 Sigma Proje
Yonetim Sistemiyle calismalarina baslayan Izmir
fabrikas1, ilk proje olarak “Enerji Minimizasyon” projesini
secmigstir.

* Bu dogrultuda fabrikada kullanilan tim enerji kaynaklar.
(Elektrik,Dogalgaz,LPG) dikkate al_.nmi1s, 6 Sigma proje
yonetim modeliolan T OA I K adimlary
uygulanarak calismalar yapilmaistar.
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Yalin 6 Sigma

TANIMLAMA - Yapilacaklarin Belirlenmesi
OLCME - Gerekli Olguimlerin Yapilmasz
ANALIZ - Olgiim Sonuglar1nin Yorumlanmasz
IYILESTIRME - Uygulamalar

KONTROL - Yeni uygulamalarin kalici1 hale
getirilmesi
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Yalin 6 Sigma

« Fabrikamaizdaki 1 karakusak, 5 yesilkusak ve 4
sarikusak sahibi calisanlarimaz ile birlikte proje
adimlari sirasiyla uygulanmaistar.

* Proje baslangicinda 14 sabit ve 1 seyyar analizor ile

baslanan tuketim olgum sisteminde su anda 49 ayra
noktada sabit olgum yapilmaktadar.
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Pet Sisirme Makinalara
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Alcak Basin¢ Kompresorleri
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Alcak Basi1n¢ Kompresorleri

Frekans kontrollU kompresor yatirima yapilmastar.

Fabrikada belirli noktalara akimulasyon tanklarz ilave edilmistir.
Set degeri 7.5 bardan 6.5 bar’a ¢ekilmistir.

Hava bicagi kullanimaz fabrika genelinde kaldiriimastar.

Hava kacak tespit ve giderme c¢alismalari periyodik hale
getiriimistir.
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Sogutma Sistemleri

Izmir fabrikasi elektrik tuketiminin buyuk bir kismzx
sogutma icin harcanmaktadar.

Dolum Makinalarinda calisilan Dolum Sicakliklary 5-
10 derece arttirilarak sogutma ihtiyac: azaltiimaistar.

Fabrikada kullanilan sogutma gruplari merkezi hale
getirilerek hatlar1n ¢al: sma yuklerine gore en verimli olan
sogutma gruplara ile ¢cal1 silmaktadar.
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Is1 geri kazanim

Fabrika Baki1m ekibinin kendi tasar1mz1 olan
sistem ile y1ll1k sogutma enerijisi tuketimi
%3-5 arasi1nda azaltiImastar.
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Paketleme Makineleri

Tum pet hatt1 paketleme makinalarinda firin sicakliklary

ortalama 15-20°C dusurulmustur.




— Cam hatt1 sise yikama makinasi
— PEM hatt1 tank yikama makinasi
— Buhar hatlarz

— surup hatlarz

— CIP tanklary
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Izolasyon

« Tum buhar ve sogutma hatlar.nda kullan1lan vanalarda
vana ceketi bulunmaktadair.

ONCE
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« Izmir Fabrikasi’'nda, 2008 y1l1 basindan itibaren
“su geri kazanim projeleri” hayata gecirilmis ve bu
sayede su disinda genel enerji kullaniminda da
%1 iyilestirme saglanmastar.
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* Yaklas1k %10 daha az yakit tuketimi saglayan
manyetik cihazlar tum forkliftlere tak1ldx.

» Urlnlerin transfer s1kl1§1na gore ambar
yerlesimi revize edildi.

»  Ozel forklift tipU kullanimzxna gecildi.




Aydinlatma

* Tum i¢ aydinlatmalar 250 wattl1k civa buharl.
armaturler yerine, yerlesim dikkate al.1narak sayilary
azalti1ld1 ve 150 wattlo_k metal halideler ile degistirildi.

 GUN 1s1d1 kullanimainz arttiracak cati kaplama
malzemeleri kullan11dz.
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« Cam ve pet hattinda gun 1s1§1 aydinlatmalar
kullanilmaya basland.:..

» Fotovoltaik gunes panelleri ile fabrika tabelasi ve
yonlendirme tabelalar. aydinlatilmaya baslanda.




_

 Ofis tuvaletlerinde kullanilan sicak su gunes enerjisi
kollektorlerinden elde edilmektedir.

« Kapasitenin fazla oldugu durumlarda Dogalgaz
Kazani da beslenerek giris suyu sicakligz
arttirilmaktadar.
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Her gun duzenli olarak ¢alisan operatorler tarafindan
islenen kontrol grafikleri Gretim alani icerisinde tum

calisanlarin gorecedi yerlerde bulunmaktadar.
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Yalin 6 Sigma - Kontrol

Tum dolum odalarin1n onunde, Dolum ve paketleme

Sicakliklarini gosteren dijital kontrol gostergeleri

bulunmaktadar.

PTET -




Yalin 6 Sigma - Kontrol

» TUm makina yatirimlarinda ve projelerde enerji verimili
motorlar ve ekipmanlar kullanilmasina dikkat

edilmektedir.

» TUm c¢alisanlarin enerji yonetimi konusunda
bilinclendirme cal1smalari surekli olarak devam

etmektedir.

« Tzmir Fabrikasi yillok eneriji tuketimi 1000 TEP Uzerinde
oldugu icin Elektrik Isleri Etut Idaresitarafindan
sertifikaland1riIimais Enerji YOneticisi bulunmaktadar.

« Fabrikamaizdaki 1yi Enerji Uygulamalari diger fabrikalara
da ornek teskil etmis ve 4 fabrikami1z daha bir donem
sonrasi Yalin 6 Sigma projesi olarak “Enerji@%%#{é
Minimizasyonu” projesi secmistir. :



Ald1§imaz Odiiller

« 2008 yil1 basinda koymus oldugumuz “ Enerjiyi En 1yi
Yoneten Fabrika” hedefi ile yapilan tum enerji yonetimi
calismalari sonucunda;

Tzmir fabrikas1, 93 ulke ve 200’den fazla fabrikan1n
bulundugu Coca-Cola Avrasya ve Afrika Grubu icerisinde

“2008 yi1l1 En iyi Cevre Performans Odili’ni almaya
hak kazanmazistar.
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Tesekkurler
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