Biiyiik ve cok pahali regiilatorler, mars teg-
hizatinin fiatin1 artirdiklar1 i¢in, daha ziyade,
kiiciik, seyyar linitelere konulabilecek ve uygun
ayarlama zamani olanlar1 tercih edilir. Ani ola-
rak mars yliki ortadan kalkar kalkmaz, voltaj
regiilatorii, hi¢ bir gecikme gostermeden, mii-
dahele edip, voltajin kritik sinir1 agmasina ma-
ni olmahdir. Aksi takdirde, voltajin asir1 derece-
de yiikselmesi tesisatin hasara ugramasina ve
bazi miihim aletlerin bozulmasina sebep oluv.
Bu durum ucustan O6nce miirettabatin goéziinden
kactig1 takdirde ciddi kazalara sebep olabilir.

A.E.G, konvertoriinde tam yiikte dahi voltaj
diismesi o kadar azdirki voltaj kontroluna ih-
tiyag yoktur. Buna otomatik voltaj kontrol
(AVC) cihaz1 ilavesiyle, herhangi bir sebepten
husule gelebilecek tehlikeli asir1 voltaj ihtimali
ortadan kaldirilabilir. Bada yalniz aletlerin kont-
roluna miinhasirdir,

[imento Sanayiinde Konkasor Hevatorlerinin

Yukarida izéh edilen sebeplerden dolayr yal-
niz tecribeler i¢in lizumlu yiik kademelerinde
sabit voltaji temin etmek gayesiyle, arzulan-
dig1 takdirde, AVC cihaz1 ilave edilebilir. Re-
giile edilecek voltaj farkinin ¢ok kiiglik olma-
sindan dolayi, regulasyon techizatinin arizasi,
gecikmesi veya ataleti dolayisiyle husule gelebi-
lecek asir1 voltaj, ucagin aletleri icgin, tama-
mile tehlikesizdir.

A.E G. Civa Piskiirtmeli Kontakli Konver-
torii cok tesirli fani sayesinde, birbirini takip
eden cok sayida yol vermelerde, sogutma icin
uzun fasilalara lizum goéstermeden, dayanmaya
muktedirler. Devamli ¢alismada, maksimum
1500 amper ceken 12 adet tiirbinli ucaga sogut-

ma igin hi¢ fasila istemeden yol verebilir.

A.E.G. Civa Piiskiirtmeli Konverterl, biiylik
Alman hava meydanlarinda senelerden beri mu-
vaffakiyetle kullanilmakta olup, gayet tatmin-
kar neticeler vermektedir,
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~ Otomatik Olarak Kumandas

Yazan :
H. O. \VAEBEB

Cimento fabrikalarinin konkasdr adi verilen
énkirict tesislerinde tas ocaklarindan elde edi-
len hammadde c¢ekigll kiricilarda kiciltilir.
Hammaddenin hepsi bunlardan gectigi igin bu
tesisler fabrikalarda kilit noktas1 tegkil eder-
ler. Bir aksaklik biitiin isletme icin ¢ok nahos
neticeler dogurabilir. Bu ylizden isletme ariza-
larin1 asgariye diisiirmek mecburiyeti vardir. Bu
maksada MIAG Braunschvveig'in tegvikiyle BBC
‘nin gelistirdigi yeni bir kumanda sistemi iie
erigilmistir.

Konkasorlerin g¢aligma esaslari :

Tas ocagindan gelen ham madde elevator
_Va51ta51y1a (2) huniye, oradanda kiriciya ati-
lir. Elevator yan tarafa yerlestirilmis bir sin-
cap kafesli motorla tahrik edilir. Tasin ¢ika-
rilma kapasitesine uyabilmek i¢in  ekseriya
ayar tertibatinit havi, aksedilebilir bir motor

kullanilir. .
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Ceviren :
Remzi OULGUN
Miih. Siimerbank

Sekil 1'deki kesitte gosterilen ¢ift milli ¢e-
kicll kirtct zit yonde doénen iki milden ibaret-
tir (4). Cekigler (5) mil iizerine istavroz sek-
linde tesbit edilmis olan kabzalara mafsalli
olarak asilmistir. Elevatorle gelen ham mad-
de, c¢ekigler vasitasiyla oOrs iizerinde (6) par-
calanir ve 1zgara (7) vasitasiyla  sevkedilir.
Kirmanin vyapildigi yer zirhla kusatilmalidir.
Zincir perdesi (8) tas parcaciklarinin kiricidan
disan firlamalarina mani olur. Her. iki milin
nihayetinde, yliklenme darbelerinde enerjisi ile
tahrik motoruna yardim etmesi Igin volan var-
dir. Biuyuk glcli kiricilarda (100-500 t/saat)
tahrik motoru olarak istisnasiz olarak 3 fazli
bilezikli motorlar kullanilir.  Kiiciik giliclerde
kisa devre rotorlu motorlarda kullanilir.

Izgara vasitasiyla (IT), kirilmis olan ham
madde huninin altindaki elevator tlizerine do-
kilur (I1), Kicik kirma takatlerinde, c¢alisma
.esast ¢ift milli ile ayni olan tek milli cekigli
kirict  kullanilir.
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Komkasorlerde ariza sebepleri :

Ham madde fazla miktarda kumla veyahut
yagli minerallerle karigik ise bu takdirde nor-
mal yiiklenmede dahi kiricinin tikanmasi miim-
kiindiir. Zira kiricinin i¢ kismi yaglanir ve ta-
mamen kirilmig olan kismin  disari
glicleserek  makinanin
olur.

cikmast
duraklamasina  sebeo

Diger bir durumda, kiriciya atilan oldukga
buyik ve sert pargalar ayni frenlemeyi haail
edip asir1 yiiklenme sebebiyle makinanin dur-
masina sebeb olabilir. Matenel normal oldugu
halde kirici agzina fazla miktarda yigilmasi IIP
kirici genede durabilir.

Biitiin bu hallerde 6n Kkincinin ginliik ka-.

pasitesini diiglirlip miihim miktarda zarara se-
beb olacagindan isletme igin ¢ok mithimdir.
Zuhur edecek ariza sebeblerinin bunlar oldugu
bizce asikardir. Ekseriya kirict fazla yiklen-
diginde, ham madde getiren elevatoriin salte-
rini agmasi i¢in bir isci tayin edilir Durma
miuddeti her ne kadar kisaltilmaga c¢alisilirsa
da, asin yiiklemede nezaretgjnin elevatore tek-
rar yol vermesi epey zaman alir bu sebebtende
tesisin karma glicii oldukga duser.

E. M\ M.'45-"40

Yeni inkisaf ettirilmis bir tertiple, asir1 yuk-
lenmelerde makina c¢ok az durmakta bu saye-
de maksimum kirma gilicli temin edilmektedir.

idare (Kumanda) :

Bu tertibat tamamen otomatik olarak c¢a-
lisir. Kirici,  dolayisiyla tahrik motoru asiri
yuklendiginde, elevatoriin durmasi esasina da-
yanir. Sekil 2 calisma prensibini gosteriyor. Bu
tertip tek milli kinci i¢in olup tabiatiyla ayni
sistem c¢ift millide de kullanilabilir.

Kiricinin tahrik motoru 8a; koruyucu sal-
ter la ve kisa devre sigortast 5b ile sebekeye
baglanmistir, 8a elevatéor motoru ise sincap
kafesli olup 5e termik asin akim rdlesi ve 2a
otomatik salteri ile kirict motorunun bulundu-
gu sebekeye bsfglidirr. Kumanda akimi devresi,
kisa devre sigortast S5a ile korunmustur. Bu
devreye elevator icin, sifir durumunda bulunan
Ib salteri yerlestirilmistir. V durumunda, ele-
vator, ancak kirici isletmede iken calistirilabi-
lir. O durumunda, elevatoriin galistirilmasi im-
kansizdir (bekleme durumu). E durumunda ise
elevator kincidan ayn olarak her zaman calig-
tirilabilir. Pratikte bu salter, seldhiyetsiz kim-
selerin miidahale edemiyecegi bir yetre konma-
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lidir. Ayni zamanda bu saltere seri olarak, ele-
vatoriin, otomatik veyahut elle direkt olarak
devreden c¢ikmasini temin gayesiyle (H) Elle
ve (A) Otomatik olmak flizere iki durumu olan
ikinci bir salter yerlestirilmistir Ic).

Baglant1 semasinda, kiriciya tahrik motoru
olarak bir bilezikli motor konmustur. Bu du-
rumda motorun rotor devresinde bir yiik kon-
trolii yapilmaktadir. Tabiatiyla sincap kafes
motor kullanildiginda bu kontrol stator devre-
sinde yapilir. Tahrik motorunun dolayisiyla ki-
ricinin agir1 yiiklenmesine gore ayarlanmig olan
Sc termik rolesi, rotor devresine yerlestirilmis-
tir. Bu role, otomatik isletme durumunda, bir
letgenle 5d kumanda rolesine  baglanmustir.
Eger asir1 bir yiikleme olursa, 5d rolesi 2a sal-
terini acacak ve elevator duracak. Muayyen bir
zaman sonra yani kiricidan asirt yik kalktik-
tan sonra, 2a otomatik salteri, 5d rolesi vasi-
tastyla otomatik olarak kapanir.

Ozet:

Asin yiklenme ¢ekigli kiricilarin  bellibash
arizasi'dir. BBC firmasi bu problemi kiricinin
giiciinden azami sekilde istifade edebilmek icin
bu sekilde halletmistir. Mubhtelif tecriibeler, bu
kumanda tertibatinin iglemeye uygun oldugunu
ve yuksek bir isletme emniyeti sagladigini. ispat
etmistir. Kiricr tahrikinin yijlglenme durumu”
role ile kirict asirt bir yiklenmiye maruz ka-
lirsa, hammaddeyi tasiyan elevatori gecici ola-
rak durdurmaktadir. Asinn yiik kalktiginda, ele.
vator tekrar otomatik ola‘rak yol almaktadjr.

Bu sayede kiricinin durma zamani oldukga ki-
saltilmakta ve ortalama kirma giliclii yiikseltil-
mektedir. ;
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Cekicli kmci tesisatinda elevatOTUn atomatik
kumandas: igin baglanti semasi. ;

TELEFON TESISLERINDE EKONOMIK YATIRIM KARGILASTIRMALARI

Her tesiste oldugu gibi, telefon tesislerinde
de belirli bir hizmeti veya verilen belirli bir isi
yapmak i¢in birden fazla hal sekli vardir. Bu
hal sekilleri arasinda ekonomik bix karsilag-
tirma yapilarak, tesise hangi seklin ve meto-
dun uygulanacagina karar vermek lazimdir.
Bir tesis planlanirken genel olarak g6z Oniin-
de tutulan ekonomik unsurlar sunlardir:

" 1) Omiir,
2) ilk gider (ilk tesis gideri, yatirim),
3) isletme giderleri, '
4) Bakim giderleri.

5) Yipranma (tesisin zamanla deger kay-
betmesi) ,

Yazan:
Macit BENICE
‘ Y. Miih. PTT

6) Kapasite (tesisin biytlikligii),

7) Gerekli zaman (tesisin yapim siiresi),
8) Adaptasyon (tesisin tahminler disindaki
istekleri karsilayabilmesi),

Uygunluk (tesisin diger tesisler iginde-
ki durumunun uygunlugu),

10) Hurda deger,

11) Diger faktorler.

tik gider (i. G.): 1ilk gider, tesis kurulun-
caya kadar yapilan biitiin masraflardir. Bun-
lar «direkt giderler> ve «endirekt giderler> di-
ye ikiye ayrilabilir: Direkt giderler sunlardir :

- 9)

a) Malzeme giderleri,

E..M.M.45-46



