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Eroblcm :

Serit Gizerine lamine kaplama va
pilacak. Kaplanmus seritler ekler-
den ayrilacak.

Makinenin yapr geregi kesme is-
lemi hatn durdurmadan yapil-
mast gerekir.

Calisma Prensibi

Kaplanacak malzeme ile kesil-
mis seritler hatun basinda bir bi-
rini sl islemi gordiikten sonra
yvapistrihir,

Bir sonraki prosesde kaplannmus
seritlerin ekleri bir algdayicr tara-
findan belirlenir ve hizli giris
olarak CLM- kontrol iinitesinde
degerlendirilir, ROD — Hat enko-
deri tarafindan gelen bilgiler hat-
un hezint yine CLM-kontrol {ini-
tesine bildirir,

Kontrol {initesi algilanan hat hi-
Zzina gire Servo motor sistemini
senkronizasyonunu saglar, algi-
layicr tarafindan belirlenen ekten
kesilir ve Servo motor tarafindan
rahrik edilen testere/bicak bas-

langic pozisyonuna geri doner
ve bir sonraki gelecek seritin
ekini bekler.

Makinenin genel goriiniimii:

Avantaj

= Hassas kesim

* “Ugar testere” fonksiyonunu
iceren hazir yazihim ile basitlesti-
rilmis devreye alma.
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