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iSCI SAGLIGI ve GUVENLIGINDE
RISK ANALIZLERI NASIL YAPILIR?

Vasfi Seber
Elekirik Mihendisi

Kaza; ani, istenmeyen ve planlanmamuig, genellikle
6liim, yaralanma veya maddi hasarla sonug¢lanan bir
olaydir veya 6nceden bilinmeyen istem dis1 bir olgu sonra-
s1 meydana gelip kontrol digina ¢ikan ve kiginin bedensel
butiinligiine zarar verebilecek ya da maddi hasara neden
olabilecek nitelikteki olaylardir.

Simdiyukarida tarif edilen; ani, istenmeyen, genellikle 6lim,
yaralanma veya maddi hasarla sonuclanacak olan is kazasinin
nasil planlanacagini inceleyelim:
Tehlike: Bir zarar, hasar veya yaralanma olugturabil-
me potansiyelidir.
Olay: Yaralanmaya, saghgin bozulmasma veya oliime
sebep olan veya sebep olacak potansiyele sahip olan isle
ilgili olaylar.
Ramak kala: Yaralanmaya, saghgin bozulmasimna veya
oliime sebep olmadan gerceklegsen hasarsiz olaylar.
Risk: Belirli bir tehlikeli olaym meydana gelme olasihig
ile bu olayin sonu¢larvnn ortaya ¢itkardigr zarar, hasar
veya yaralanmanin siddetinin bilesimini ifade eder.

Kabul edilebilir risk: Kurulugun yasal zorunluluklara ve ken-
diiscisagligive giivenligi (ISG) politikasina gore tahammiil
edebilecegi diizeye indirilmis risk olarak tanimlanabilir.

Is kazalarinin 3 bilegeni vardir:
I- Giivensiz hareketler: Is kazalarmum yaklagik yiizde
50°sini olusturan bu hareketler calisan personel tarafin-
dan yapilmaktad.
2— Giivensiz durumlar: Makinelerin veya kullamilan ci-
hazlarm giivenli ohmamasi ve isyeri donamimlarim wy-
gun olmamasi 1g kazalarimin yiizde 48’ini teskil eder.
3— Tabiattan gelen kazalar: Bu kazalar tiim is kaza-
larmun yiizde 2’sini teskil eder. Bu tip kazalarn oniine
gecmek imkansiz olabilir.

Giivensiz Hareketlerin Nedenleri
- Asin yiik
- Uygun olmayan tepki
- Yerinde olmayan faaliyetler
- Egitimsizlhik
- Ise uygun olmayis
- Uyumsuzluk
- Tecriibesizlik
- Yorgunluk
- Heyecanl veya iiziintiilii olus
- Dalginhik
- Dikkatsizlik
- Ilgisizlik
- Diizensizlik
- Meleke noksanhg
- Hastalhk
- Kurallara wymama v.s.

Yukarida siralanan, insan faktériine dayanan bu hatalarin
caligan personel tarafindan yapilmasi 6nlenmelidir. Bu 6n-
lemlerin en tesirlisi egitimdir, denetimdir. Bu 6nlemlere
uymayan personele gerekli uyarilarin yapilmasi gerekir.

Kurallara uyulmasi halinde is kazalarinin ytizde 50’sini tegkil
eden gilivensiz hareketlerde ciddi bir azalma olacaktir.

Giivensiz Durumlar ve Nedenleri

- Makinelerin veya kullanilan cihazlarn giivenli olma-
masi; Is Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii'ne wygun imal
edilmemis olmasi.

- Isyeri ve is makinelerinin risk degerlendirmesinin
yapilmamus olmas.

- Isyerinin vaziyet plam iizevinde risk haritasmumn ¢ika-
rilmanus olmasu.

- Cahgma yerinin konfor tesisatimin wygun olmamas.

- Uygun kigisel korunma donanunlarnun kullamlmamas:.

- Cahgma yerinin evgonomik olmamasa.

Risk Degerlendirmesi Gereken Durumlar

Isyerinde, daha 6nce hig risk degerlendirmesi yapilmamig
olmasi ve calisanlarin saglik ve giivenligini etkileyebilecek
agagida belirtilen 6nemli degisikliklerin olmasi durumunda,
risk degerlendirmesi yapilmasi gereklidir:
a) Yeni bir makine veya ekipman alinmasz,
b) Yeni tekniklerin geligtivilmest,
¢) Is organizasyonunda veya is akigmda degisiklikler
yapilmast,
d) Yeni hammadde ve/veya yar: mamul maddelerin
tivetim stirecine girmest,
e) Yeni bir mevzuatin yiiriirliige girmesi veya mevcut
mevzuatta degisiklik yapilmasz,
) Is kazasi veya meslek hastaligt meydana gelmest,
g) Is kazast veya meslek hastahg ile sonuclanmasa
bile yangin, parlama veya patlama gibi igyerindeki is
saghg ve giivenligini ciddi sekilde etkileyen olaylarn
ortaya ¢tkmasu.
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Risk Degerlendirmesinde Baglangig

a) Planlama: Risk degerlendirmesi caligmalan, mevcut
mevzuat ve igyeri kosullan cercevesinde planlanr.
b) Isyerinde yiiriitiilen ¢alismalarinin smniflandi-
rilmasz: Igyerinde viiviitiilmekte olan veya viiriitiilecek
faaliyetler ozelliklerine gore suuflandmaya tabi tutulur.
Suuflandwmada, stirekli ohmamakla birlikte periyodik ola-
rak veya degisen araliklarla vyiiriitiilen bakun ve onarim
gibifaaliyetler de dikkate alinw. Stmiflandirmada, isyerinin
icinde ve disinda yiiriitiilen isler, iivetim veya hizmet siiveci-
min asamalan, planlannus veya ani faaliyetler, cahisanlarm
gorev tammlan gibi unsurlardan da yararlamlabilir.
c) Bilgi ve veri toplama: Bilgi ve veri toplamada;
isverinde viiriitiilen igler, bu islerin siivesi ve stkligi, igin
yiriitiildiigii yer, isin kim veya kimler tarafindan vyiirii-
tiilduigii, yiiriitiilen isten etkilenebilecek olanlar, alinmug
olan egitimler, igin yiiviitiimii icin on 1zin gerekip gerek-
medigt, isin yiiviitiiomii swasmda kullamlacak makine ve
ekipman, bu makine ve ekipmanlarin kullanum talimat-
lan, kaldinlacak veya taginacak malzemelerle bunlarn
ozellikleri, kullanmilan kimyasallar ve ozellikleri, mevcut
korunma onlemleri, daha once meydana gelmis olan kaza
veya meslek hastaliklan gibi unsurlar dikkate aliwr.
d) Tehlikelerin tanimlanmasi: Asagida belirtilen
tehlike veya kaynaklarmum bulunup bulunmadig, teh-
like varsa bundan kimlerin ve ne sekilde etkilenebilecegi
dikkate alinarak yapilir:

a) Kayma, takilma ve benzeri nedenlerle diigme,

b) Yiiksekten diigme,

¢) Cisimlerin diismest,

d) Giiriiltii ve titresim,

e) Uygun olmayan durug ve ¢alisma sekilleri,

) Radyasyon ve ultraviyole 1ginlar,

g) Seyyar el aletlerinin kullanim,

h) Sabit makine ve tezgahlarn kullanim,

1) Hareketli erigim ekipmanlarn (Merdivenler, plat-

Sformlar),

J) Mekanik kaldirma araglan,

k) Uriinler, emisyonlar ve atiklar,

1) Yangn, parlama ve patlama,

m) Elle tagima isleri,

n) Elektrikli aletler,

o) Basin¢h kaplar,

p) Aydmmlatma,

r) Ekvanl araglaria ¢caligma,

s) Termal konfor kosullar (Sicaklik, nem, havalan-

dirma),

t) Kimyasal faktorier ('Toksik gaz ve buharlar, organik

solventler ve tozlar),

u) Biyolojik ajanlar (Mikroorganizmalar, bakteriler,

vriisler),

v) Rutin ¢caligma,

Tablo 1: L Tipi Matris Analiz Metodu*®

1 COK KUCUK
2 KUCUK

3 ORTA DERECEDE
4 YUKSEK

8 ORTA

1 COK HAFIF 2 HAFIF 3 ORTA 4 CIDDI 5 COK CIDDI

y) Isyeri yerlesim plan,

z) Is stresi v.s.
e) Risk analizi: Belirlenen tehlikelerin verebilecegi za-
rar, hasar veya yaralanmamn giddeti ve bu zarar, hasar
veya yaralanmamn ortaya ¢tkma olasiligi belivlenir.
Risk analizinde, tehlikeye maruz kalan kisi sayisy, tehlikeye
maruziyet siivesi, kisisel kovuwyucularn sagladigi korunma
ve giivensiz davranslar gibi unsurlar dikkate alvur.
g) Onlemlerin belirlenmesi: Isyerindeki riskleri
kontrol altina alma yontemleri, onceligin derecesine gore
ve en oncelikli olandan daha az oncelikli olana dogru
swalanmak iizere asagidaki gibi olmalidir:

1-Riskleri kaynaginda yok etmek.

2-Tehlikeli olam, daha az tehlikeli olanla degistir-

mek.

3-Miihendishik onlemlerini uygulamak.

4-Idari onlemler almak. (Isaretler, wyanlar, calisma

stirelert.)

5-Kagisel koruyucu donammlar saglamak.

Risk Degerlendirme Yontemlerinin Segilmesi

Risk degerlendirmesi kantitatif ve kalitatif olarak yapilabilir.
Kantitatif risk analizinde, riski hesaplarken matematiksel
teoremler kullanilarak risk degeri bulunur. Kalitatif risk
analizinde, tehdidin olmas1 ihtimali, tehdidin etkisi gibi de-
gerlere sayisal degerler verilir ve bu degerler matematiksel
ve mantiksal metotlar ile islenerek risk degeri bulunur.

I saghgi ve giivenliginde reaktif olmak, tazmin edici ol-
mak anlaminda kullanilir. Is sagligi ve giivenliginde pro-
aktif olmak, 6l¢iilebilinen 6nleyici faaliyet igceren olmaktir.
Is saghgi ve giivenliginde reaktif degil, proaktif olmak
gerekmektedir.

Tim igyerlerine uyacak bir risk analiz metodu mevcut
degildir. Is saglig1 ve giivenligi uzmani mevcut igyerinin
ozelliklerine gére hangi metodu uygulayacagina karar verip
o metodu uygulamalidir.

Risk degerlendirmesiyapilirken ig giivenligi uzmanin tecrii-
besi risk degerlendirmesinin sonuglarin: etkileyecektir.

Risk degerlendirmesi, i saglig1 giivenligi uzmani olsa bile
bir analistin yapabilecegi islem degildir. Ust yonetim kad-
rosundan tiim is¢ilere kadar herkesin birlikte ¢aligmasi ile
basariya ulasir.

1SG’de Risk Analiz Metotlar1

1-L Tipi Matris Analiz Metotu: L tipi matris sebep-sonug
iligkilerinin degerlendirilmesinde kullanilir. Bu metot basit,
tek bagina risk analizi yapmak zorunda olan analistler i¢in
idealdir. Analistin birikimine gére metodun basar1 orani
degisir. Bu metot, igletmelerde 6zellikle aciliyet gerektiren
ve biran evvel 6nlem alinmasi gerekli olan tehlikelerin tes-
pitinin yapilabilmesi i¢in kullanilmalidir.

8 ORTA 10 ORTA
9 ORTA 12 ORTA

12 ORTA

5 COK YUKSEK 10 ORTA

* Risk=Siddet X Thtimal (1-6: Diisiik risk/8-12: Orta risk/12-25: Yiiksek risk)
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Tablo 2: X Tipi Matris Analizi

OLASILIK DERECELENDIRME

Basit ekipman hatasi veya valf hatasi, hortumdan s1zint1 veya her
glinkii normal sartlar altinda gerceklesebilecek insan hatas:

Ekipman hatasi, ekipmandan s1zint1 veya hortum yirtilmas,
borulamada kirilma, insan hatasi

Insan hatas1 ile ekipman hatasinin kombinosyonu veya proses
hattindaki veya borulamadaki hata

Coklu ekipman valf, insan, boru hatt1 hatasi veya tanklardaki proses
kaplarindaki spontone gelisen hatalar

Sadece olagan iistii durumlarda gergeklesir.

BIR OLAYIN GERCEKLESME IHTIMALI

KONTROL DERECESI

Kontrol var, sistemin calismasi ekipmanla da takip ediliyor

Kontrol var, ancak birim amiri gézetimi ile yapiliyor

Belli araliklarla calisanlarin uyarilmasi saglaniyor

Tamamen ¢alisanin insiyatifinde

SECILEN BOLUMDE VEYA YAPILAN GOREV UZERINDEKI
KONTROLLER

DERECELENDIRME

Personel: Hafif siyriklar, 3 giinden az i giinii kayipli kazalar

Toplum: Direk etki yok

Cevre: Tamamen kontrol altinda tutulabilecek ¢evresel etki

Ekipman: Fabrika hasari/kayip degeri yaklagik 1-1000 $ aras1

Personel: Ilk yardim gerektiren yaralanmalar

Toplum: Koku veya guirtiltii yayilmas: sonucunda rahatsizlik
verilmesi, direk etki yok

Cevre: Kontrol altina alinabilecek lokal gevresel etki

Ekipman: Fabrika hasari/kayip degeri yaklagik 1000—10000 $ aras:

Personel: Hafif siyriklar, 3 giinden az ig gtinii kayipl kazalar

Toplum: Doktor miidahalesi gerektiren giddetli yaralanmalar

Cevre: Kontrol altina alinamayan orta duizeyli cevresel etki

Ekipman: Fabrika hasari/kayip degeri yaklagik 10000-100000 $

arasi

Personel: Hayati tehdit edici yaralanma, akut zehirlenmeli meslek
hastalig1 veya kaza yada meslek hastaligi sonucu bir kiginim 6liimii

Toplum: Hayat: tehdit edici yaralanma veya kaza sonucu bir kisinin
olimi

Cevre: Kontrol altina alinamayan orta diizeyli cevresel etki

Ekipman: Fabrika hasari/kayip degeri yaklagik 100000—1000000 $

arasi

Personel: Bircok calisanin hayatini tehdit edici sekilde yaralanmasi,
meslek hastaligina yakalanmasi veya kaza yada meslek hastaligi
sonucunda 6lmesi

Toplum: Hayat: tehdit edici sekilde yaralanma, meslek hastaligina
yakalanma veya kaza yada meslek hastalig1 sonucu birden ¢ok 6lim

Cevre: Kontrol altina alinamayan biiyiik ¢apl cevresel etki

Ekipman: Fabrika hasari/kayip degeri yaklagik 1000000 $ tizeri

BIiR OLAYIN GERCEKLESTIGI TAKDIRDE SIDDETI

ONCEKI KAZALAR

Oliimlii kaza

Uzuv kayipli hayati tehlike yaratabilecek kaza, hayati tehlike
yaratacak meslek hastalig:

Is giinii kayb1, uzun siireli tedavi gerektiren ig kazasi veya meslek
hastalig

Hafif Yaralanma

Kazaya ramak kalma, tehlikeli durum

ONCEKI KAZALARIN SONUCU

AT L FRLLLFL P LS T A

SOOD
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2- X Tipi Matris Analizi: Tek
basina bir analistin yapmasina
uygun degildir. 5 yillik ge¢cmis
kaza aragtirmasina ihtiyac var-
dir. Tecrtibeli bir takim lideri
onderliginde disiplinli bir takim
caligsmasi gerektirir. Daha 6nce
meydana gelmis bir kazanin veya
buna bagli bir olayin tekrarlan-
ma olasilig: da degerlendirilir.
Degerlendirme sonucunda
riskin giderilmesi i¢in alinacak
onlemlerin maliyet analizi de ya-
pilarak, riskin maliyeti ile riski
transfer etme imkani var ise iki
maliyet kiyaslanir.

3- Fine-Kinley Metodu: Bu
metot ile olasi risklerin sonug-
lar1 derecelendirilir. Tehlikenin
gerceklesmesi halinde insan,
igyeri ve ¢evre lizerinde olustu-
racagi zarar ya da hasarin siddeti
degerlendirilir. Kullanimi kolay
olan ve yaygin olarak kullanilan
metottur. Isyeri istatistiklerinin
kullanimina imkan saglar. Risk
degeri yiiksekligine gore alina-
cak 6nlemlerin aciliyeti belirle-
nir ve risk diizeyine gére 6nem
siralamasi yapilir.

4- Hata Thurleri ve Etki Anali-
zi (FMEA): En yaygin bigimde
kullanilan metotlardan biridir.
Metodun temeli; herhangi
bir sistemin tamami veya bo-
limleri ele alinip; bunlardaki
kisimlar, aletler, bilegenlerde
ortaya ¢ikabilecek arizalardan
hem béliimlerin hem de biitiin
sistemin nasil etkilenebilecegi
ve ¢ikabilecek sonuclar analiz
edilir.

FMEA Cesitleri:
1- Sistem FMEA
2- Tasarim FMEA
3- Proses FMEA
4- Servis FMEA

5- Hata Agaci Analizi (FTA):
Kantitatif bir teknik olarak
hatay1 alt bilesenlere ayirarak
inceler. FTA’nin amaci, hatala-
rin mekanizmalarini; mekanik,
fiziksel, kimyasal veya insan
kaynakli hatalar: tanimlamak-
tir. FTA muhtemel alt olay-
lar1 mantiksal bir diyagramla
sematize eder; giivenilirlik ve
olasilik teoremleri ile birlikte
kullanilir. Daha sonra bulunan
kok nedenler FMEA tablosunda
irdelenir.

Tablo 3: Fine-Kinley Metodu

SONUCLARIN DERECESI
DEGER

1 Dikkate alinmal1 Hafif-zararsi1z veya 6nemsiz

3 Onemli Minér, dusiik is kayb1 kii¢iik hasar,ilk yardim
7 Majér, 6nemli zarar, dig tedavi, iggiinii kayb1
15 Cok ciddi Sakatlik, uzuv kaybi, cevresel etki

40 Cok kot Oliim, tam maluliyet, agir cevre etkisi

100 Felaket Birden ¢ok 6liim, 6nemli gevre felaketi

RISK DUZEYINE GORE KARAR VE EYLEM

SIRA | RISK DEGERI | KARAR

2 20<R<70

Kesin risk

EYLEM

Eylem planina alinmali

3 70<R<200

Onemli risk

Dikkatle izlenmeli ve yillik eylem planina alinarak
giderilmeli

Tablo 4: Hata Tiirleri ve Etki Analizi (FMEA)

Felakete yol agabilecek etkiye sahip ve uyarisiz potansiyel hata
Yiiksek hasara ve toplu 6limlere yol agabilecek etkiye sahip ve uyarisiz 9
gelen potansiyel hata
Sistemin tamamen hasar gérmesini saglayan yikici etkiye sahip agir 8
yaralanmalara 3. derece yanik, akut, 6liim v.b etkiye sahip hata
Ekipmani tamamen hasar gérmesine sebep olan ve 6liime, zehirlenme, 7
3.derece yanik, akut 6limciil hastalik v.b etkiye sahip hata
Sistemin performansini etkileyen, uzuv ve organ kaybi,agir yaralanma, 6
kanser v.b etkiye sahip hata
Ditgiik Klr.1k, kah'm kiiciik ig gormemezlik 2. derece yanik, beyin sarsintisi v.b 5
etkiye sahip
. Incinme, kiiciik kesik ve siyriklar,ezilmeler v.b hafif yaralanmalar ile
Gok diisiik kisa stireli rahatsizliklara nede olan hata +
Kiciik Sistemin ¢aligmasini yavaglatan hata
Sistemin ¢aligmasinda kargasaya yol agan hata 2
Etki yok 1
TESPIT - - NN =
EDILEBILIRLIK TESPIT EDILEBILIRLIK OLASILIGI DERECE
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin kesfedebilirligi 10
miimkiin degil
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin kesfedebilirligi 9
¢ok uzak
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin kesfedebilirligi 3
uzak
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin kesfedebilirligi 7
diisiik
it Pota@lxel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin kesfedebilirligi 6
cok diisiik
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin kesfedebilirligi
Orta N 5
yiiksek orta
Yiiksek orta Pf)tanmyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin kesfedebilirligi 4
yiiksek ortalama
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin kegfedebilirligi 3
yiiksek
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin kesfedebilirligi 2
cok yiiksek
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin kesfedebilirligi 1
hemen hemen kesin
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FIZIKSEL PARAMETRELER |

| KIMYASAL PARAMETRELER

TEHLIKELI SAPMA

I

6- Olay Agaci Analizi (ETA): Bir kazanin operatér ha-
talar1 ve sistemdeki bozukluklar ile nereye ilerleyecegini
gormek icin olay analizi metodu secilir. Kantitatif bir analiz
sistemidir. LLojik hesaplama sistemi kullanilir. Kaza 6ncesi
ve kaza sonrasi durumlari gosterdiginden sonug analizinde
kullanilan baglica tekniktir. Diyagramin sol tarafi baglangic
olay ile baglanir, sag taraf isletmedeki hasar durumu ile
baglanir en st ise sistemi tanimlar. Eger sistem basgarili
ise yol yukari, basarisiz ise agagi dogru gider.

7- Tehlike ve Isletebilme Analizi (HAZOP): Kimya
sektoriindeki proseslerde ve kritik sistemlerde uygulanir.
Kimya endiistrisi tarafindan, bu sanayinin 6zel tehlike po-
tansiyelleri dikkate alinarak gelistirilmigtir. Multidisipliner
bir tim tarafindan, kaza odaklarinin saptanmasi, analizleri
ve ortadan kaldirilmalar: i¢in uygulanir. Belirli kilavuz
kelimeler kullanarak yapilan sistemli bir beyin firtinasi
calismasidir. Caligmaya katilanlara, belli bir yapida sorular
sorulup, bu olaylarin olmasi veya olmamasi halinde ne gibi
sonuclarin ortaya ¢ikacagi sorulur.

8- Neden-Sonug¢ Analizi: Bu teknik niikleer enerji sant-
rallerinin risk analizinde kullanilmak iizere Danimarka
RISO laboratuvarlarinda yaratilmigtir. Diger endiistrilerin
sistemlerinin giivenlik diizeyinin belirlenmesi i¢in de adapte
edilebilir. Neden-Sonug Analizi, Hata Agac1 Analizi ile Olay
Agact Analizi’nin bir harmanidir. Neden-Sonug Analizi’nin
amact, olaylar arasindaki zinciri tanimlarken, istenilmeyen
sonuglarin nelerden meydana geldigini belirlemektir. De-
tayl1 bir neden-sonug diyagrami, balik kil¢ig: seklindedir,
bu yiizden Balik Kil¢igr Diyagrami olarak da adlandirilir.
Diyagrami ¢izmek i¢in gereken sebepler beyin firtinasiveya
takim dyeleri tarafindan 6nceden hazirlanmis basit kontrol
¢izelgeleri kullanilarak iiretilir.

9- Olursa Ne Olur (What If)..?: Bumetot, fabrika ziyaret-
lerive prosediirlerin gézden gegirmesi esnasinda yararhdir.
Hali hazirda var olan kaginilmaz potansiyel tehlikelerin tes-

Tablo 5: On Tehlike Analizi

I

pit edilme oranini yiikseltir. Bu metot iglemlerin herhangi
bir agamasinda uygulanabilir ve daha az tecriibeli risk ana-
listleri tarafindan yiiriitiilebilir. Genel soru olan “Olursa
Ne Olur?” ile baglar ve sorulara verilen cevaplara dayanir.
Aksakliklarin muhtemel sonuglari belirlenir ve sorumlu
kigiler tarafindan her bir durum igin tavsiyeler tanimlanair.
Sistemin olumsuz yani ise risk analistinin dikkati yalnizca
bir noktaya odaklanmas1 ya da analistin tecriibesi o noktadaki
tehlikeyi gormesine olanak vermemesidir.

10- On Tehlike Analizi (PHA): Amaci, sistemin veya
prosesin potansiyel tehlikeli parcalarini tespit ederek deger
bi¢mek ve tespit edilen her bir potansiyel tehlike i¢in az ya
da ¢ok kaza ihtimallerini belirlemektir. On tehlike analizi
yapan bir analist, tehlikeli pargalar1 ve durumlari gésteren
kontrol listelerine giivenerek bu analizi yapar. Bu listeler
kullanilan teknolojiye ve ihtiyaca gore diizenlenir. Bu liste-
lerde belirlenen tehlikeler daha sonra risk degerlendirme
formunda degerlendirilir. Bu metot kapsamli detaylar sag-
lamak maksadiyla dizayn edilmemistir. On tehlike analizi,
tesisin son tasarim agamasinda ya da daha detayli caligma-
lara model olarak kullanilabilecek olan hizla hazirlanabilen
kalitatif bir risk degerlendirme analizidir. Her bir sakincali
olay veya tehlike i¢cin miimkiin olan diizeltmeler ve 6nleyici
6lctimler ile formiile edilir. Bu analizden ¢ikan sonug, hangi
tiir tehlikelerin siklikla ortaya ¢iktigini ve hangi analiz me-
totlarinin uygulanmasinin gerektigini belirler.
11- Is Gavenlik Analizi (JSA): Kisi veya gruplar tarafin-
dan gerceklestirilen ig gorevleri tizerinde yogunlagir. Bir
isletme veya fabrikada igler ve gorevler iyi tanimlanmigsa
bu metodoloji uygundur. Analiz, bir ig gérevinden kaynak-
lanan tehlikelerin dogasini direkt olarak irdeler. Is Giivenlik
Analizi dort agsamadan olugur:

1-Yap

2-Tehlikelerin tanimlanmasi

3- Rusklerve deger bicilmesi

4- Giivenlik 6l¢iisii analizi ll

(1) FELAKET (2) TEHLIKELI

(3) PEKAZ (4) ONEMSiZz

(A) SIK SIK TEKRARLANAN 3A 4A
(B) MUHTEMEL 3B 4B
(C) ARASIRA OLAN 3C
(D) PEK AZ 1D 2D 3D
(E) IHTIMAL DISI IE 2E 3E
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