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ÖZET 
 

PLC, Programmable Logic Controller sözcüklerinin kõsaltõlmõş şekli olup endüstriyel 
otomasyon ve kontrol sistemleri için tasarlanmõş özel amaç ve yapõda bilgisayarlardõr. 
PLC sistemleri  gelişen ve genişleyen kapasiteleri ile otomasyon sitemleri içinde belli bir 
üstünlük sağlamõştõr ve şu anda tüm dünya ülkelerinde çeşitli otomasyon uygulamalarda 
kullanõlmaktadõr. PLC eğitimi bu nedenlerden dolayõ özellikle Elektrik ve Elektronik 
Mühendisliği öğrencileri için önem arzetmektedir. Endüstriyel otomasyon alanõnda 
çalõşacak olan her mühendisin PLC çalõşma ve programlama bilgisine ihtiyacõ vardõr. 
PLC bilgisinin pekiştirilmesi için laboratuar modellerine ve uygulamalarõna ihtiyaç 
vardõr. Bu bildiri KKTC üniversitelerinde PLC eğitimi ve Laboratuar ortamõnda 
geliştirilmiş bir PLC kontrollu  taşõma systemi tasarõmõ hakkõndadõr. 

 
   
Giriş 
Günümüzde Endüstriyel Makinalarõn kontrolunda PLC, PC ve Röleli sistemler kullanõlmaktadõr[1]. PLC 
sistemleri diğer sistemlere belirgin üstünlük sağlamõş durumdadõrlar. uygulamada muhtelif giriş ve 
çõkõşlar kullanõlmaktadõr. Sensörler aracõlõğõ ile giriş birimleri tarafõndan algõlanan veriler işlem birimi 
tarafõndan belleğe yüklenmiş olan program kullanõlarak işlenir ve çõktõlar çõkõş birimi arcõlõğõ ile  makine 
kontrolunun yapõlacağõ çõkõşlara yollanõr. Dolayõsõyle PLC leri Giriş, İşlem, Çõkõş birimleri olmak üzere 
üç ana birime ayõrabiliriz 
Üç tip Programlama sistemi vardõr. 

1. Komut Kümesi: Sembolik Kõsaltmalar içeren komut satõrlarõndan oluşturulmuş programlama. 
2. Merdiven diyagramõ: Kontaktör mantõğõ kullanõlarak elemanlarõn grafik karşõlõklarõn merdiven 

gibi altalta ve yana yana dizilişleri ile oluşturulan program. 
3. Mantõk kapõlarõ mantõk kapõlarõ kullanõlarak yapõlan programalama[2] 

En yaygõn kullanõlan teknikler ilk iki teknikdir. 
 
1. KKTC ÜNİVERSİTELERİNDE PLC EĞİTİMİ 
KKTC Üniversitelerinde PLC eğitimi sadece Yakõn Doğu üniversitesi Elektrik ve Elektronik 
Mühendisliği Bölümünde ayrõ bir ders olarak verilmektedir[3]. Diğer Üniversitelerin Mühendislik 
Fakültelerinde bazõ derslerin müfredatõnõn içerisinde PLC lere değinilmektedir. Yakõn Doğu 
Üniversitesinde EE 470 kodlu olarak ve teknik seçmeli olarak verilen PLC dersi öğrenciler tarafõndan ilgi 
gören bir derstir. Şekil 1. yõllara ve dönemlere gore EE 470 dersini alan öğrencilerin milliyetlerin gore 
dağõlõmõnõ veren bir grafiktir. Bu şekil incelendiği zaman göze çarpan ilk sonuç TC uyruklu öğrencilerin 
her açõlan dönemde çoğunluğu ellerinde tutmalarõdõr. İkinci sonuç ise her dönem dersin daha fazla bir 
yelpazedeki öğrenciye hitap etmesidir. Örneğin son iki dönemde (2003 Yaz ve 2004 Güz) sudanlõ 
öğrencilerinde derse olan ilgisi gösterilebilir. Şekil 1. bu dağõlõmõ göstermektedir. Bunun nedeninin 
öğrencilerin özellikle endüstriyel alanda PLC bilgisinin önemini gerek staj yaparken gerekse kişisel 
araştõrmalarõ ile öğrenmeleri  olduğu öğrenciler tarafõndan beyan edilmiştir. Özellikle Türkiyede 
endüstride çalõşacak Elektrik ve Elektronik Mühendisliği mezunlarõnda PLC bilgisi önşart arzeder 
konumdadõr. Bu bilgi de Mezunlarõmõz tarafõndan bölümümüze aktarõlmaktadõr. Orta Doğu Ülkelerinden 
gelen öğrencilerin çoğunlukta olduğu Elektrik ve Elektronik Mühendisliği bölümünde TC uyruklu 
öğrencilerimizin bu derse olan ilgisi bu nedenle fazladõr. 
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TÜRKİYE FİLİSTİN PAKİSTAN KKTC ÜRDÜN Sudan

Şekil 1. Yõllara göre PLC dersini tercih eden öğrenci yelpazesi 
 

2. PLC EĞİTİMİNDE SORUNLAR 
 
Programlanabilir Lojik Kontrollörler eğitiminde temel yapõ ve programlama aktarõlmasõ gereken önemli 
teorik kapsamõ içerir. Temel yapõ hakkõndaki teorik temel alt sõnõflarda alõnan mantõk devreleri, 
mikroişlemciler, dijital elektronik gibi derslerde verilen bilgilerin üzerine inşa edildiği için fazla bir sorun 
yaşanmamaktadõr. Programlama ile ilgili kapsam ise otomatik kontrol temeli olan öğrenciler tarafõndan 
daha kolaylõkla anlaşõlmaktadõr. Bu özellikle teknik lise ve Dikey Geçiş sõnavõ ile gelen yüksek okul 
mezunlarõna bariz bir avantaj sağlamaktadõr. PLC eğitimindeki en önemli zorluk uygulama alanõndadõr. 
Çeşitli benzetim programlarõ kullanõlarak endüstriyel alandaki bazõ uygulamalarõn bilgisayar ortamõndaki 
modeleri gösterilebilmekte ve bu büyük yarar sağlamaktadõr[4]. YDÜ Elektrik ve Elektronik 
Mühendisliği Bölümündede �Trilogy� benzetim yazõlõmõ ile bazõ uygulama modelleri bilgisayar ortamõnda 
gösterilmektedir. Bu yazõlõmlar gerçek modeler kadar etkili olamazlar çünkü öğrenci genelde elleyerek ve 
kurarak gerçek hayata daha yakõn modellerle bilgisini daha iyi pekiştirebimektedir. Gerçek laboratuar 
modelleri çeşitli firmalar tarafõndan üretilmekle birlikte modüler olmalarõ (Kapalõ Kutular içinde) ve fiyat 
açõsõndan büyük bütçeler gereği dejavantaj sağlamaktadõr. 
 
3. TASARLANAN LABORATUAR DÜZENEĞİ (TAŞIMA SİSTEMİ) 
  
PLC laboratuarõnda deney seti olarak kullanõlmak üzere bir taşõma sistemi düşünülmüş ve bu system 
bitirme ödevi olarak planlanmõştõr. Deney düzeneğinde uzunca bir vidanõn üzerindeki somun hareketi 
temel alõnmõş ve ileri geri hareket düzeneği bu prensiple tasarlanmõştõr. Taşõma sistemi olarak 
elektromõknatõs kullanõlmasõ uygun bulunmuş ve somunun ucuna monte edilen çelik vida üzerine sarõm 
yapõlarak elektromõknatõsla taşõma düzeneği sağlanmõştõr(Şekil 2). Uzun vida  mili  şeklindeki taşõma 
hatlarõ üç adetdir(Şekil 4). Her vida mili bir adet DC motora bağlõdõr (Şekil2ve 4). DC motorun sağa veya 
sola hareketi ile somun ucuna monte edilen taşõma kollarõnõn sağa veya sola hareketi sağlanmaktadõr. Bir 
mil dikey monte edilmiş ve böylece yukarõ veya aşağõ hareket sağlanmõştõr. Taşõma kollarõnõn kontrolu iki 
uca monte edilmiş olan seviye anahtarlarõ ile kontrol edilmektedir (Şekil 2). Taşõnacak madde olarak 
demir bilye tercih edilmiş ve kurulan raylar ile bilye hareketi kolaylaştõrõlmõştõr (Şekil 2). 
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Şekil 2. PLC kontrollu taşõma düzeneği gövdesi 

 
(a) (b) 

Şekil 3. a) PLC ve röle Kontrol devresi 
         b) DC motor güç kaynaklarõ 
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Şekil 4. Taşõma milleri ve sağ-sol hareket sağlayan DC motorlar 
 
Kontrol sistemi PLC ve 24 voltluk rölelerden oluşmaktadõr (Şekil 3. a)). DC motorlarõn güçkaynaklarõ 
için adaptörler tercih edilmiş (Şekil 3. b) ve her motorun sağ sol hareketi için ayrõ adaptör monte 
edilmiştir. Bu adaptörler seviye ve yön anahtarlarõnõn durumuna göre PLC programõnõn öngördüğü 
şekilde röleler aracõlõğõ ile DC motorlarõ sağa veya sola döndürerek taşõma kollarõnõ hareket ettirmektedir. 
Anahtarlar ayni zamanda hangi kolun mõknatõslanõp bilyeyi taşõmasõ gerektiği kararõnõ vermek için PLC 
ye veri tabanõ oluşturmaktadõr. Millerin sarsõntõsõnõ önlemek için uçlara denge ağõrlõklarõ asõlmõştõr. Bu 
deney düzeneğinin önemli bir avantajõ bilyenin taşõnmasõnda çeşitli varyasyonlarõn sağlanmasõ için 
değişik PLC programlarõnõn yazõlabilir olmasõdõr. Böylece PLC laboratuarõnda öğrenci yaşayarak belli 
kontrollarõ öğrenmektedir.  
 
Sonuç 
 
PLC Elektrik ve Elektronik Mühendisliği eğitimi için önemli bir derstir. Bunun nedeni tüm otomasyon 
sistemlerinde PLC kontrolu olmasõnõn olağan bir durum arzetmesidir. PLC eğitiminde uygulama esastõr. 
Uygulama yapõlacak deney setleri ekonomik olarak büyük maliyetler getirebilir. Tasarlanan taşõma 
sistemi çalõştõrõlmõş ve şu anda PLC laboratuarõnda aktif konumdadõr. Çeşitli uygulama amaçlõ 
kullanõlmaktadõr. Deney setinin maliyeti 100 YTL civarõndadõr. Benzer hazõr setlerin maliyetleri bu 
rakamõn çok üstündedir. 
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