DC Motor ve Jeneratorlerde

D.C. motor ve jeneratorler-
de en sk gorilen elektriksel
arizalar; endivi Uzerindeki,
sargl, kolektor ve fircalar ile
endikttr arizalamdir. Bunun di-
sinda da mekaniksel olarak ce-
sitli arizalar gorulmektedir,

Endiivide Arizalar

Endivi sargilarinda genellik-
le govdeye temas, bobinlerde
sipirler arasi kisa devre, sargr-
larda kopukluk, lehim gevsekli-
gi veya bandaj firlamasi gibi
arizalarla firca arizalari cok sik
gorilmektedir.

Endiivide Gévdeye Temas

Endivi Uzerindeki sargilarda
meydana gelen govdeye temas
arizasinda arizalanan kisim
tzerinde olusan o6zindukleme
(e.m.k) sonucu gerilimin sase
ile irtibatindan dolasan akim
bobin ile temas noktasi arasin-
da bir tahribata sebebiyet ve-
rir. Bu arizanin vermis oldugu
tahribatin cogu zaman hic élc-
me yapmadan gozle gorulmesi
momkundur. Govdeye temas
iki noktadan olursa bu iki nokta
arasinda meydana gelen 6zin-
dikleme (e.m.k.) nedeni ile bir
kisa devre akimi dolasacagin-
dan asir akim sonucu bir kav-
rulma gérulir,

Govdeye temas tahribat
gozle gorulmeyecek kadar ki-
Gk veya ankustaki bobinlerin

Arizalar
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dip kisimlarinda ise yan yana iki
firca grubu (+, - ) arasindan
tatbik edilecek dusik degerde-
ki bir D.C. gerilim, kolektor di-
limleri ile sase [demir gévde )
arasinda gezdirilen bir voltmet-
renin sifir deger gésterdigi di-
lim ucuna bagh olan bobinde
govdeye temas oldugu tespit
edilmis olur. Eger elimizde bir
priflex (kisa devre tespit ciha-
2] varsa yine iki firca grubunun
( +,- ) baslangic bobin ucu ile
sase arasina dustk degerli bir
AC gerilim verildiginde; gecen
akimin meydana getirdigi man-
yetik alan etkisi ile ankuslar
Uzerinde priflex cihazi gezdiril-
diginde lambasi yanacak, sase
ile irtibat noktasinda ise lam-
banin stndugu yer ariza yeri
olacaktir. Bu iki yéntemle de
endivi sargilarinda govdeye te-
mas yeri basitce bulunabilir,

Endiivide Kisa Devre

Endivi sargilarinda sipirler
arasi kisa devrede, bobin Uze-
rinde meydana gelen 6zindik-
leme (e.m.k] etkisi ile dolasa-
cak asir akim, bobin uclarinin
bagh bulundugu kolektér dilim-
lerinde asir akim arkindan do-
layi renk kararmasina neden
olacaktir.

Enduvi sargilarinda kisa dev-
re dlcumu, hassas dlctl aletle-
ri ile beher kolektor dilimleri
arasl omik veya enduktif di-
renclerini élcmekle bulunabilir.

Olcu aletlerinin en disik dege-
ri gosterdigi dilimlere bagh
olan bobinler arizall bobinler-
dir. Kisa devrenin en seri ve
pratik bulunmasi Growler veya
Pruflex cihazlar ile yapilabilir.,
Bunlarda esas kisa devre olan
bobin tzerinden dolasacak in-
dukleme gerilimin meydana ge-
tirecedi akimin manyetik alan-
nin elektro motor  kuvvetinin
okunmasidir.

Growler cihazina tatbik olu-
nan alternatif gerilimin meyda-
na getirdigi degisken manyetik
alan icine konulmus bulunan
bir endivide, ‘kisa devre olan
bobin uglarinda daha dustk
degerde bir inditkleme gerilimi
okunur. Veya kisa devre bulu-
nan bobinin bulundugu ankus
Uzerine konulan testere gibi
manyetik bir parca, bobin ize-
rinden gecen akimin meydana
getirecedi manyetik alan nede-
ni ile titresir.

d~d

Pruflex cihazinda da bobinin
meydana getirdigi  manyetik
alan kisa devre bulunan ankus
icindeki bobinden bir akim ==
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dolastirir. Bu akimin alam ci-
haz uzerindeki ikinci bobinde
bir indukleme gerilimi meydana
getirerek, lambasinin yanmasi
suretiyle kisa devre olan arizali
bobinin bulundugu ankus yerini
belirtmis olur.

Sayet endivilerde, bu cihaz-
larla kontrol imkanimiz yoksa
veya endivi motor Uzerinden
sokulmeden kontrol ediimek is-
tenirse, kolektore basan iki fir-
ca grubundan (+,- ) kiicik de-
gerde bir dogru akim uygulanir.

Kolektdr dilimleri arasinda-
ki gerilim dusumleri baslangic
noktasindan itibaren sira ile
bir valtmetre ile okundugunda
voltmetrenin en az goasterdidi
deger kisa devre bulunan bo-
bin uclamdir. Dusuk gerilimili,
yilksek akiml D.C. kaynag
akim degeri arizali bulunan
bobindir.

Sargl Uzerinde dengeleme
sargisi da bulunuyorsa Grow-
ler cihaz, Uzerindeki enduvi-
nin, kolektdr dilimleri tzerinde
strekli ayni noktada voltmetre
kamcilar tutulmak sarti ile en-
duwvi yavas yavas dondurulerek
milivoltmetre ile deger olcu-
lur. En dusuk olculen gerilim
degerine isabet eden dilimlere
bagl bulunan bobin kisa devre
olanidir,

Endiivide Acik Devre

Endivi sargilar bobinlerinde
bir kopukluk oldugunda; bobin
firga grubu altindan geciyorken
akim dolasmayacagindan bu
akim bir yanindaki diger bobin
tizerinden gecerek burada faz-
la 1isinmaya sebep olacaktir.

Enduvi sargilarinda acik dev-
re, hassas bir chmmetre kulla-
narak direnc dlcumi sureti ile
Growler veya Pruflex cihazi ile

limlerin calismadan dolayi me-
nevislenip renginin hafif karar-
digi gorulmesine karsilik, acik
devre bobin ucunun bagh bu-
lundugu dilimden akim gecme-
yeceginden bu dilimin menevis-
lenmedigi hatta dilimin asinma-
dig gérulebilir.

Kollektér ve Firca
Arzalarm

Kolektor, firca ve firca tutu-
cularinda meydana gelen ariza-
lar ise; genelde kolektor dilim-
leri arasinda bulunan mikanit-
lerin zamanla meydana gelen
ark veya pislikten dolay kar-
bonlasarak iki dilim arasini ilet-
ken haline getirip kisa devre ol-
mus bobin gibi asir arkll calis-
masina sebep olur. Dilimler
arasinda bulunan mikanitlerin
normal tlctlerinde derinlestiril-
mememsi nedeni ile asinan ba-
kir yuzeyinden yukarida kalacak

BAKIR DILIM
MIKANIT

kisa devre olcumu yapilan yon-
temlerle tatbik olundugunda,
acik devre tespit edilen kolek-
tor dilimlerine bagh bulunan
bobinlerde kopukluk oldugun-
dan herhangi bir deger okun-
mayacagindan, ariza yeri tes-
pit edilmis olur. Kolektar yuze-
yi iizerine bakildiginda butun di-

olmasi arka ve hatta komiir ki-
rimasina sebebiyet verehilir.

Enduvilerde kolektor Gzerin-
deki dilimler arasindaki mika
kanallarinin 70°C bir aci ile 1
mm derinlikte acilmasi gerekli-
dir. D.C. Maotor ve jenerattrle-
rine calisma sartlarina gore uy-
gun firga secilmemesi, Ko- m




lektor yluzeyinin asir asinmask-
na, oyuklar meydana gelmesine
ve en onemlisi arka sebebiyet
verebilir. Kolektor yuzeyinde
meydana gelecek ovallik, kamir
boylarinin kisalmis olmasi, firca-
larin kimlmasi, fircalarin yuvalar
icinde hassas bir boslugun bu-
lunmamasi veya yay basinclar-
min normal olmamasi bu gruba
giren arizalardir. Piyasada en
cok kullanilan elektro-grafic kar-
bon fircalarda ortalama akim
yogunlugu 10-12 A/ cm?, firca
basinci 300-400gr/cm?, endil-
vi cevresel hiz 25-30 m/sn,
bir firca ciftindeki (+,-] temas
voltaj diustimu ise 1,6-2,8 Volt
olarak alinmalidir.

Endiiktor Arzalar

Enduktor sargilarindaki ar-
zalar genellikle; kopukluk, kisa
devre veya givdeye temas sek-
linde olur. Kopukluk, sarim si-
rasindaki dikkatsizlik nedeni ile
telde burkulmalar, bobin giris
veya cikis uclarindaki asirt kiv-
rim veya cikis uclarnin asiri ce-
kilmesi, disaridan gelen darbe-
ler, bobin sipirleri arasindaki ki-
sa devrelerin meydana getirdi-
gi tahribat veya govde ile te-

Firma Hakkinda;

Karabuk Elektromekanik Sanayi
ve Ticaret A.S. (KEMSAN] 1998 y-
indan buyana kendi tesis, makine ve
ekipmanlari, yetismis kalifiye eleman-
lary ile 480 V gerilim, 3000 devir ve
300 HP glice kadar yuvarlak ve kare
govdeli olmak bzere her turli dogru
akim elektrik motorlarinin (karbon fir-
ca ve bilyeli rulmanlar haric), govde,
kapaklar, mil kolektor ile sablon ha-
lindeki babinleri de Gretip, balansi
alinmis tom enduvilerle yik testleri
de yapilmis haldeki motarlarini KEM-
SAN markas! ile bir yil garantili ola-
rak piyasaya arz etmektedir.

mas etmis sipirlerin meydana
getirmis oldugu hasarlar ola-
rak gorilmektedir.

Kopuk bobinler igin her ku-
tup giris ve cikis uclari diger
bobinlerden ayrilarak kopuklu-
gun hangi bobinde oldugu tes-
pit edilip tamiri yoluna gidilir.

Bobinlerde kisa devre hali
genellikle sargi yalitim malze-
melerinin izolasyon kalitesizligi,
zayifhdi, asir akim veya yiikun
meydana getirdigi calisma sk
cakhg ile ortam sicakhginin bir-
birine eklenmesinden meydana
gelecek asir isinmanin yalitim
tahribatlar, sargilarin rutubet
alarak yalitimi zayiflatmasi veya
harici darbelerden olusan izo-
lasyon zedelenmesi kisa devre
haline sebebiyet verir. Bunlara
engel olmak icin, 1siya dayanik-
Il H sicaklk sinfinda izolasyon
malzemeleri ve bobin tellerinin
kullamimasi, iscilikte de cok
dikkatli ve hassas davranimasi
gereklidir.

Bobinlerde govdeye temas
yani sase gozle gorilemiyorsa,
yine kutuplarin uclarini ayirmak
sureti ile hangi bobinde gvde-
ye kacak oldugu ohmmetre,
meger veya seri lamba ile tes-

Ayni tesiste bu motorlarla birlikte
talep edilmesi halinde, kumanda pa-
nolari da; yuk durumlari ve calisma
sartlarina gore istenilen devir, ayar
ve yonunde olmak Uzere Uretilmekte-
dir. Bu imalat programiar disinda
her turlii giic, gerilim ve devirlerle
calisan tiim D.C. ve A.C. elektrik mo-
torlarinin tamiratlart ile kumanda pa-
no ve kabinleri de Uretim programi
icindedir, Tesiste bir yil garantili ola-
rak piyasaya sundufu motorlar ve
panolanin yaninda, tretim  yelpazesi-
nin disindaki tim D.C. ve A.C. mo-
torlarinin da mekaniksel ve elektrik-

pit. edilip gerekli izolasyon is-
lemleri yapilarak ariza giderilir.

Mekaniksel Arizalar

En cok gorulenler olarak si-
raladiimiz bu elektriksel ariza
tipleri ve giderilme hususlari di-
sinda diger bir gorilen ariza
da mekaniksel arizalardir. Bu-
rada en cok karsilasilan: endi-
viler dénen aksam oldugundan
bunlarin yatak arizalaridir.

Motor yataklar normal ca-
lsma omrint doldurmussa,
rulman yataklar kapakta yatak
yerine donilyorsa, rulmanda
karincalanma, bosluk, yag az
veya coklugu varsa bunlar ari-
za sebepleridir. Kapaklarda
catlaklik, milde burkulma, cat-
lama, goévde veya endivi sac
paketlerinin kendi yuvalarinda
gevsemesi gibi hususlar da en
cok goriulen mekaniksel ariza-
lardandir.

Bu konuda dikkat edilmesi
gereken, motor tamiratlarinda
rulmanlarin  kontrol edilerek
sikca degistirilmesi, yaglanma-
si veya kapaklarda mekaniksel
arizalarin olup olmadigina dik-
kat edilerek giderimesidir.

sel arizalari onarilabilmektedir,

Buyik giclerde ve gerilimli mo-
torlarin samm-sargr ve tamirat is-
lemlerinde, tamamini ithal H sicaklik
sinifindaki izolasyon malzemeleri ile
bobin telleri, sicak-soguk bobin pres-
leri kullanilarak sablon seklinde bo-
binler imal edilmekte, sargilarin, mo-
torlar Gzerine yerlestirilimeden ve
yerlestirildikten sonra da tum testle-
ri yapilmakta, endlvi ve motor baki-
mi yapilarak bir yil garanti ile teslim
edilmektedir.



