TEBLIG No: 22

UDK : 621.315.2

Kablo Fabrikasi Etudune Ait Rapor

1 — GEREKGCE:

Memleketimizde 1861 istatistiklerine ve genel
niifusa gore telefon yogunlugu % 1,01 gibi ¢ok dii-
siik bir rakam ile ifade edilmektedir. Sadece bii-
yiik sehirler nazar itibare alindig1 zaman (izmir,
istanbul, Ankara) yogunluk % 3 ild % 4 hesap-
lanmakta ise de, bu dahi medeni bir memleket 6l-
cusinde tatminkar bir nisbet olmaktan uzaktir.
Gene 1961 istatistiklerine ve genel niifusa bore bu
degerler Fransa'da % 9,53, Almanya'da % 10,71,
italya'da % 7,8 ve nihayet Yunanistan'da % 2,6 dir.

Son defa hazirlanan 10 senelik PTT kalkinma
planinda umumi niifusa gore yogunlugun % 2 - 3
ve biiyiik sehirlerdeki yogunlugun da % 9 -10 ¢i-
karilmasi hedef tutulmustur.

Yapilan hesaplara gore her sene telefon abo-
nelerine 50.000 hat ve buna tekabiil eden sebeke-
ye de 70.000 hatlik bir ilave yapilmasi gerekmek-
tedir.

70.000 hatlik sebeke ilavesi ise takriben 3 mil-
yon dolarlik kablo ithali ile imkan dahiline. gir-
mektedir. Elektrik kablolar1 kismi da dahil fabri-
ka maliyet kesfi hazirlanirken umumi yek{inun
yukarida zikredilen miktarin (3 milyon dolarin)
cok altinda oldugu goriilecektir. -

Su 'hale nazaran yalmz PTT ihtiyaci i¢in dahi

bir kablo fabrikasinin kurulmasi zarureti kendini

gostermektedir.

2 — MEVCUT IMKANLAR:

Umumi olarak kablo imalatinda 4 esash ele-
mana ihtiyac¢ vardir.
2.1) Elektrolitik bakir

22.) Kagit

2.3) Kursun

24) P.V.C. ve polietilen cinsi sentetik izolan
maddeler .

2.1) Elektrolitik bakir

Memleketimizde Ergani ve Murgul civarinda %
99 safiyette blister bakir istihsal edilmekte ve mii-
him bir kismu1 Istanbul Rabak elektrolitik bakir is-
letmesinde elektrolize tabi tutulmaktadir. Adige-
¢en fabrikanin senelik istihsali 4000 - 6000 tondur.
Bu miktar ise Tiirkiye'nin ihtiyacini karsilayacak
yeterliktedir.
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istihsal edilen bakir iletkenlerin ozgiil direnc-

1

leri R = ohm. degerinde olup CCIF stan-
58,2

dardina uygun sekilde imal edilmektedir.

Ayrica ikinci bir elektrolitik bakir fabrikasi ku-
rulmasi i¢in Makina ve Kimya Enddistrisi Kurumu-
nun tesebblise gectigi Ogrenilmistir.

22) Kagit
Kursunlu kablo imalatinda kullanilan kagit izo-
lasyon ozellikleri sunlardir:

Kalinligi degismiyecek ve %° 55 man den ince
olmayacak,

Nesci diizgiin, elyafi uzun, madeni zerrelerden
ve zararli maddelerden ari olacak, 25 mm. genis-
ligindeki kagit serit her %<>255mm. kalinlik i¢in
1,8 Kg lik bir agirliga miitehammil olacaktir.

Bu o6zellikteki kagitlarin Izmit (SEKA) Seliiloz
ve Kagit Fabrikalarinda imal edilebilecegi yapi-
lan tetkik sonunda anlagilmistir.

23) Kursun

Memleketimizde yikanmig, ayiklanmig veya
konsantre edilmis kursun Bolkardag ve Akdag, Gii-
miishacikdy, Bereketli, Keban ve Giimiighane bdl-
gelerinde istihsal edilmektedir. Senelik istihsal ye-
kinu 2500-3000 ton civarindadir (Devlet planla-
ma yayinlarindan).

Bu cevher Istanbul'da bazi firmalar tarafin-
dan Ingiliz standardina gére hazirlanmaktadir.

24) P.V.C.

Simdilik ithal malzemesi meyaninda ise de
memleketimizde petrol sanayiinin inkisafi ile da-
hilde imali, imkan dahiline girecektir.

3 — IHTIYAC MIKTARI :

3.1) Telefon sebekesinde evvelce kabul edilen
bazlara gore senede 70.000 hatlik bir tevsiatin ya-
pilmasi icabettigi (5 + 5 = 10) yilik kalkinma
hazirlanirken hesaplanmisti. Buna gore elektroli-
tik bakir ihtiyaci :

Tevsiatin ekseriya 4 librelik kablolar ile yapil-
dig1 ve vasati santral - abone arasi mesafelerinin
2 Km. oldugu kabul edilirse;
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Per. Km. Agirligi

(1,12 x 2) 2 =4,48 veya 4,5 Kg dan

70.000 per igcin 70.000 x 4,5 = 315.000 Kg dir

Diger taraftan; daha yiiksek capli kablolar,
P.V.C. izolanl harici tesisat teli ve bakim igin li-
zumlu kablolarda hesaplanan, bakir sarfiyati bu
miktara eklenirse PTT nin senelik elektrolitik ba-
kir ihtiyaci asgari 500 tona ylikselmektedir.

Bunlarin yaninda kiiclik capta elektrik kablo-
lar1 igin sarf edilecek miktar 500 ton kabul edilir-
se azami 1000 ton elektrolitik bakira ihtiyag var
demektir.

3.2) Kagit ihtiyaci

Kursun zarfli ve kagit izolasyonlu kablolardan
senelik 70.000 hat ihtiyacinin karsilanmasi igin li-
zumlu izolan kagit miktari;

0,5 gr/per. mt kabuliine gore

4 — MALIYET HESABI VE BIR MUKAYESE:

ithal yolu ile Per Km. asgari fiatla memleke-
timize 200 T.L. mal olmaktadir.

70.000 X 2 = 140.000 Per. Km. icin
140.000 X 200 = 28.10° T.L. na ihtiya¢ vardir.

Diler bir deyimle déviz olarak bu miktar 3.10°
dolara tekabiil eder.

70.000 x 2 = 140.000 Per. Km. memleketimiz-
de imal edildigi takdirde maliyetini hesaplayalim.

Projede belirtilen kapasitedeki bir fabrikada
bu miktar kablonun imal edildigi' disiiniilerek sarf
edilecek personel ve iscilik tlicretinin takriben 3
milyon TL. enerji sarfiyattmm  1.200.000 TL. ve
amortisman ve diger masraflar icin 1.100.000 T.L.
hesaplandigina gore

Maliyet : 315 Ton X 14000 TL. 4410000 TL.
Bakur . 2000 » X 500 TL. = 10000 000 TL.
Kursun 100 > X 4500 TL. 450 000 TL.
Kagit ~ 3000000 TL.
scilik " 1200000 TL.
Enerji ve yakit — 1100000 TL.”
YekOn. . ... ... .. ... 20 160 000 TL.

70.000 X 2 = 140.000 Per Km ye tekabiil eden
kagit miktar1

140 X 10° X 0,5
——————— = 70 Tondur.

10°
Dis izolman, demet sargi v.s. gibi ihtiyaclarda
hesaplanirsa bu deger azami 100 tona balig ola-
caktir.

3.3) Kur$un (zarf) ihtiyaci

Kursun icin kabul edilen azami birim degeri:
14 gr/Per. Mt. ye nazaran;

70.000 x 2 = 140.000 Per. Km. i¢in lazim olan -
miktar

140 X 10« X 14
— = 1960 ton veya toleransla

10°
2000 tondur.
3.4) P.V.C. ihtiyaci

P.V.C. 1zolanh kablolar icin sarfedilecek bakir
miktari takriben 200 ton olarak kabul edilmistir.

Bakar 1
Ortalama —
PVG. 2,5

Lizumlu P.V.C. miktar1 500 ton olarak hesap-
lanir.

nisbetinden
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Halbuki yukarida ayni malzemenin ithal yolu ile
28 milyon liraya mal oldugunu hesaplamistik.

5 — FABRIKA HAKKINDA GENEL BILGI :

5.1) Kablo fabrikas1 20.000 m’ lik saha {izerin-
de 8.000 m’ Iik blok binalardan miitesekkildir ve
fabrika tevsiatina paralel olarak ilave binalar tev-
si imkanina gore insa edilecektir.

Fabrika imalat ve tevsiat itibariyle IM kisim
halinde miitalda edilmistir. :
I — Telefon kablolar1 bolimii

II — Elektrik kablolar1 bolimii

Her 1ki kisimda miisterek mevzular mevcut ol-
dugundan (Kimya laboratuari, makina tamir ba-
kim atélyesi, marangozhane, tasima vasitalari v.s.
gibi) ilgili techizat ikinci boliime ait tevsiat sira-
sinda mevcut binada evvelce tahsis edilmis yerle-
rine monte edilecektir.

5.2) IMALAT TARZI :

Elektrolitik bakir takriben <£ = 6.35 M/m lik
kangallar halinde mubayaa edilecek ve imalata bu
noktadan itibaren baglanilacaktir. Elektrolitik ba-
kir kangallar1 1/5 nisbetinde asit siilfirik ve su
banyosunda 2,5-3/00 saat birakildiktan, oksidas-
yonu tamamen temizlendikten sonra muhtelif tez-
gahlarda mubhtelif eb'adda cekilmeye baglanmak-
tadir.
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Fabrika her iki kistm birden 24 saat (3 vardiye
halinde) tam kapasite ile calistig1 takdirde ayda
takriben 700 ton, senede ise 8000 ton bakir isleme
imkanina sahiptir.

Birinci kademede yalmz telefon kablolar: ile
kiiciik capli elektrik kablolart imal edildigi tak-
dirde senelik sarfiyat takriben 3000 ton ild 4000
ton civarinda olacaktir.

Ilkel maddeler ihtiyaci (3) kisminda arzedil-
digi vechile telefon ve kiiclik elektrik kablolar icin
senelik ihtiyac azami 1000 ton hesaplandigina go6-

3) Sentetik izolasyonlu elektrik kablolar1 (10 KV)

4) Kagit P V.C. izolasyonlu arme kablolar

5) Uzak mesafe telefon kablolari

6) Sentetik izolasyonlu harici ve dahili tesisat
telleri

7) Muhtelif capta c¢iplak bakir teller

8) Fleksibl iletkenler, kablolar, kordonlar.
5.4) Fabrikada bulunmasi gereken kistmlar

sunlardan ibaret olacaktir.
1 — Blok:

1) Ticari servisler

re fabrika 1/3 kapasite ile bunu karsilayacak de- 2) Oto konfeksiyon dairesi
mektir. 1/3 nisbet1 gbz Oniinde tutularak fabrika- 3) Sentetik izolasyon dairesi
da calisacak olan 250 ila 300 is¢i adedini veya ayni 4) Kablo muayene dairesi
miktar is¢inin caligma tarzini (vardiye adedini) a. Algak tansiyon bolimi
tanzim etmek mimkiindiir. b. Yiiksek tansiyon bolimi
, . 5) Arme kablo dairesi
5.3) IMALAT DURUMU : 6) Telefon kablolar1 dairesi
Fabrikada ciplak bakir teller, telefon kablola- 7)  Kursun pres ve vakum kazanlari
r1, plastik izolasyonlu teller ve kablolara mukabil 8) Kablo makinalart
aliiminyum iletkenler ve kauguk izolasyonlu ima- 9) Kagit izolasyon dairesi
1at yapilmamaktadir. 10)  Marangoz atolyesi
11) Garaj
Bunlardan aliiminyum iletken imalatinin ciiz'i
bir masrafla imkin dahiline girebilecegi isaret n — Blok
edilmege deger bir noktadir. 1) idari kisimlar
Mezkir fabrika imalatini umumi olarak asagi- 2)  Kimya laboratuart .
daki tarzda siralamak miimkiindiir. 3)  Giplak bakir tel cekme dairesi
4) Fleksibl iletken dairesi
1) Muhtelif kapasitede kursunlu ve kagit izolas- 5) Makina tamir atolyesi
yonlu telefon kablolari 6) Mamul malzeme deposu
2) Muhtelif kapasitede P.V.C. izolasyonlu telefon 7) Islenecek malzeme deposu
kablolari 8) Sosyal tesisler
6 — FABRIKA KURULUS VE ISLETME BEDELI :
6.1.a) 20000 m* arsa 10 TL/m’ = 200.000 TL.
b) 8000 m’ bina 350 TL/m’ = 2.800.000 TL.
6.2.a) Telefon kablolar1 bolimii 3.235.700 DM = 7.118.540 TL.
b) Elektrik kablolar1 boliimii 1.839.000 MD = 4.045.800 TL.
Yatirim sermayesi . . ... ... ... 14.164.340 TL.
6.3 — Amortisman % 6 (18 ay) 1.274.790 TL.
64 — Isletme sermayesi (6 aylik) 4.000.000 TL.
Umumi yekin .,................ 19.439.130 TL.
7 — NETICE: b) Fabrika maliyet bedelinin, senelik kablo ithal
Yukaridaki izahattan anlasilacagi lizere kablo l?edellnlp .altmda ol.ma51
imalatinda lizumlu ham maddeler yeter miktar ¢) Ithalat icin kaybedﬂecek. za}man tasarrufu
ve kalitede meveut olduguna gore d) Kismen elektrik kablo ihtiyacini karsilamasi
e) Yeni bir ig sahasinin agilmast

a) Senede 3 milyon dolarlik déviz tasarrufu sag-
lamast
EM.M. 73 -74

gibi sebeplere binaen fabrikanin bir an evvel mem-
leketimizde kurulmasi zaruridir.
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