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ATEX Yonetmeliginde Tarihge

Avrupa'da 18 Aralik 1975 de 76/117/EEC olarak yayimlanmis ve 18 aylik bir
gecis slirecinden sonra 12 aralik 1977 tarihinde yuriirlige girmistir.

1 Mart 1996 tarihinde ( 94/9/AT) olarak yayimlanmis olup, 1 Temmuz 2003

tarihinde zorunlu uygulamaya girmistir.

Turkiyede; 27 Ekim 2002 tarihli ve 24919 sayili Resmi Gazetede
vayimlanmis, 31 Aralik 2003 tarihinde yirlirliige girmistir.

Yeni yonetmelik ( 2014/34/AB) 30 Haziran 2016 tarihli ve 29758 sayili
Resmi Gazetede yayimlanmis ve yuriirluktedir.
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ATEX

ATEX Yonetmelikleri

1- Calisanlarin Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi Hakkinda

Yonetmelik, 1999/92/EC ( 118a veya 137) sayili ATEX Yonetmeligi, Aile,
Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi

2-Muhtemel Patlayici Ortamlarda Kullanilan Techizat ve Koruyocu Sistemleri

ile ilgili Yonetmelik (2014/34/EC 100 a veya ATEX 95) sayili ATEX
Yonetmeligi.)
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2014/34/AB

<§‘>Veya

ATEX 100a

Veya 95
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Teknik techizatla ilgilidir.

99/92/AT
A Veya
— Y
ATEX 137
Veya 118a
¢ j

calisanlarin gluvenligi ile ilgilidir
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ATEX Yonetmeligi ( 2014/34/AB)
Muhtemel patlayici ortamlarda kullanilmak tzere tasarlanmis techizat ile;

Uretim, nakliye, depolama, 6lcme, kontrol ve enerji déniisimi ve/veya malzeme isleme
icin tasarimlanan ve kendi sahip oldugu muhtemel atesleme kaynagi ile patlamaya
sebebiyet verebilen ve ayri ayri veya birlikte bulunan makineler, tertibatlar, sabit veya
mobil cihazlar, kontrol bilesenleri, bunlarin kullanim vasitalari ve algilama veya onleme
sistemlerini,

koruyucu sistemler ile, Yeni baslamis patlamalari derhal durdurmak ve/veya patlama
etki alanini sinirlamak icin disunilmuis olan, bagimsiz sistemler olarak kullanilmak
Uzere ayri olarak piyasada bulundurulan techizat bilesenleri disindaki cihazlari,
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ATEX Yonetmeligi ( 2014/34/AB)

Guvenlik icin; Muhtemel patlayici ortamlar disindaki amaclar icin kullanilan, ancak patlama
tehlikelerine karsi techizatin ve koruyucu sistemlerin emniyetli calismasi icin gerekli olan veya
buna katki saglayan glivenlik cihazlari, kumanda cihazlari ve ayarlama donanimlarini,
kapsamaktadir.

Techizatlar; Elektrikli Motorlar, Kompresorler, Dizel Motorlar, Aydinlatma Tesistlar1, Kontrol
ve iletisim Cihazlari, Dinleme, Izleme ve Arama Cihazlari v.b.

Koruyucu Sistemler; Alev tutucular, Sondirici engeller, Alevsiz patlama ve tahliye

tertibatlar, Alev gecirmez mahfazalar, Basin¢ctan ve patlamadan koruma Panelleri, Sondiirme
Sistemleri, Su perdeleri v.b
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Kapsam disgi

a) Tibbi bir ortamda kullanilan tibbi cihazlar,

b) Patlama tehlikesinin sadece patlayici maddelerin veya kararsiz
kimyasal maddelerin bulunmasindan kaynaklandigi yerde bulunan techizat
ve koruyucu sistemler,

C) Muhtemel patlayici ortamlarin yalnizca kazayla gaz sizintisi sonucu
nadiren olusabilecegi ev ortami ve ticari olmayan ortamlarda kullanilan
techizatlar,

¢) Kisisel Koruyucu Donanim ile llgili Yonetmelik (89/686/AT) kapsamindaki
kisisel koruyucu techizatlar,

d) Uzerindeki techizatlarla birlikte acik denizde seyreden gemller ve
kiyidan uzaktaki seyyar Uniteler, f
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ATEX Techizatlar
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PATLAYICI ORTAM
Yanici kati, s1vi, buhar, gaz ve buharla tozlarin uiretilip 1slendigi, depolandig1 ve nakledildigi
tiim endiistri dallar1 “Tehlikeli ve Patlayici Ortamli Isyerleri” dir.

O, + GAZ veya BUHAR veya YANICI TOZLAR
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Patlayict maddelerin 6nemli parametreler

Parlama

noktasi
Atesleme Patlama |
sicakligi limitleri

Patlama i¢in
gerekli enerji

Gazlarin
patlama grubu

Azami
aciklik
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Patlama
sicaklig

TOZLAR |
Tozun\v.l Patlama
kizarma icin
sicakhg gerekli |
= enerjl
= .
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Patlama Ucgeni

Patlama Ucggeni

Oksijen Tutusma kaynagi

Patlama

Yakit

Atesleme kaynagina ornek: isi, ark, kivilcim ve statik elektrik
Bu U¢ unsurdan biri devre disi edilebilirse patlama tehlikesi kalmaz
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v’ Patlayic1 Gaz,

v' Oksijen,

v" Ark, 1s1, acik alev veya statik
elektrik gibi “Atesleme
Enerjisi” nin ayni anda

bulunmasi ile mumkun olur

> Eger ortamda oksijen bol miktarda
bulunuyorsa meydana gelecek
olay «YANMA» dir

> Bir baska deyisle patlama,
vanmanin ozel bir halidir

Compostition
Combustible
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Patlayici ortam &

Ol ve yarali sayist
artabilir
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Patlama havadaki iki gaz yogunlugu sinir degeri arasinda meydana gelebilir.
Bu sinir degerleri sunlardir. LEL % UEL %

LEL : Alt Patlama Siniri (Patlama araliginin alt sinir)

Aseton 2,6 13
UEL : Ust Patlama Siniri (Patlama araliginin st sinirt)  Biitan 1,8 8,4
Etilen oksit 3,5 100
Propilen oksit 2,8 37
Karbon oksit 2,5 74
Etanol 3,3 19
Esans 1,4 7.4
Dietil eter 1,9 36
Hidrojen 4 75
Metan 3 15
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100 Vol % antrasyol 0 Vol %

: PATLAMA ARALIGI
Patlama i¢gin

Yetersiz Karisim

Zengin Karisim

PATLAMA OLMAZ PATLAMA OLMAZ
, =— Patlama Limitleri ——— |
Alt Patlama Limiti (LEL) Ust Patlama Limiti (UEL)
(Low Explosion Limit) pper Explosiom Limit)

0 Vol 9% Havadaki Patlayici Madde Konsantrasyonu
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GAZ GRUPLARI

PATLAMA GRUBU | : METAN

PATLAMA GRUBU Il A : Propan, butan, aseton, kereson, hexan, trimat,
hylamin, vs..

PATLAMA GRUBU Il B : Etilen, karbon monoksit, hidrojen silfit, etil-, -metil, -
eter, vs..

PATLAMA GRUBU Il C: Hidrojen, Asetilen ve karbon di sulfit

G Gaz, buhar veya sisten kaynaklanan patlayici ortamlar.
D Tozdan kaynaklanan patlayici ortamlar.

T.C. SANAYi VE TEKNOLOJi BAKANLIGI




Patlayici Ortam

Tutusma Sicakligi (yanici bir gazin veya yanici bir sivinin) :

Belirtilen deney sartlari altinda, gaz veya buhar-hava karisimi seklindeki yanici bir maddenin
tutusmasini saglayan, isitilmis bir yuzeyin en dusuk sicakligi

Tutusma Sicakhgi (toz bulutunun) :

Belirtilen deney sartlari altinda, tozun hava ile yaptigi en tutusabilir karisimin tutusmasini
saglayan sicak yuzeyin en dusuk sicakligi.

Tozlardan kaynaklanan bir patlayici ortam, patlayici gaz ve sivi ortamlari
kavramlarindan farkhdir.

Patlamada toz maddesinin yani sira havalandirma, nemlilik vb. unsurlarda onem

kazanir. Dolayisiyla tozdan kaynaklanan patlayici ortamin meydana gelmesi
kolay degildir.
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Patlayici Ortam

Tutugsma Sicakligi Bazi Degerler
(yanici bir gazin veya yanici bir sivinin)

Hidrojen 560 °C
Aseton 465 °C
Esans 460 °C
Etilen oksit 430 °C
Etanol 363 °C
Bltan 287 °C
Dietil eter 160 °C
Karbon disulfid 95 °C

Metan Gazli Yeralti Maden Ocaklarinda En Bliyuk Yuzey Sicakhgi

Grizu ve KOmir Tozu/Hava karisimi icin 300 Dereceyi grcmemelidir.

SICAKLIK SINIFLAMASI

T1
T2
T3
T4
15
T6

T.C. SANAYi VE TEKNOLOJi BAKANLIGI

Max.Yuzey Sicakhgi
450 °C
300 °C
200 °C
135 °C
100 °C
85 °C




Patlayici Ortam

Tutusma Sicakhgi Bazi Degerler
(yanici tozlar)

Aliminyum
Hububat
Komur tozu
Sut tozu
Toz epoksi
Polietilen
Seker

Bulut

520 °C
520 °C
600 °C
610 °C
510 °C
440 °C
490 °C

Katman

410 °C
300 °C
250 °C
340 °C
Erime

Erime
490 °C
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Tiirkiyede Patlayici Ortamlar

LPG ve Diger Petrol Uriinleri Uretim,Dolum ve Dagitim Tesisleri
Maden Ocaklan

Un Degirmenleri

Trafo Imalathaneleri

Elektrikli Cihaz ve Techizat Imalathaneleri

Firin veya Elektrostatik Boya Yapilan Isyerleri

Ham Deri Imalathaneleri

Akii Imalathanelerinin Baz1 Boliimleri

Zeytinyag: ve Diger Yag imalathaneleri

Boya ve Tiner Imalathaneleri

Kimyevi Tahlil Laboratuvarlar:

T.C. SANAYi VE TEKNOLOJi BAKANLIGI




Patlayici Ortamlar

Sabitlenmis Su Platformlari

Ila¢ ve Kozmetik Sanayi

Yapiskan Bant ve Yapiskan imalathaneleri
Metal Toz Kaplama Imalathaneleri

Meyve Olgunlastirma ve Hububat Depolar:
Nisasta Tutkal imalathaneleri

Plastik Enjeksiyon Isletmeleri

Yag Hidrojelendirme Tesisleri

Selluloit Imalathaneleri vd.
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Patlayici Ortamlar

Gaz - Hava Karisimi
Buhar - Hava Karisimi
Toz-Hava Karisimi(Tabi Tozlar, Kimyasal ve Metal Tozlar)

Atsleme Kaynaklari:

Elektrik Arki Kivilcimi
-Surtunme Kivilcimi
-Statik Elektrik
-Sicak Yuzeyler
-Yildirim Dusmesi
-Ultrasonik Ses Dalgalari 20 Khz

T.C. SANAYi VE TEKNOLOJi BAKANLIGI




Sicalkk Ydzeyler

» Acik Alevler

Mekanik surtunma y: da carpmadzn oluszn kivilomlar ~ Statik Elektrik

(brush
. 1 discharge) /

» Elektrikli cihazlar
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ATESLEME
KAYNAGI

BULUT

KAPALI ALAN HALDE TOZ

PATLAM :
BESGENI

PATLAYICI TOZ OKSIJEN

A
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Tozlar

TABIii TOZLAR 560 °C 350 °C T3
Pamuk 500 °C 370 °C T3
Seliloz 400 °C 300 °C T3
Agac H.Tozu 500 °C 290 °C T3
Agac Recinesi Mantar 470 °C 300 °C T3
Kagit 540 °C 300 °C T3
Turba Tahil 360 °C 295 °C T3
Kakao 420 °C 290 °C T3
KansantreYem 580 °C 460 °C T2 ) 5
Soya 520 °C 295 °C T3 KIMYA SANAYii 570 :C - T2
Tiitiin 500 °C 245 °C T4 Lastik >10°C ' T2
Cay Misir Unu 440 °C 290 °C T3 Uit el 450 °C - 12
Meyve Sekeri 510 °C 300 °C T3 Fenoll Recine 460 oC 220 °C T4
Pancar Sekeri Linyit 480 °C 450 °C T2 Tabbi Kauguk 360 °C - L
St [ 410 °C 380 °C T3 Polietilen Poliyamit 520 °C - T2
Deri 460 °C 290 °C T3 Polyester B0 E - 2
Keten 380 °C 295 oG T4 Polivinilasetat 500 °C 340 °C T3
590 °C 245 °C T4 PVC 530 °C 380 °C T2
520 °C 310 °C T3 Selilozeter 380 °C 275°C T3
440 °C 230 °C T4 Polisakkanit 580 °C 270 °C T4
Deterjan 330 °C - T3
METAL
Aliminyum 530 °C 280 °C T3
Bronz 390 °C 260 °C T4
Demir 310°C 300 °C T3
Cu-Si alasim 690 °C 305 °C T3
Magnezyum 330 °C 410 °C T2
Manganez 570 °C 285 °C T3
Cinko 619 °C 440 °C T2
Petrol Koku 690 °C 280 °C T3
Kurum 620 °C 385 °C T2
Kukurt 280 °C 280 °C T3
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Toz

Toz nedir: patlayici ve parlayici ucan parcaciklar dir.

Degisik basing ve sicaklik icerisinde 101,3 kPa (1 013 m bar) ve 20 Colan
alanlar tozlu patlayici alandir.

Patlayici toz: Kati parcaciklar olup, 500 um veya asagl boyutlarda havada
asili kalabilen agirhigi ile atmosfer disina inebilen yanabilen veya havada
kizarabilen, normal sicaklikta atmosferik basin¢ altinda patlayici karisim

olusturabilen parcaciklardir.
Zon’lar ve Koruma Isaretlemeleri

Tozlu ortamlar, ortamlarda bulunan tozun patlama olasilig tehlikelerine
gore 3 gruba ayrilmaktadirlar.

Zon 0, Zon 1, Zon 2 (Gaz)
Zon 20, Zon 21, Zon 22 (Toz)



Tozlarin Tanimi

Tozlar 3 ana grupta degerlendirilmektedirler:
Grup Il A: Patlayici ucan parcacik tozlar

Grup Il B: lletken olmayan Tozlar, elektriksel 6z direnci 10 000 Qm’dan (om
metre)daha fazla olan tozlardir.

Grup Il C: lletken tozlar, elektriksel 6z direnci 10 000 QOm veya daha az olan
tozlardir Tozlari yanicilik 6zelliklerine gore siniflandirirsak;

*A Yanici tozlar
*B Yanici olmayan tozlar olarak iki sinifta toplayabiliriz.

eTozlarin % 70’i yanici olup, % 30’u nun ise yanici olmadiklari yapilan deneylerle
ispatlanmislardir.
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Toz patlamasi

Ikincil Patlamalar

Uretim sanayide kurutucular, filitreler, elevatorler, silolar, aspiratdr borulari
gibi veya klcuk ekipman parcalarinin iceresinde meydana gelen patlamalar
1. patlamalardir.

Bu patlamalar 2. patlamalari tetikler. Bilinmesi gereken énemli bir husus ta
gaz/buhar patlamalari ile toz patlamalari arasindaki en biyik fark budur.
Gaz/buhar patlamalari bir kapali kap iceresinde olmaktadir ve buralarda
hava cok azdir onun icin pek nadir olay ortaya cikmaktadir.

Toz ise genelde proses ekipmanlarinda havanin icerisine saklanmaktadir ve
bu da toz patlamasini meydana getirmektedir. Birinci patlama da ikinci
patlamayi tetiklemektedir.



Toz patlamasi

1. patlama 2.Patlama 1. Patlama yulzey isisindan
e gelmektedir

.l
‘.
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Patlamalara Karsi Onlemler

BiRINCIL
6NT?2/)

Patlayici madde
unsurunu devre
disi birakmak

L . )

iKiNciL

6N?Tf/)

Atesleme
kaynagini devre
disi birakmak

UconcOL
- ONLEM

: -

Patlamanin
etkisini
sinirlamak

N\
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TECHIZAT GRUPLARININ KATEGORILER HALINDE

SINIFLANDIRIL.MASI

I nolu Techizat Grubu :

Madenlerin yer alt1 bolimlerinde ve bu madenlerin grizu ve/veya yanici toz
tehlikesi1 altindaki yer uistii bolimlerinde kullanilan teghizatlar.

M1 Kategorisi - yiiksek seviyede koruma saglayabilecek sekilde
tasarlanmis ve gerektiginde buna yonelik olarak ilave 6zel koruma araclari
ile techiz edilmis techizati kapsar. (Stirekli calismaya devam etmesi gereken
techizatlar)

M2 Kategorisi - yalnizca yiiksek seviyede koruma saglayabilecek sekilde
tasarlanmis techizati kapsar. (Suirekli ¢calismayan techizati tanimlar)

T.C. SANAYi VE TEKNOLOJi BAKANLIGI




1. Nolu Techizatlar

»Hava, Su, vs tahliye amag¢l kullanilan pompalar ve motorlar
» Aydinlatma Armatiirleri ve Sistemleri Gaz dedektorii
»Elektrik Dagitim ve Baglant1 Ekipmanlari
»Madenci Bas Lambalari
»Kazi ve Delici Aletler

» Muhtelif El Aletleri, vs.

T.C. SANAYi VE TEKNOLOJi BAKANLIGI
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II nolu Techizat Grubu :

Patlayici ortamlarin tehlikeye diistirecegi diger yerlerde kullanilan ekipmanlar.

(1) Zone 0 — Patlayici bir ortamin siirekli veya ¢ok uzun periyotlarda bulundugu,
en yuksek riskli alandar.

(2) Zone 1 — Patlayici ortamin kisa periyotlarda goriildiigii alanlardir, ama siire

olarak bu tip olaylarin bir yillik toplaminda 1000 saati ge¢cmez.

(3) Zone 2 — Yanabilir bir materyalin patlayici yogunlugunun beklenmedigi,

sadece ¢ok kisa slirede ornegin yillik 10 saati gegmeyen durumlar.
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> LPG ve Diger Petrol Uriinleri Uretim,Dolum Tesisleri,
> Akaryakit Rafineleri, Rafinelerde kullanilan kantarlar ve Loadcell Uniteleri

> [lac ve Kozmetik Sanayinde,
> Parlayic1 Gaz Imal eden Isyerlerinde,

> Boya, Tiner Imalatcilarinda

> Metal Toz Kaplama Imalathanelerinde A |
> Pamuk Iplik Depo ve Isletme Yerlerinde R T ERREERNRL
» Buharlasabilir S1v1 Yakit Depolarinda

» Kimyevi Tahlil Laboratuvarlarinda kullanilan techizat ve ekipmanlar.
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ATEX

Bolge 0 (Zone 0) : Gaz, buhar ya da sis seklindeki yanici maddelerin hava ile
karisimindan olusan patlayici atmosferin stirekli ya da uzun dénemlerde ya

da sik stk mevcut oldugu yer,

Bolge 1 (Zone 1) Gaz, buhar ya da sis seklindeki yanici maddelerin hava ile
karisimindan olusan patlayici atmosferin nadiren normal isleyiste bliytik
olasilikla_ortaya ciktig yer,

Bolge 2 (Zone 2) Gaz, buhar ya da sis seklindeki yanici maddelerin hava ile
karisimindan olusan patlayici atmosferin normal isleyiste buylk olasilikla
ortaya cikmadigi, ancak eger ortaya cikarsa sadece kisa bir dénem slresince
kalacagi yerdir.
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Zon Bolgeleri
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A The inside of a vented storage tank is typically Zone 0.
are

classified as Zone 2

or Division 2.

T.C. SANAYi VE TEKNOLOJi BAKANLIGI

‘3":‘11"“‘-‘.




'{ ] Zone 0 Zone 1 | Zone2
. Flammable material Cat, 1 Cat, 2 ] Cat.3



>15 mm

Kein Exbereich

T Begenang
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>200 mm

R & T A

Zone 0
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Emniyet Dolum

valfi . agz

YER USTU TANKI

B 70N O
ZON1

’
éi 1 1

YER USTU TANKI

-
7

NSNININANINE

[ 45cm

+——6m
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[

™

45¢cm 6m

Resim 13: Bir LPG dolum istasyonunun tehlikeli bolgeleri (TS11939)

TANK: Tankin ici ZON 0 olarak izah edilirken, Uzerindeki dolum agzi ile emniyet valfi
etrafl ZON 1 olarak kabul edilmekte fakat herhangi bir élct veriimemektedir.

T.C. SANAYi VE TEKNOLOJi BAKANLIGI
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LPG istasyonlari ile ilgili kurallar TS11939’da verilmis olup, bu standart da Amerikan NFPA
[ANSI| 58-1998 den yararlanilarak hazirlanmigtir. Tehlikeli bélge (ZON) ayirimlari asagida
ki resimlerde gérulmektedir.
IE
B ZONO DISPENSER | = | |
] ZON1
Emniyet valfi 'T' -
1 (2
Dolum agz ‘I
N . R H KK KR KK T BL O 3
6m 45cm
45cm 6 m—»
|
LR YER ALTI TANKI
Resim 12: Bir LPG dolum istasyonunun tehlikeli bélgeleri (TS11939)
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ON21 &3
ON22 O
lon22

WWw.ascojoucomatic.com

7on20 @ FILITRE TESISi TEHLIKELI BOLGELERI

1

Zon 21

Toz ayinci

Dust seperator Zon 20

Filitre tesisi
Bag filter

Zon 20 ; Kirmiz|
Zon 21 : Turuncu
Zon 22 : Sari

Resim 11 : Bir yanici TOZ FILITRE TESIS tehlike bélgeleri, ZON ayrimi 6rnegi
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SALINIM SALINIMIN DOGASI | YIL/SAAT TEHLIKELI
DERECESI CiNSINDEN ZONLAR GAZ
MEVCUDIYET VEYA
BUHARLAR(TOZ
LAR)
SUREKLI SURELI VEYA > 1000 SAAT ZON 0 (20)
UZUN SURELI
BiRINCIL NORMAL GALISMA |10 iLA 1000 SAAT |ZON 1 (21)
KOSULLARINDA
BELIRLI
ARALIKLARLA VEYA
ARA SIRA
iKINCIL NORMAL CALISMA | 0,1 iLA 10 SAAT ZON 2 (22)

KOSULLARINDA
IHTIMAL DISI,
NADIREN VEYA
KISA SURELI
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Cahkgma gartian Kategori | Koruma Koruma Bagarimu
Seviyesi
Patlayici ortam oldugunda, Grup |
 ekipmanin.... |
... enerjisi kesilmez ve caligir M1 Cok Yuksek | iki bagimsz koruma araci veya
durumda kalir birbirinden bagmsiz ki arza olmas
| halinde bile emniyetl
... enerjisi kesilir M2 Yuksek Normal caligma sartlari ve agir
caligma sartlari icin uygun
....... 'da EKipmanin enerjisi | Grup i
kesilmez ve cahgir durumda
kalr ... | |
...bolge 0, 1, 2[G]; 20, 21, 22 1 Cok Yuksek | ki bagimsz koruma araci veya
(D] birbrinden bagimsiz ki arza olmas
halinde bile emniyeth
...bolge 1,2 [G]; 21, 22 [D] 2 Yuksek Normal caligma sartlari ve sik sik
ortaya ¢ikan bozulmalar veya
normalde dikkate alinan ekipman
arzalari icin uygun
...bolae 2[Gl: 22 [D] 3 Normal Normal calisma sartlari icin uvaun
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ATEX Koruma Tipleri

1- “d” tipi Alev Sizdirmaz Mahfaza ( da,db,dc) (EN 60079-1)
2- “e” tipi Arttirilmis Emniyet ( eb, ec ) (EN 60079-7)
3-“I” tipi Kendinden Emniyetli ( ia,ib,ic) (EN 60079-11)
4-“0” tipi Yaga Daldirma (EN 60079-6)
5- “p” tipi Basin¢h koruma (Px,Py,Pz) (EN 60079-2)
6-“q” tipi Toz Doldurma Doldurma (EN 60079-5)
7- “n” tipi Sizdirmaz Korunma (EN 60079-15)

7.1-“nC” Mahfazali,mahfazali boImeli

7.2-“nA” Kivilcim cikarmayan

7.3-“nR” Kisith hava almali cihaz

7.4-“nL” Enerji sinirlamali cihaz

7.5-“Ex nL” Yardimci Enerji sinirlamali cihaz
8- “m” tipi Kapsil icine Alma - 8.1-“ma” tipi Cok Arizalar icin Kendinden Emniyetli, 8.2-“mb” tipi Tek  Arizalar
icin Kendinden Emniyetli, 8.3- mc tipi Zone icin cihazlar (EN 60079-18)
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ELEKTRIKLI OLMAYAN EKIPMANLAR (Mekanik)

“fr”Akis simirlayic1t mahfaza yoluyla koruma, (EN 13463-2)
“d” Aleve kars1 dayanikli mahfaza yoluyla koruma, (EN 13463-3)
“o” Kendinden glivenlik yoluyla koruma, (EN 13463-4)

“c” Yapi itibartyla giivenlik yoluyla koruma, (EN 13463-5)

“b” Atesleme kaynaklarinin denetimi yoluyla koruma, (EN 13463-6)

p” Basin¢landirma yoluyla koruma, (EN 13463-7)
k Siviya batirma yoluyla koruma (EN 13463-8)
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D tipi koruma

d-Tipi koruma
( ALEVSIZMAZ KORUMA)

Patlayici atmosferi atesleyebilecek pargalarin, patlayici Bir karisimin
meydana getirdigi icten patlama sirasinda dis ylzeyin baskisina daYamkll bir
ylizeyin icine hapsedildigi ve yuzeyin cevresindeki atmosferde patlamanin
vayilmasini énleyen koruma yontemi.

En cok kullanilan koruma sisdemidir.

Ark ve i1sI Ureten alet basinca dayanikli bir muhafaza % %:}w
icine yerlestirilir. ) AN
d-Tipi muhafazalarda iceride patlayan gaz disarida CH4

bulunan ve patlamaya hazir olan gazlari CHY o
patlatamayacak Ché
sekilde imal edilmislerdir. cHa -
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ATEX

e-Tipi koruma
( Artinnimis Emniyet)
Yuksek guvenlik orani ile asiri sicaklik ihtimalini ve elektrik malzemenin
icinde ve ust kisimlarinda normal kullanimda olmayan kivilcimlarin
ortaya ¢cikmasini engellemek amaciyla alinan tedbirlere dayanan
koruma yontemidir.
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fr-Tipi koruma

( Sinirli dolasimh koruma-Akis kisitlamali muhafaza)
eGaz girisiminin sinirlandirildigi sinirh dolasimli bir dis zara dayanikli
korumadir.
eIceri ve disarisi arasinda 1sI farki mevcuttur.
eIsi farki basing farki yaratir. sicaklik farki azolunca gaz iceriye
giremez.
oeSu gecirmezlilk(dis zarinin) ozellikli olmasi gerekir.
eAlev alan kaynaklari iceren aletlere uygulanilabilinir.
eYalnizca 3.kategori icin kullanilabilir.
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ATEX {

c-Tipi koruma
( Yapi! Guvenligi)
eNormal donme hizinda alev alan kaynak icermeyen donanimlarin
secimi temel ilkesine sahiptir.
eYap! Onlemleri hareketli parcalarin Uretecegi her tirld alev almaya
kars! aleti koruyacak sekilde uygulanir.

—
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k-Tipi koruma
( Siviya daldirma)

ePotansiyel alev alma kaynaklarinin inaktif hale getirilmesi yontemdir.
eKoruma sivisina ya butuntyle batirilarak yada parcall olarak
batirilarak koruma saglanir.
e Aktif ylzeyler bir koruma sivisi ile surekli kaplanarak patlayici
atmosferden korunur.
eDis ylUzey basinca dayanmalidir.
eSivinin kendisi patlayici ortam olusturmamali
eUygun ekipman kullaniimalidir.
eOrnekler:yadl diskli fren, hidrolik pompa ve motor, vites kutusu.
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ATEX {

p-Tipi Koruma
( Basincli Tip koruma-Hava uflemeli koruma)
eBasincli koruma yontemidir
ePatlayici gaz ve veya buharin patlayici ortama gecmesini engellemek
icin bolge disariya karsi basing altinda tutularak patlayici gazin tehlike
bblgesine girmesi onlenir.
eKullanim alani madenler ve maden Ustu
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g-Tipi koruma
( Kumlu koruma)
eKumlu veya Tozlu koruma anlamina gelir.

eGazin girilmesinin istenmeyen bolgeleri kuvars kumu veya tozu ile
doldurularak dolgu malzemesi olusturulur ve patlayici gazin bu tehlikeli

bblgeye girmesi engellenir.
eDar bir kullanim sahasi vardir.

P II T TNV TIPS I T T TIITITI

CH4 | ) CH4
CH4 CH4
THAFO
CH4 CH4
" s
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o-Tipi koruma

( Yagh koruma)
eArk veya IsI cikaran aletler yaga daldirlarak patlayici ortamdan izole
edilir.
eYOntem olarak ¢ok kullanilan bir yontem degildir.
eGenelde Blyuk transformatorlerde kullanilmasina ragmen ginimuzde
bu yontem cok az kullaniimaktadir.

m-Tipi koruma(Dokum Koruma)

( Kapsullu koruma)

Isi veya ark Ureten aletler veya parcalarin bir bilesen( recine gibi bazi
kimyasal madde) icine gémiulerek tehlikenin 6nlenmesi saglanir.

Lamba balanslari,elektronik baski devreleri,selenoid valf de kullanilir.
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n-Tipi koruma

( Ark cikarmaz koruma)
ePatlayici ortamlarin ZON 2 seviyesindeki bolgeler icin 6ngorulmus bir
koruma yontemidir.
eArk cikarmayan ekipmanlar icin uygulanabilir.
eArtirilmis emniyetin(e) hafiflestirilmisidir.
ePiyasada Amerikan uygulamasi diye bilinmektedir.
eStandartlarda nA,Nc,nR,nP ve nL. Olarak adlandirilan katogrileri
mevcuttur.
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( Kendinden emniyetli koruma)
eKendinden emniyetli yontemdir(dogustan emniyetli)
eEnerjinin kucuk olmasindan dolayi kumandalarda,blct ve otomasyon
devreleri gibi dusuk voltajla calisan aygit veya devrelerde Kullanilir.
eElektrik devrelerinde kullanilir.
eGuvenli korumadir. O LA

R L / . N
KENDINDEN EMNIYETLILIK
PRENSIP RESMI

%7,
U o /e
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ATEX

s-Tipi Koruma
eBilinen koruma yontemleri ile korunamayan aletlerin korundugu
yontemdir.
eOzel kullanilan bir yéntemdir.
eMadenci bas lambalari bunlar icin 6rnektir.

Kablolarin korunmasi

eKablolar ark cikarmazlar fakat kopmalari ve ezilmeleri halinde de ark
cikarabilirler.

eBunun icin dis kismin kopmasi ve kesilmesine karsi onlem almak.
eYanmasina karsi onlem almaktir.

PYCEABLO

EAUCUE EABLO



Bolgelere Gore Koruma Tiplerinin Kullanimi

Tehlike Bolgesi 0. Bolge 1. Bolge 2.Bolge

(la) 0.Bélgede 0. Ve 1.
(s) kullanilanlarile | Bolgede
(d) kullanilanlarile

(ib)

Koruma Tipleri

)
(e) (n)
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www ekspro.com
yapimi bir fis-priz

TSE 3380°e gore EExd Il A-B
T5 sertifikall

Ekspro firmas! (www.ekspro.com) Ekspro firmasi (www_ekspro.com)
yapimi bir Start-Stop butonu yapimi bir anahtar

Tor Tor aan IS WA M A Te ooamol | Tar Tar aaa

WA P oA Te L omn

Calisma ortami 1sis1 -20°C to +40°C
IP65

ATEX Il 2G EEx de IIC T6 (Push Button:
ATEX Il 2G EEx mde IIC T6 (Indicator L.

24240V
Ekspro firmasi yapimi (www.ekspro.com) bir floresan armatur 6rnégi. TES 3380e gore Sggge, : 42(1)I%ester ve polyamid

EEx d I1A-B-C T6 sertifikal

T.C. SANAYi

Agirlik : 600 gr—1kg
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NANDO : New (Approach Notified and Designated Organisations) Information System
www. ec.europe.eu veya NANDO

AB UYE ULKELER:

Almanya, Avusturya, Belgika, Cek Cumhuriyeti, Danimarka, Estonya, Finlandiya, Fransa,
Hollanda, ingiltere, irlanda, ispanya, Isvec, italya, Letonya, Litvanya, Litkksemburg,
Macaristan, Malta, Polonya, Portekiz, Slovakya, Slovenya, Yunanistan,
Bulgaristan, Romanya.

Turkiye *

AB HARICI : Avustralya , Amerika , isvicre , Japonya , Kanada , Yeni zellanda
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Yonetmelik Uzerindeki isaretle
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Yonetmelik

Uriinlerin ATEX Uygunluk Kapsami ve Belgelendirme
Tasarim asamasinda

1-ATEX 2014/34/AB ( Ek Il Uygunluk, Yonetmeligin tasarim ve yapimi ile ilgili temel saglik ve giivenlik
gereklerine uygunluk

2-Standarta Uygunluk

Uyumlastirilmig Tiirk Standartlarina veya bunlarin ilgili boliimlerine uygunluk (Ek-2’de belirtilen temel gerekler
uygun oldugu sayilir.

Uyumlastirilmis standartlarin yoklugunda, mevcut ulusal standartlar ve onemli goriilen teknik sartnamelerle veyze
Ek-2"de belirtilen temel saglik ve giivenlik gereklerinin dogru uygulanmasi ile ilgili taraflarin dikkatini
cekebilmek tizere gerekli goriilen her tiirlii tedbir alinir.

Modul se¢imi
Piyasa Arz

C€
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Yonetmelikteki ekler ve M Aciklanmasi

Ek-1: Tecghizat gruplarinin kategoriler halinde siniflandirilmasini belirleyen kriterler,

Ek-2: Muhtemel patlayici ortamlarda kullanilacak techizat ve koruyucu sistemlerin tasarim ve yapimi
ile ilgili temel saglik ve guvenlik gerekleri,

Ek-3: Modul B: AB tip incelemesi,

Ek-4: Modul D: Imalat siirecinin kalite glivencesini esas alan tipe uygunlugu,

Ek-5: Modiil F: Urlin dogrulamayi esas alan tipe uygunluk,

Ek-6: Modul C1: Denetimli Grin deneyi ve Uretimin dahili kontrolUnUu esas alan tipe uygunluk,
Ek-7: Modil E: Uriin kalite glivencesini esas alan tipe uygunluk

Ek-8: Modl A: Uretimin dabhili kontrold,

Ek-9: Modul G: Birim dogrulamasini esas alan uygunluk
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Belgelendirme

2
2 - -

Techizat ! (elektrikli) (:l':;';“‘:;‘)‘ 3

Kategorisi Y
Zone 0 Zone 1 Zone 1 Zone 2

Onaylanmas

Kurulus

Sertifikasyonu 2 =
Gerekli

Uretici tarafindan

Self Deklerasyon X X
Yeterli
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Belgelendirme

1) I. ve II1. Grup Techizat,
M1l vel (Maden ve Zone 0)
Ek III AT Tip Incelemesi

Ek IV - Uretim Kalite Giivencesi

EkV - Uriin Dogrulama

2) I ve II1. Grup Techizat,

M2 ve 2 (Maden ve Zonel,Zone 21)
Bu grup ve kategorilerdeki icten
yanmahl motor ve elektrikli
techizat bakimindan

Ek III AT Tip Inceleme

Ek VI - Tipe Uygunluk

Ek VII- Uriin Kalite Giivencesi

Madde 2 haricinde mekanik
ekipmanlar (Zonel,Zone 21)

Ek VIII - I¢ Uretim Kontroli
8 b (ii) (Onaylanmis kurulus)

3) II. Grup Techizat, 3
kategorisindeki techizat;
(Zone 2 ve Zone 22)

Ek VIII - Ic Uretim Kontrolii

4) I ve I1. Grup Techizat;

(1), (2) ve (3) de belirtilen
techizat

Maden ve Zone(0,1,2,20,21,22)

Ek IX - Birim dogrulamasi

NOT: UYGULAMA
-Bir uiriinde girdi olarak kullanilan drin (-)
-Girdi urun ve satisi yapilan girdi turun (+)
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AB Uygunluk Beyani &

AB uygunluk beyani (No XXXX)

1. Urin modeli/Grtin (Griin, tipi, grubu veya seri numarasi):

2. Ureticinin ve varsa yetkili temsilcisinin ismi ve adresi:

3. Bu uygunluk beyani, sadece ureticinin kendi sorumlulugunda duzenlenmistir.

4. Beyan konusu (izlenebilirligine imkan veren uranin bir tanimlamasi; trinin tanimlanmasi igin
gerektiginde bir resim eklenebilir):

m 5. Yukarida belirtilien beyanin amaci, agagida verilen ilgili AB uyum mevzuatina uygunluk saglandigini
belirtmektir:

m 6. Uygunluk beyanina iligkin olarak uygulanan ilgili uyumlastirilmis standardlar ve /veya diger teknik
gereklere yapilan atiflar:

m /. Uygulanabildigi hallerde, onaylanmis kurulus... (ismi, kimlik kayit numarasi) gerceklestirilen is...
(yapilan mudahalenin tanimi) ve duzenlenen sertifika:

8. llave bilgiler:

imzalayan yetkili kisi veya adina imzalayan:

(DUzenlenen yer ve tarih):

(Isim, gorevi) (imza):

AB uygunluk beyanina bir numara verilmesi imalat¢inin istegine baghdir.
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Teknik Dosya

Teknik Dosya
Teknik Dosyada yer almasi gereken bilgiler:
a) Urtintin genel bir tanimi,

bgTasarlm uygunlugu ve imalat resimleri ve bilesenlerin semalari, alt gruplari, devreleri
vb.

c) Urline ait resimler, semalar ve kullaniminin anlasilmasi icin gerekli tanimlar ve
aciklamalari,

ﬁ) Tamamen veya kismen uygulanan uyumlastiriimig standartlarin bir listesi ve s6z
onusu standartlarin uygulanmadigi durumlarda uygulanan diger ilgili teknik
iartnamelerln bir listesi dahil, bu Yonetmeligin temel saglik ve giivenlik gereklerini

arstlamak igin kullanilan ¢6zimlerin agiklamalari ve kismi uygulanan uyumlastiriimis
standartlar varsa uygulanan boélimleri,

d) Yapilan tasarim hesaplamalar ve gerceklestirilen incelemelerin ve benzeri sonuclari,
e) Deney raporlari.

Kisaca Urunle ilgili her tarlG bilgi teknik dosya icerisinde olmalidir.



Ortam Sicaklig Uretici

\\

IP Koruma

Isaretleme

Onaylanmi 2 g
K:ruIU§§ (o9 120 50M00Hz | 47052008 | | ®
\ Typ: ML 70d 55 833 VACRC | PLSBWatt -
"BVS,07 ATEXE164X Exd IIC T5 Gb \w-zo up to 60°C ﬁ:’:’%%%aﬁod
A Teexoisgs 14)/' exFilic TO5°C Db 1P 68 il
yil
Sertifika Patlamaya Karsi

Koruma Sinifi Grup Sicaklik Sinifi
Numarasi Koruma

T.C. SANAYi VE TEKNOLOJi BAKANLIGI




Isaretle

oy thuba
“0102@ 12D 50400Hz | 47252008 | | 8

Typ: ML70d 55833 | 110-240 VAC/IDC |  PL55Watt -

CH-4015 Basel
BVS 07 ATEXE 164X ExdlCTSGb  T.,-20Upto60°C  MadeinSwinernd
+41613078000

ECEx BVS 08.0014X ExtllIC T95°C Db |P 68 g

é

‘1 EPL

Patlamaya Karsi
Koruma Sinifi Gurup Sicaklik Sinifi

Koruma
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isaretleme

Exproof Cihazlarda Etiket Kodlamasi

I MIGD Ex d T1
I 2 GD Ex e ns TS
M 2 G Ex divp nc T6

"Sicakhik Simfi (T1,T2,T3,T4,T5,T6)

@az Ortam Sinfi(ILAIIBIIC, 1)

Roruma Tipi (d.edman.p.q.o..)

EXproof isareti

Gz / Toz (G,D,GD)

Cikaz Kategorisi

Kwegori(Grizii Kimiir tozu-Diger san)
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isaretleme

(€ 158 !@' Il 2 G Exe Il T4
\
Onaylanmig
Kurulugun kimlik
\J
NRIREL &S Ureticinin adi ve adresi
! Uriin imal tarihi
ATEX Ex logosu
| G (Gaz) veya
Techizat D (Toz)
Grup No
\j
Techizat Kategorisi
(MI,M2,M3,1,23)

Firma Ad1 veya Markasi ,
Logosu Adresi

Markasi
Model / Tipi
Seri No
Imal Yeri
Basing :

Debi Deeeeees Lt/ dk.
Cahisma Sistemi :Pistonlu...vb
Calisma Ortam Sicakhg1 T, : - 20C° +40 C°

Elektriksel degerler @ ... VAC ... Hz
Standard : EN 13617-1
Sertifika No (ATEX)  :......... Forrriiinens
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TESEKKURLER

Makina ve Techizat Sanayi Daire Baskanligi

SANAYI VE VERIMLILIK GENEL MUDURLUGU



