Omikron
Uretim Takip Sistemi

Omikron Elektronik A.S.

4 Girisimei mihendis tarafindan 2004 yilinda Bursa merkezli olarak kurulan
firmamiz elektronik tasarim konusunda dzgin Oriinler dretmektedir.
Tamamen kendi tasanmi olan Led | sistem teknolojileri ile Bursa ve Tirkiye
geneline drin ve projeler saglamaktadir.

Tasanimlanmiz igerisinde yer alan standart Grlinlerimiz;

- Uretim takip panelleri, skorboard , dijital saat -1s1-nem géstergeleri
= LED li nimerik , alfaniimerik gstergeler

- Grafik Led ekranlar

- Kayan yazi bilgi panelleri ve text mesaj panelleridir.

Bunun yaninda “LED Tabanli Ozel Uriinler” olarak tanimladigimiz, her
yerde standart olarak kullaniimasi mimkin olmayan, tamamen miisteri
talebine gdre sekillenen Grinlerdir.

LED' li Grdnlerin tasaniminda uzmanlagan firmamiz kendi tasanimlarinin
yanisira, 2007 yili itibariyle, Video Led Ekran teknolojileri konusunda,
1509001:2000, QS9000, RoHS ve ISO 1 400 1 belgeli uluslararast bir
firma Ile distriblisyon anlasmasi imzalayarak bu firmanin Tiirkiye'de ¢oz(im
ortadl olmustur.

Gelecekte Uluslararasi platformda daha biiyiik projelerle (lkemizi temsil
etmeyi hedeflemekte ve (zerine disen sorumlulugun farkinda olarak
calismalarina araliksiz devam etmektedir.

URETIM TAKIP SISTEMi
OMIKRON iiretim takip sistemi
endilstriyel ortamlar icin 6zel olarak
tasarlanmis OUT-P7 akilli operator
panellerinden, bu panellerden
toplanan veriyi kullaniciya gorsel
olarak sunan dretim takip
panolarindan (ANDON) ve tim
verileri merkezi bir veri tabanina
aktanp, rapor olarak sunabilen Uretim
Takip yazilimindan olusmaktadir.
Makinelerde Gretim takibi amaciyla
gelistirilmis bir sistemdir. Sistem
makinelere monte edilen Operatér
Paneli OUT-P7, Uretim Takip Panosu ve Ana Bilgisayardan olugmaktadir.
Gergek zamanda tim makinelerin durumu bilgisayardan kontrol edilmekte,
verimlilikler, anzalar, duruslar ve islemler rapor olarak alinmaktadir.
Her makine (izerinde bulunan Uretim takip panosu; parga kodlari, operator
kodlari, hedeflenen Gretim degderler, Gretilen degerleri ve verim gibi proses
degiskenlerinin yani sira makine arza ve durug bilgilerini de gérsel olarak
sunar.

OPERATOR PANEL| OUT-P7 OZELLIKLERI

* Her panel ayri bir makine numarasina sahiptir.

* Makinenin calismasindaki tiim dedisiklikler tarihi ve saati ile kaydedilmekte,
ttm verileri bilgisayara transfer etmektedir.

= Makinenin kontrolii panel tarafindan gerceklestirilerek tim caligmalar
kontrol altina alinmaktadir.

= Uretim gesidi, parca referansi ve operator numarasi panel iizerinden alfa

nimerik olarak girebilmektedir.

* Panel Uzerinde gercek zaman saati
oldugundan, vardiya girisi olmayip, isgi
calismaya baglayacad) zaman kodunu
girmektedir.

* Panel program ile siirekli olarak
haberlesmekte ve girilen bilgilerin yanls
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kullaniciy yénlendirmektedir.
» Paneldeki fonksiyonel tus takimi istenilen durug, anza, islem ve parametre
girislerine imkan tanimaktadir.

URETIM TAKIP PANELI OZELLIKLERI

» Paneller kendi atolyemizde ihtiyaca yanit verecek sekilde Gretiimektedir.

» Uretim sisteminin meveut durumunu gérsel olarak sunar ve kullanicilan
makine durumu hakkinda bilgilendirir.

* Makinelerin tist bolimiine takilarak tretilen, hedef, verim, ariza, calisilan
parga no, operator kodu ve makine durumu... vb. verilerin fabrika igerisinde
kolaylikla izlenmesine olanak saglar.

* Operatdr paneli ile stirekli haberleserek (zerindeki verileri giinceller.

* Srekli takip ve goriintileme ile kullamicida bir otokontrol mekanizmasi
olusturur.

URETIM TAKIP PROGRAMI OZELLIKLERI

* Tm veriler RS-485 haberlesme protokold ile tek hat Gzerinden ana
bilgisayara aktarilir.

* Makinerden gelen verileri surekli olarak veri tabanina atarak bir kayit
yapis| olugturur.

* Gercek zamanda tim makinelerin kullanicr adlari, parga numaralari,
hedefleri, trettikleri, verimleri, ariza durumlari vb. gibi parametreler
bilgisayar ekraninda gériintilenir,

* Operatdr adi, referans numaralari ve dretim bilgileri bilgisayar tarafindan
girilebilir ve glincellenebilir oldugundan istenildigi zaman kolaylikla tim
isletmelere uygun hale getirilehilir.

« Ana bilgisayarin yani sira programin farkli stirlimlen yapilarak ag (izerinden
dedisik yetki siniflarina sahip farkll bilgisayarlarda programi kullanabilir.

« Grafikleme ve raporlama yapisiyla planlama ve Gretim icin sirec
degerlendirmesine imkan sadlar.

* Tlm makinelerin anza strelerinin, durus stireleri, Uretim streleri ve mola
sirelerinin glnlik, haftalik, aylik ve yillik olarak raporlanmasi.
« Uretim adedi, 1skarta ve diger tim islemlerin giinliik, haftalik, aylik ve
yillik olarak raporlanmasi.

« Farkli verim hesaplamalariyla (Performans, Kalite, Operattr verimleri
gibi.) makine, operatdr, parga ve vardiya aynmlan kullanilarak gnlik,
haftalik, aylik ve yillik olarak grafik olusturma imkani.

» Uretilen, hedef, 1skarta gibi farkli degerlerin makine, operatér, parca ve
vardiya aynmlari kullanilarak glniiik, haftalik, aylik ve yillik olarak grafik
olusturma imkan.

- —: olmasi durumunda uyari vererek

Skorbard Ornek " Text Pano Omek

Kazasiz giin paneli érnek
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