OTOMASYON PROJELERI| VE
UYGULAMALARI
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Otomasyon Nedir?

Otomasyon’u kisaca, bir isin insan ile makine
arasinda paylasiimasi seklinde tanimlayabiliriz.
*Bir otomasyon sisteminde toplam isin paylasim
ylzdesi ise otomasyonun diizeyini belirler. Insan
glicunin yogun oldugu otomasyon sitemleri yari
otomasyon, makinenin yogun oldugu sitemler
ise tam otomasyon olarak adlandirilir.Enduistride
kolay ve glvenilir Gretim yonetimi, temelde
prosesin dogru isletilmesi ve her adiminda
kontrol edilmesiyle mimkindar. Bu sekilde bir



eOtomasyon Sistemlerinin kullanim alanlari;
eImalat sektoru: Fabrika otomasyon sistemleri
Insaat sektdri: Bina, deprem otomasyon
sistemleri

*Elektrik sektoru: Akilli sayacg, aydinlatma
otomasyon sistemleri

eGeri donlusum sektori: Su aritma, atik kagit
degerlendirme otomasyon sistemleri

eTekstil sektoru: kumas boyama otomasyon
cictemlaeri



*ENDUSTRIYEL OTOMASYON

eOtomatik dretim modern sanayinin temeli ve
teknik ilerlemenin genel egilimi olmaktadir. Bu
da yeni fabrikasyon surecleri, otomasyon
olanaklarinin daha genis uygulanisi, otomatik
islem goruculerin ve sanayi robotlarinin, cesitli
tipte yukleme gerecleri, transfer tezgahlari ve
otomatik kontrol sistemlerinin kullanimi
demektir. TuUm bunlar icin strekli yeni uzmanlar
istemi dogmaktadir.Sanayi tretiminin bugtnki
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eOtomasyon Projesi Ornekleri
*Trafik Akisini Kolaylastiran Otomasyon
Uygulamalari

*DoOrtli Kavsak Trafik Lambalari Otomasyonu

eAkvaryum Otomasyon Sistemi (Balik Besleme)

*Yangin Sonduren Otomasyon Sistemi
eDeprem Icin Uyari ve Givenlik Otomasyon
Sistemi
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*SCADA Nedir ?

*SCADA Hakkinda Temel Bilgiler... SCADA Nedir
? Avantajlari Nelerdir ? Hangi Parcalardan
Olusur ? Hangi lletisim Protokollerini Kullanir ?



*SCADA Sistemi Nedir ?

*Supervisory Control And Data Acquisition
kelimelerinin ilk harfleri ile olusturulan

SCADA; “Merkezi Denetleme Kontrol ve Veri
Toplama” sistemi olarak adlandirilmaktadir.
SCADA sistemleri genis alana yayimis tesislerin
tek bir merkezden bilgisayar, cep telefonu, tablet
pc vb. cihazlarla izlenebildigi bir sistemdir. Temel
olarak bir yazilimdir. Tek bir cihazdan
kullanilabilecegi gibi ag baglantilariyla birden

fa71a2 hiloicavar ve tacinahilir cithazla kaontral ve



*SCADA U¢ Temel Boliimden Olusur;

*Uzak Uc Birim (Remote Terminal Unit (RTU) )
o|letisim Sistemi

eKontrol Merkezi Sistemi (Ana Kontrol Merkezi
AKM — Master Terminal Unit MTU)

elletisim Protokolleri
*Endustriyel uygulamalarda kullanilan bircok

cihaz bilgisayarlara veya birbirlerine
haoclanahilmelk icin FIA ctandartlari nlan RS-7229)



*Kontrol Birimleri

*Ana PLC, yardimci PLC’ler, elektronik koruma ve
kilitleme sistemleri, motor kontrol tGniteleri
baslica kontrol birimleridir.

°En 6nemli bolim olan Ana PLC tUm sistemi
kontrol altinda tutar. Bu ylzden belli basli
Ozelliklere sahip olmalidir.Bu ozellikler;

*Birden cok master istasyona ayri iletisim

kanallarindan ayni anda konusabilmelidir.
oRC_72) RS_LASKE fivikcel ileticim katmaninda



*En cok kullanilan SCADA yazilimlari;

*WinCC, Citect, ICONICS, iFIX, Indusoft, Entivity
Studio vb’dir.

*SCADA’nIn temel mantigl tim uretim
asamalarinin tek merkezden gézlenmesi,
denetlenmesi, veri toplanmasi-raporlanmasi ve
Unitelerin kontrol edilebilmesidir.Sagladigl bu

Ozelliklerden dolayi buayuk kullanim alanina
cahintir




*SCADA’nIn Avantajlari;

*Sistemin her an izlenebilmesi

eZaman ve is gucl kazanci

*Uretim verilerinin kayit ve analiz edebilmesi
*Sistemin enerji takibi ve tasarrufu

*Cezali durumlari engellemesi (Kompanzasyon
vb.)

eSahadaki durumdan haber alinmasi ve aninda

mudahale
olicteme vanilan miidahalelerin kavit edilmaeci
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*2.2. PLC Program Yazilim Dilleri

2.2.1. Kontak Plan (LADDER Plan)

eLadder plan, role ve kontaktoérlerlerle yapilan
<lasik kumanda devrelerinin ¢izimlerine
penzeyen grafiksel bir programlama seklidir.
Ladder plan gercek elektrik devrelerinde oldugu
gibi bir enerji kaynagindan kontaklar araciligiyla
akan enerjiyi sembolize etmek seklinde

kUIIanICIVa Metwork 1 Metwork, Title |m|ama
o oo 01 0.2 G0
mantigina — | 1 Jla sol
tarafta gos * nagini
gosterir. K 1 1ZiNn

verirken acik kontaklar eneryi akisina 1zin



»2.2.2. Fonkiyon Plan (FBD)

*FBD yontemi, lojik kapilarin kullanimina
dayanan ve sematik bir gosterim sekli sunan
programlama seklidir. Burada kullanilan lojik
semboller kutular seklinde gosterilir.

Sembollerin sol tarafinda giris sinyalleri, sag

tarafinda ise cikis sinvalleri bulunur Bu vontem
dIJ|1 Metwork 1 Metwork Title
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2.2.3. Deyim Listesi (STL)

oSTL yonteminde PLC’nin tlrtine ve markasina
gore ayni islevi goren fakat yazilim seklinde
kicuk farkhhklar olan komutlar kullantlir. Bir
komut yapilan islemi belirten Mnemonic ve

Uzerinde iclem_vanilan hafiza alanlarini sAa<teren

Metwork 1 M etwark Title
Oper LD I0.0
maki &
oldu; ey e lari
suna " Q0.1 yatkin

k|§||eSekll 2.4: Deyim Listesi ( STL) yontemiyle program ornegi
*STL, FBD ve LADDER ydntemiyle yazilan
programlar hatasiz vazilmis ve derlenmis olmak



‘UYGULAMA 1

*Bina Otomasyonu Uygulamasi

eHer turlt guvenlik dnlemlerinin alinacagi, evde
yasayan insanlarin yapacagi isleri minimuma
eindiren, bu uygulamalari sensor sayesinde
gerceklestirilecektir. Dstenen sartlar asagidaki
egibidir.

1. Olasi bir yangin cikma ihtimalinde duman
dedektoru sayesinde alarm calacak ve

eyangin sondurme fiskiyeleri calisacak
o) Fvuin cicaklict 20 derecenin altinda ve 1ictiinde






eAkilli ev projesinde ilk olarak duman dedektori
secildi. Burada ki duman algilayici dedektor
ealgilanan dumana gore tetiklenir ve yangin
sondirme sistemini devreye sokarak islem
egerceklestirilir. Diger sistem klima sisteminin
devreye girmesi ile alakali burada evin
sicakligina

egOre klima sisteme girerek ortami sogutmaya
yarar. Sisteme girmesi icin algilayici sensorler
eayarlanarak sistem hazir duruma getirilir. Daha

cnonra hava karardior 7aman iciklar cencArler



*UYGULAMA 2

*Tasima bantlari kumandasi

*Bir doldurma tesisinde ardisik olarak calisan Gc¢
bant yardimiyla kamyonlar doldurulacaktir.

- Baslatma butonuna basildiginda 3. Bant
hemen, 2. Bant 3 sn sonra ve 1. Bant ise 6 sn
sonra

ecalisacaktir.
- Durdurma butonuna basildiginda 1. Bant

hemen, 2. Bant 5 sn sonra ve 3. Bant 10 sn sonra
eddiiracalktir
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Verilen PLC baglantisina gore asagidaki sartlari saglayan PLC programi yaziniz;
Yukarida verilen bant diizeneginde;

e Start butonuna basildiginda M! Motoru hemen c¢alisacak

e Herhangi bir anda Stop butonuna basildiginda program hemen duracak

e FS1 parca algiladiktan 2 sn sonra M2 motoru calisacak

e FS2 parca algiladiktan 3 sn sonra M3 motoru calisacak

e FS3 parca algilar algilamaz program hemen duracak
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*Bu devrenin PLC baglantisini ¢iziniz ve PLC
programini yaziniz

*Y/A yol vermede, baslatma butonuna
basildiginda motor once Y baglanarak devreye
girer ve belirli bir sure sonra tc¢cgen baglanarak
calismasini surdardr.
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K2 & bagama kontaktirii ile K3 Y badama
kontaktérinun ayni anda devrede kalmas|
sakincall oldugundan, bu ki kentaktriin ayni
anda devrede clma olasiiging karsi K3
kentaktdini bobin devresing K2 kontaktsr NK
yardme! kontad ve K2 kontakidril bobin
devresing K3 kontaktord N yardrmer kontad)
bajlanrmistr,




*CEVAP

*K2 ve k3 kontaktorlerinin ayni anda devrede
olmamasi icin K2 kontaktort bobin devresine K3
kontaktoru NK kontagi ve K3 kontaktoru bobin
devresine K2 kontaktdri NK kontagi seri olarak
baglanmistir. Durdurma butonu SO ve asiri akim
rolesi F2F durdurma islevini yerine getirdiginden
PLC girislerine normalde kapali kontaklar
Uzerinden baglanmistir.
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BENI SABIRLA
DINLEDIGINIz ICIN
TESEKKUR EDERIM.
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