a) Tiril I: Pek fazla kullanigh degildir,
zira en iyi kontak elemanlarinin bile kullanil-
mast halinde, bakim yapilmazsa dayanma siiresi
100 saatten fazla degildir.

b) Karbon yaprakli: Cok kullanilir. Ye-
gane dezavantaji 0,5 ohm'dan daha kiiciik direng
degerlerinin elde edilemeyisidir.

3 — AKUMUIATOR BATARYALARI : Kur-
sunlu asitli tipdir. Generatorlerle paralel bag-
lanmuglardir. Yik fazlasini biriktiriri, radyo gi-
rilltiilerini bastina ve yedek bir glic kaynagi
olarak vazife gorir. Gerilim degerleri 12 ve
24 Volt olup kapasiteleri 10 -105 Amper - saat
arasindadir. Kullanma stireleri 5 saati agmama-
hdir.

4 — CEVIRICI : Dogru akimi alternatif aki-
ma cevirmeye yarar. Standardizasyonu 120 Volt,
400 Hz. trifazeye dogru temayiilliidiir. Bu stan-
dardizasyon paralel caligmaya miisait degildir,
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(Sekil 3) Tek ve iki motorlu tayyarelerde bara
sistemi

tek fazli hatlarin kullanilmasi halinde 208/120 V.
luk 4 telli, 3 fazlh sistem daha musaittir

5 — ENERJI DAGITIMI : Dogru akimda
negatif kutup sasiye baglanmistir  Alternatif
akimda A baglamada notr hatti, A baglamada
ise fazlardan biri sasiye baglanir. Enerji dagi-
tim1 bir fider ve bara sistemiyle gergeklesti-
rilmistir. Sekil. 3'de tek ve 2 motorlu tayyare-
lérde bara sistemi goriilmektedir.

UDK:  621.791.335

Telefon, Telgraf Kablo Sebekelerinin
Tesis ve Bakiminda Lehim

Telefon, telgraf ic sebekelerinin tesis ve ba-
kiminda kullandigimiz lehim kablo ek iginin
en mihim bir malzemesini teskil eder. Evvela
ozelligine gore yerinde kullanilmamasi, idare-
ye pahaliya mal olan bir tamirat isi cikarir.
Sonra da arizalanan ekin tamirati uzun siirece-
ginden telefon aboneleri karsisinda miiessese-
nin itibarini sarsar.

Lehim kiilce, kalin, ince cubuklar ve nihayet
tel seklinde imal edilen bir alagimdir. Kalin
ve ince cubuk lehimlerle kablo eklerinin lehim
igleri yapilir. Engok kullanilan kalin lehimin
alasim miktarlar1 asagidaki 1 no. lu tabloda gos-
terilmistir. Kiilge lehimde arsenik de vardir:
% 37.25 kalay, % 0.10 arsenik ve geri kalan kis-
mi1 kursundur. Ince cubuk lehim, kablo ekleri
yapildiktan sonra lehimin T{zerine tatbik edilir.
Kalaylama tabir edilen bu islem ile lehimde do-
gabilecek catlakliklarin veya mesamatlarin ti-
kanarak ekin su veya rutubet almasi Onlenmig
olur. Tel lehimin gobegi stearin veya recine
ile doldurulmus olup, kullanigh birer kiiciik ma-
kara tzerine sarilmistir. Tel lehim kablo ek-
lerinde, bakir iletkenlerin eklenmesinde kulla-
nilir.
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Lehim, % 37 kursun, % 63 kalay ihtiva etti-
§i vakit, alasimi % 100 <«oOtektik» lehimi adimi
alir. Otektik o alasimin en cabuk erime husu-
siyeti gosteren bir cinsidir. Lehim, % 100 Otek-
tik alasiminda yapilmaz. Zira kullanilmasi ¢ok
giictiir. Bunun yerine % 40 kalay ve % 60 kur-
sun ihtiva eden bir alasim tercih edilir. Zaten
eke¢i ustast lehimin alasim miktarint en miina-
sip bir sekilde ayarlamalidir. Bunun icinde muh-
telif lehim alagimlarimin  hususiyetini bilme-
lidir.

Lehim normal olarak; tamamen erimis % 37
kursun ve % 63 kalay karigimi ihtiva eden bir
ortam icinde saf kursun zerreciklerinin bulun-
masi ile tesekkiil eder. Diger ifade ile, lehim-
deki bitlin kalay kursunun bir kismi ile, agu-
likca % 63 kalay ve % 37 kursun olmak iizere
birleserek, oOtektik alagimini teskil eder ve ge-
riye kalan kursunda kristalize olarak otektigin
icinde dagilir Lehimdeki kursun cogaldikca,
kristalize olarak otektik ortaminda kalan zerre-
ciklerinin irilesmesine sebeb olur Asagidaki
I No. Iu tabloda mubhtelif lehim alasimlarindaki
otektik ve saf kursun kristalleri arasindaki nis-
bet gosterilmistir.
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mis kursunun bir kismi otektige girmeden kris-
tallesir ve * bir linitede 40 - 60 lik bir alagima g6-
re 3/5 nisbetinde kristal vardir; diger taraftan
otektik nisbeti ise fazlacadir. 50 - 50 lik alasi-
min soguma diyagramindaki 1 inci ve 2 nci du-
raklama noktalart arasindaki zamanda 40-60 lik
bir alagima gore 2/3 nisbetinde kisadir. Dolayi-
sile 50-50 lik bir alasimin islenmesi sirasinda,
yapiskanlik miiddeti az ve yapiskan halinde de
akigkanligr fazlacadir. Ve biinyesi ince bir ya-
pidadir. Islenecek olan kiitlenin ince bir ya-
pida olusu ve bize islenmesi icin fazla bir miid-
det vermemesi, boyle bir lehimle biiylik bir ek
ameliyesine girisilmiyecegint  gosterir.

Lehimdeki kursun nisbetinin artmast lehim
icin kullanislh olan yapiskan, plastik kiitlenin
isleme miiddetini c¢ogaltir. Kursun kafi gelmez-
se ekin teskili icin lizumlu zamam kazanama-
yiz. Buna mukabil lehimde fazla kursun, yapi-
lan kablo ekinin kaba ve mesamathi olmasina
sebebiyet verir.

% 38 ila % 40 kalay1 ihtiva eden lehimde
calismak oldukca kolaydir. Ve neticede de ho-
mogen ve mesamatsiz bir ek yapilmig olur.

Ekci yardimcilart veya acemi ekgiler kur-
sun nisbeti fazla olan lehim ile caligmayr isin-
kolay olmasi bakimindan tercih ederler ise de
buna firsat vermemelidir.

Mesamatli, taneli lehim sogudugu zaman do-
nuk beyaz renkte, tebesir gibi goriiniir. Iyi bir
lehim kuru bir beton satitha veya tasa dokiile-
rek sogumaya terkedilirse parlak damlaciklar
halinde sekillenir.

Kursun zarf veya manson ylizeyinde, lehim-
le ek yapilmasi sirasinda azda olsa bir miktar
kursun kalkar. Bu yilizeyden ayrilarak lehime
karigan kursun lehimin terkibini degistirir. Bu
olay bile g6z Oniine alinmalidir. Diger taraf-
tan ekci lehime galvaniz parcalarinin girmesine

de mani olmalidir; ¢inko lehimin kalitesini bo-
zar.

Kursun yiizeyi lehimlemeden evvel temizle-
meli ve parlatmalidir. Bunun igin tel firca kul-
lanilir. Kaziyacak gibi sert aletler kullanmak
kursun yiizeyinden fazla kursun kazinmasina
sebep olur. Tel firca ile kazman parlak ve te-
miz kursun yiizey cabucak donuklasir; buna ma-
ni olmak icin ylzeyi stearin ile yagiamalidir; bu,
lehimleme olaymi kolaylastirir.

Ekin lehimi yapildiktan sonra sogumaya ter-
kedilir; soguma sirasinda lehimde mesamatlar
dogar. Bu mesamatlart doldurmak igin bizmut,
kalay ve kursun karisimi bir lehim kullanilir.
Erime sicakligi 93°C (200°F) olan bu lehimle
ekin ylizeyi perdahlanir. Bu olaya kalaylama
tabir edilir. Kalaylanan kisim parlar, dolayisiy-
le ekin her tarafinin kalaylanmis oldugu kolay-
Iikla miusahede edilebilir. Fazla miktarda kalay
kullanmak lizumsuzdur. Zira ekin mesamatlari
kalay lehimi ile dolduktan sonra istenilen is
gerceklesmistir.  Kalay lehimi lizumsuz™ yere
fazla sarf edilmig olur. Mesela : (1800 - 4, 600 -10
veya 400 - 20) gibi biiyiik bir ek icin 30 gr. lik
bir kalay-lehimi kafi gelir. Diger kiiciik ekler-
de buna gore daha az malzeme kullanmak ye-
rinde bir hareket olur.

Kotii lehimleme fazla lehimleme veya soguk
lehimleme sebebile ekte dogacak hatalari, mey-
dana gelecek catlakliklart kalay-lehimi yapa-
rak tashih etmek dogru bir hareket degildir. Bu
halde iscilikten kaginmiyarak kablo ekinin Ilehi-
mini yenilemek lazimdir.

Ekin lehiminin yenilenmesi zaruri olan hal-
lerde ise lehime karigsan kalay - lehiminin kali-
tesini bozacagi dusuniilebilir. Fakat kalay-lehi-
minin cok az kullanilmasi bu ihtimali de orta-
dan kaldirmaktadir.
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