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GeN2™ — DEVRIMCI BIR ASANSOR SISTEMI

Seyir Konforu, Verim & Cevre Giivenilirlik & E

1. Yassi Polituretan Kapli ‘ 4. PULSE™ sistemi
Celik Kayis ‘ —
2. Dislisiz PMSM ma% :
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GeN2: Poliuretan Kapl Yassi Celik Ka \\\\&\

Asansor halatlarinin 2 temel gorevi vardir:

» Yuku tasimak
» Tahrik gucunu iletmek
A\ A\ |
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Kayis

Tahrik yetenegini arttirmak icin 2 farklhi yontem kullanihr:
Bunlardan ilki tahrik tekerlegi uzerindeki temas agisini
arttirmaktir.

Tek sarim Cift sarim Uzun sarim
130 derecelik I 360 derecelik I 270 derecelik

temas agisi temas agisi temas agisi

§§ OTIS

o
oo THE WAY TO




GeN2: Poliuretan Kaplh Yassi Celik \ \\\\

Istenen tahrigi elde etmek igin kullanilan dlger
e

kanal seklini (or. alti kesik yarim daire) duzenlem
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Ka c

Asansor standartlarina gore kullanilmasi \
gereken emniyet katsayisi asgari 12’dir. §
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Ka slar

AN

Celik halatin yapisindaki kordonlarin yeniden
duzenlemesi bir yandan mukavemeti muhafaza
ederken diger yandan tahrik yetenegini arttirir.
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Ka slar

AN

Celik halatin yapisindaki kordonlarin yeniden
duzenlemesi bir yandan mukavemeti muhafaza
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Ka slar
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Ka slar
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Ka slar

AN

Celik halatin yapisindaki kordonlarin yeniden
duzenlemesi bir yandan mukavemeti muhafaza
ederken diger yandan tahrik yetenegini arttirir.
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Ka slar

AN

Celik halatin yapisindaki kordonlarin yeniden
duzenlemesi bir yandan mukavemeti muhafaza
ederken diger yandan tahrik yetenegini arttirir.
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Ka slar

AN

Celik halatin yapisindaki kordonlarin yeniden
duzenlemesi bir yandan mukavemeti muhafaza
ederken diger yandan tahrik yetenegini arttirir.
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Ka slar

AN

Celik halatin yapisindaki kordonlarin yeniden
duzenlemesi bir yandan mukavemeti muhafaza
ederken diger yandan tahrik yetenegini arttirir.

()

BPROEBBBRE

) Sl

@
-2 OTIS
000
09000® THE WAY TO =N"™



\

GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Ka slar

Celik halatin yapisindaki kordonlarin yeniden
duzenlemesi bir yandan mukavemeti muhafaza
ederken diger yandan tahrik yetenegini arttirir.
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Ka slar

Celik halatin yapisindaki kordonlarin yeniden
duzenlemesi bir yandan mukavemeti muhafaza
ederken diger yandan tahrik yetenegini arttirir.
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Ka slar

Celik halatin yapisindaki kordonlarin yeniden
duzenlemesi bir yandan mukavemeti muhafaza
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Ka slar

Celik halatin yapisindaki kordonlarin yeniden
duzenlemesi bir yandan mukavemeti muhafaza
ederken diger yandan tahrik yetenegini arttirir.
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Ka slar

Halatin merkezindeki yumusak 6z yaglanmayi
saglayarak korrozyonu ve asinmayi engeller.

Bunun yerine poliuretan kaplama kullanabiliriz.
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GeN2: Poliuretan Kapli Yassi Celik Kayi slar

Poliliretan

Polituretan
{ | Kaplh Yassi
> Gelik Kayis

e Tahrik yetenegi daha fazladur.

e Daha esnektir.

e Daha hafiftir.

e Metal temasi olmadigindan daha sessizdir.

e Daha az titresim uretir.

e Daha mukavimdir.

e Burkulmaya ve bukulmeye karsi direnci daha

yuksektir.

rrozyona kars: direnci daha yuksektir.
Daha uzun omurludur.
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Celik halatin  polituretan

kapli yass: gelik kayisa

donusuma. \
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Poliuretan kapl yassi ¢elik
kayislarin esnek yapisi
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GeN2: Makine Dairesiz Bir Asansor Sistemi

- Makine dairesi tabaninin insa edilmesi
igin 575 Gen2 2.5T
icin 100

Makine dairesinin duvarlarinin inga edilmesi
Makine dairesi tavaninin insa edilmesi

Makine dairesi ¢eliginin insa edilmesi

i

Makine dairesinin merdiveninin inga edi

Geleneksel sistemdeki dislili bir asenkron makine ile
i nesil dislisiz makinenin tekerlek ¢aplarinin
anmasi

Makine dairesi kapisinin, gergevesthin imal edilmesi

Boylece:

(I

Daha fazla kullanilabilir bina hacmi

Gorsel kirliligin ortadan kalkmasi

Daha dusuk insaat maliyeti ve suresi
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t Gerekli olan kuyu ust boslugu ve kuyu dibi 6IgUIeg'@iiijn
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GeN2: Surekli Miknatisli Senkron »*\.\\\\\\\

Deger
(MGO

0

407

30+

20+

10+

Miknatis
Enerji

i Neodymium
e) (Nd,Fe,,B,,

Samarium-Cobalt
(Sm,Co,;)

Samarium-Cobalt
(Sm,Cos)

Alnico

I4 - Ferrites

1960 1970 1980 1990 2000

e

A

Surekli miknatislarin  zaman igindeki
ev

rimi.

yﬂ diisiik generator akim ve glic degerleri.
®
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Miknatislanma akimina ihtiyag duymazlar. Ayni g|k|§ U iCi
%6...%10 daha az akim ¢ekerler.

Kalkis akimlari daha disuktur. Asenkron makinede anma akim

2 kati kadar olan kalkis akimi SMSM’lerde anma akiminin 1,5 kat
civarindadir. Boylece SMSM'’ler sebekede daha az dalgalanmaya
neden olurlar.

Daha duguk surtcu deg@erleri (Suruculer saglayacaklari kalkis ve
anma akimlarina gore boyutlandirilirlar).

Daha duguk salter, sigorta ve kablo degerleri ve boylece daha
dusuk bina yapim masraflari.

Tepkin gl¢ dengeleme ihtiyacini ortadan kaldiran gok yuksek bir
guc katsayisi.

Rotorlarinda sargi bulunmadigindan sifir rotor bakir kaybi ve daha
duguk stator bakir kaybi.

Daha dusuk 1si1 tretimi. Ayri bir sogutma sistemine ihtiyag
duymazlar.

SMSM makinenin hacmi asenkron makinenin hacminden %25
daha kuguktur.

SMSM makinenin kiitlesi asenkron makinenin kitlesinden
%20...%40 daha kiguktir.

Daha dusuk momenti daha yuksek hizlarda verme yetenedgi.
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GeN2: Regeneratif Surticllerin Ustinli dleri

Tam yukll kabin yukari yonde hareket ettiginde

tuketilen ener;ji (FLU) s

O Tam yukll kabin asagi yonde hareket ettiginde
uretilen enerji (FLD)
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GeN2: Regeneratif Suruculerin Ust lukleri
Non-regeneratif sdriici=Enetji ziy U




GeN2: Akim ve Gug Degerlerinin Kiyaslanmasi

Geleneksel | Yeni nesil
Beyan yuku (kg) 800 800
Hiz (m/s) 1,6 1,6
Aski orani 2:1 2:1
Tekerlek ¢api (mm) 575 100
Etkin gug (kW) 9,5 71
Hat kalkis akimi (A) 45,1 25,9
Hat anma akimi (A) 19,3 10,3
Hat kalkis gorunur gucu (kVA) 31,3 18,0
Hat anma gorunur gucu (kVA) 13,4 71
Gug katsayisi 0,7 1,0
Aciga cikan gug (kJ/s) 2,1 1,2
Sigorta akimi (A) 25 16
Asgari kablo kesiti (mm2) 6 4
Tahmini senelik gug sarfiyati (kWh) 4623 2073
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COK TESEKKUR,

EDERIM!




